Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAASTBFCE44BAT319EFS3

PREFEITURA MUNICIPAL DE CAPELA DO ALTO

SECRETARIA DA EDUCACAO
Rua Tiradentes, 60 - Centro - Capela do Alto — SP
CEP 18195-000 - = (015) 3267- 1210

TERMO DE REFERENCIA

Documento Baseado no Estudo Tecnico Preliminar — ETP, conforme inciso XX, art. 6° da Lei n°

14.133/2021 e Decreto Municipal 3.605/2023.

1. OBJETO

1.1.

O presente Termo de Referéncia tem por objeto a aquisiciio de equipamentos e mobilidrio

para creche, com base no Plano de Acdo e no Termo de Convénio (PROCESSO N° SEDUC-PRC-
2024-01766-DM) celebrado entre o Municipio de Capela do Alto e a Secretaria da Educacio do
Estado de Sé@o Paulo, no ambito do Plano de Agdes Integradas do Estado de Sdo Paulo (PAINSP).

ITEM

QTDD

PRODUTO

DESCRICAO

1

20

CADEIRA FIXA — CD-03

CADEIRA FIXA ESTOFADA, EMPILHAVEL,
SEM BRACOS. MONTADA SOBRE ARMACAO
TUBULAR DE ACO. CONFORME CARTILHA
DO FDE EM ANEXO.

10

CADEIRA GIRATORIA COM
BRACOS — CD-06

CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA, COM
APOIA-BRACOS REGULAVEIS E RODIZIOS,
DOTADA DE MECANISMO AMORTECEDOR E
REGULADOR DO ASSENTO E DO ENCOSTO.
CONFORME CARTILHA DO FDE EM ANEXO.

MESA DE REUNIAO (L=2000M) — ME-
fiia)

MESA COM TAMPO EM MDP MONTADA
SOBRE ESTRUTURA METALICA, DOTADA DE
PAINEL FRONTAL EM MDP. CONFORME
CARTILHA DO FDE EM ANEXO.

TELEVISOR LED 40" - TV-08

TELEVISOR EM CORES, LED DE 407,
WIDESCREEN. RESOLUCAO MINIMA DE
(1920 X 1080) PIXELS, COM COMANDOS DE
SINTONIA, OPERACOES NA PARTE EXTERNA
FRONTAL OU LATERAL, ACOMPANHADO DE
CONTROLE REMOTO COM COMANDOS
BASICOS. C CONFORME CARTILHA DO FDE
EM ANEXO.

SUPORTE P/ TV LED 40' - RK06

SUPORTE FIXO DE PAREDE PARA TV LED,
DOTADO DE FURACAO PADRAO VESA DE
(200 X 200) MM A (400X 400) MM, DE ACO
CARBONO, COM CAPACIDADE MINIMA DE
SUSTENTACAO DE 45 KG., SISTEMA
ANTIFURTO COM CADEADO E CONJUNTO
PARA FIXACAO. CONFORME CARTILHA DO
FDE EM ANEXO.
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REFRIGERADOR COMBINADO
FROST-FREE (260 A 320 LITROS) -
RF-04

REFRIGERADOR COMBINADO (DUPLEX)
VERTICAL, LINHA BRANCA, SISTEMA DE
REFRIGERACAO“FROST-FREE",
CAPACIDADE DE  ARMAZENAMENTO
MINIMA DE 260 LITROS E MAXIMA DE 360
LITROS. CONFORME CARTILHA DO FDE EM
ANEXO.

40

ARMARIO DE ACO /2 PORTAS — AR-
02

ARMARIO DE ACO, COM 1600MM DE
ALTURA, DIVIDIDO VERTICALMENTE EM 2
COMPARTIMENTOS POR MEIO DE
DIVISORIAS COM PORTAS INDEPENDENTES,
DOTADO DE 3 PRATELEIRAS REMOVIVEIS E
AJUSTAVEIS EM CADA COMPARTIMENTO.
CONFORME CARTILHA DO FDE EM ANEXO.

10

ARMARIO DE ACO / 6 PORTAS — AR-
05

ARMARIO DE ACO, COM 1970MM DE
AL TURA, 6 COMPARTIMENTOS
SOBREPOSTOS EM 3 FI LEIRAS
HORIZONTAIS E 2 FI LEIRAS VERTICAIS
DOTADOS DE PORTAS E FECHADURAS
INDEPENDENTES. CONFORME CARTILHA
DO FDE EM ANEXO.

10

BERCO INFANTIL (COM COLCHAO)
—BC-01

BERCO INFANTIL TIPO 1, NAO DOBRAVEL.,
COM RODIZIOS, E CERTIFICADO PELO
INMETRO, DE ACORDO COM O
ESTABELECIDO NA PORTARIA N° 53 DE
01/02/2016, E AINDA EM CONFORMIDADE
COM AS NORMAS ABNT NBR 15860-1: 2016.
CONFORME ESPECIFICACOES EM ANEXO.

COLCHAO INFANTIL EM ESPUMA FLEXIVEL
DE POLIURETANO, CERTIFICADO PELO
INMETRO, DE ACORDO COM O
ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N° 79 DE
03/02/2011, N° 387 DE 03/09/2011 E N° 349 DE
09/07/2015, E AINDA EM CONFORMIDADE
COM AS NORMAS ABNT NBR 13579-1: 2011.
CONFORME CARTILHA DO FDE EM ANEXO.

10

CADEIRA ALTA PARA
ALIMENTACAO DE CRIANCAS -
CD-11

CADEIRA ALTA PARA ALIMENTACAO DE
CRIANCAS, DOBRAVEL, CERTIFI CADA PELO
INMETRO, DE ACORDO COM 6]
ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N° 683 DE
21/12/2012, N° 51 DE 01/02/2013, E N° 227 DE
17/05/2016, E AINDA EM CONFORMIDADE
COM A ABNT NBR 15991-1. CONFORME
CARTILHA DO FDE EM ANEXO.
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11

CONJUNTO COLETIVO (01 MESA /04
CADEIRAS) - TAMANHO 1 - CJC-01

* CONJUNTO COLETIVO COMPOSTO DE 1
(UMA) MESA E 4 (QUATRO) CADEIRAS. -
MESA COM TAMPO EM MDP OU MDF,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO, E NA FACE
INFERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO - BP, MONTADO SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. CONFORME
ESPECIFICACOES EM ANEXO.

CADEIRA EMPILHAVEL COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU
EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO,
MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR
DE ACO. CONFORME CARTILHA DO FDE EM
ANEXO.

12

CONJUNTO PARA PROFESSOR -
CJP-01

CONJUNTO DO PROFESSOR COMPOSTO DE 1
(UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA. = MESA
INDIVIDUAL COM TAMPO EM MDP OU MDF,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO E NA FACE
INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO.
PAINEL FRONTAL EM MDP OU MDF,
MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR
DE ACO. CONFORME ESPECIFICACOES EM
ANEXO.

CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
INJETADO ou EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
CONFORME CARTILHA DO FDE EM ANEXO.

20

CONJUNTO PARA REFEITORIO (1
MESA /4 CADEIRAS) -TAMANHO 1 -
M4C-01

CONJUNTO PARA REFEITORIO COMPOSTO
DE 1 (UMA) MESA E 4 (QUATRO) CADEIRAS.
« MESA COM TAMPO EM MDP, REVESTIDO
DE LAMINADO MELAMINICO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. -
CADEIRA EMPILHAVEL COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU
EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO,
MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR
DE ACO. CONFORME CARTILHA DO FDE EM
ANEXO.

14

CONJUNTO PARA REFEITORIO (1
MESA /4 CADEIRAS) -TAMANHO 3 -
M4C-03

CONJUNTO PARA REFEITORIO COMPOSTO
DE 1 (UMA) MESA E 4 (QUATRO) CADEIRAS.
« MESA COM TAMPO EM MDP, REVESTIDO
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DE LAMINADO MELAMINICO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
CADEIRA EMPILHAVEL COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU
EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO.,
MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR
DE ACO. CONFORME CARTILHA DO FDE EM
ANEXO.

15

LAVADORA DE ROUPAS - LR-01

LAVADORA DE ROUPAS AUTOMATICA DE
Uso DOMESTICO COM ABERTURA
SUPERIOR, COM CAPACIDADE MINIMA DE
10KG. CONFORME ESPECIFICACOES EM
ANEXO. CONFORME CARTILHA DO FDE EM
ANEXO.

16

FOGAO INDUSTRIAL / 4 BOCAS
PARA GLP - FO-03

FOGAO DE 4 BOCAS PARA GLP (GAS
LIQUEIFEITO DE PETROLEO) COM
TORNEIRAS INDEPENDENTES PARA OS
QUEIMADORES FI XADAS NA PARTE
FRONTAL E MANIPULO DO QUEIMADOR DO
FORNO LOCALIZADO EM PAINEL DE
COMANDO NA PARTE INFERIOR. GRELHAS
DE FERRO FUNDIDO REMOVIVEIS. FORNO
COM QUEIMADOR DOTADO DE DISPOSITIVO
SUPERVISOR DE CHAMA, CONFORME ABNT
NBR 15076. PRESSAO DE UTILIZACAO:
2,8KPA = 280MMCA. DIMENSOES DO TAMPO:
1080MM (LARGURA) X 1080MM
(PROFUNDIDADE) X 800MM (ALTURA).
CONFORME CARTILHA DO FDE EM ANEXO.

17

FORNO DE MICRO-ONDAS — FM-01

FORNO DE MICRO-ONDAS, DE USO
DOMESTICO, VOLUME NOMINAL MINIMO
DE 30 LITROS. CONFORME CARTILHA DO
FDE EM ANEXO.

18

12

ARMARIO BAIXO DE MADEIRA —
AR-10

ARMARIO BAIXO COM 2 PORTAS E 1
PRATELEIRA, CONFECCIONADO EM MDP
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
BP NA COR CINZA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, COM BORDAS EM PVC
COLADAS PELO PROCESSO “HOT MELTING”.
TAMPO EM MDP REVESTIDO COM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO (HPL) NA FACE SUPERIOR E BP NA
INFERIOR. ESTRUTURA DE BASE EM TUBO
DE ACO CARBONO COM PINTURA
EPOXI/POLIESTER ELETROSTATICA NA COR
CINZA, COM SAPATAS NIVELADORAS.
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PORTAS COM DOBRADICAS EMBUTIDAS E
SISTEMA DE FECHAMENTO COM
FECHADURA DE EMBUTIR E FECHO DE
SOBREPOR. DIMENSOES: ALTURA 753 MM,
LARGURA 1.047 MM E PROFUNDIDADE 455
MM. GARANTIA MINIMA DE 24 MESES
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO.
CONFORME CARTILHA DO FDE EM ANEXO.

19

10

ESTANTE BAIXA DE MADEIRA — ES-
09

ESTANTE BAIXA COM 1 PRATELEIRA,
CONFECCIONADA EM MDP REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO BP NA COR
CINZA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM
BORDAS EM PVC, PP OU PE COLADAS PELO
PROCESSO “HOT MELTING"”. TAMPO EM MDP
REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO (HPL) NA FACE
SUPERIOR E BP NA INFERIOR. ESTRUTURA
DE BASE EM TUBO DE ACO CARBONO COM
PINTURA EPOXI/POLIESTER
ELETROSTATICA NA COR CINZA, COM
SAPATAS NIVELADORAS. DIMENSOES:
ALTURA 753 MM, LARGURA 1.047 MM E
PROFUNDIDADE 455 MM. GARANTIA
MINIMA DE 24 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. CONFORME CARTILHA DO
FDE EM ANEXO.

20

20

ESTANTE /[ ESCANINHO DE
MADEIRA — ES-10

ESTANTE/ESCANINHO DE MADEIRA — ES-10
ESTANTE BAIXA COM 6 NICHOS,
CONFECCIONADA EM MDP REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO BP NA COR
CINZA, ACABAMENTO TEXTURIZADO. COM
BORDAS EM PVC COLADAS PELO PROCESSO
“HOT MELTING”. TAMPO EM MDP
REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO (HPL) NA FACE
SUPERIOR E BP NA INFERIOR. ESTRUTURA
DE BASE EM TUBO DE ACO CARBONO COM
PINTURA EPOXI/POLIESTER
ELETROSTATICA NA COR CINZA, COM
SAPATAS NIVELADORAS. DIMENSOES:
ALTURA 753 MM, LARGURA 1.047 MM E
PROFUNDIDADE 455 MM. GARANTIA
MINIMA DE 24 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO.CONFORME CARTILHA DO
FDE EM ANEXO.
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21

LIQUIDIFICADOR COMERCIAL 8
LITROS - BT-01

LIQUIDIFICADOR COMERCIAL COM
CAPACIDADE DE 8 LITROS, COPO
REMOVIVEL EM ACO INOX AISI 304,
ESPESSURA MINIMA DE 0,8 MM, COM
TAMPA EM ACO INOX E VISOR REMOVIVEL
EM PLASTICO ATOXICO. BASE E GABINETE
DO MOTOR EM ACO INOX, COM SISTEMA DE
MONITORAMENTO DE ABERTURA DA
TAMPA CONFORME NR12. FACAS TRIPLAS
EM ACO INOX, MOTOR DE POTENCIA
MINIMA DE 1/2 CV, TENSAO 127V, 220V OU
BIVOLT, COM CERTIFICACAO INMETRO.
POSSUI  SAPATAS  ANTIVIBRATORIAS.
TECLA PULSAR E PROTECAO
IMPERMEAVEL NO INTERRUPTOR.
GARANTIA MINIMA DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. CONFORME
CARTILHA DO FDE EM ANEXO.

GAVETEIRO - GV-02

GAVETEIRO COM 3 GAVETAS.
CONFECCIONADO EM MDP REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO BP NA COR
CINZA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM
BORDAS EM PVC COLADAS PELO PROCESSO
“HOT MELTING”. TAMPO EM MDP
REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO (HPL) NA FACE
SUPERIOR E BP NA INFERIOR. ESTRUTURA
DE BASE EM TUBO DE ACO CARBONO COM
PINTURA EPOXI/POLIESTER
ELETROSTATICA NA COR CINZA. COM
SAPATAS NIVELADORAS. CORREDICAS
METALICAS E PUXADORES EMBUTIDOS.
DIMENSOES: ALTURA 566 MM, LARGURA 434
MM E PROFUNDIDADE 500 MM. GARANTIA
MINIMA DE 24 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. CONFORME CARTILHA DO
FDE EM ANEXO.

23

MESA (L=1400MM) — ME-23

MESA CONFECCIONADA EM MDP
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
BP NA COR CINZA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, COM BORDAS EM PVC
COLADAS PELO PROCESSO “HOT MELTING™.
TAMPO EM MDP REVESTIDO COM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO (HPL) NA FACE SUPERIOR E BP NA
INFERIOR. ESTRUTURA COM PES E
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TRAVESSAS EM TUBO DE ACO CARBONO
COM PINTURA EPOXI/POLIESTER
ELETROSTATICA NA COR CINZA, COM
SAPATAS NIVELADORAS. DIMENSOES:
ALTURA 750 MM, LARGURA 1400 MM E
PROFUNDIDADE 750 MM. GARANTIA
MINIMA DE 24 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. CONFORME CARTILHA DO
FDE EM ANEXO.

2. JUSTIFICATIVA

A presente aquisi¢ao de equipamentos e mobilidrio para a creche municipal de Capela do
Alto se fundamenta na necessidade de adequacao e modernizacao da infraestrutura fisica das
unidades escolares, assegurando condigoes apropriadas para o desenvolvimento integral das
criancas atendidas na educacao infantil.

Esta iniciativa estd vinculada ao Plano de Acao n° 74548, aprovado no ambito do
Programa PAINSP - Equipamentos, Tecnologia da Informagcao e Comunicacao, Utensilios e
Mobiliario para Unidades Escolares, cujo objetivo € promover a melhoria da qualidade da educacao
ofertada nas redes publicas municipais, garantindo condicoes fisicas adequadas para o
funcionamento das creches e escolas.

A execucao desta acao contribui diretamente para o cumprimento da Meta 7 do Plano
Estadual de Educacao (Lei Estadual n° 16.279, de 08 de julho de 2016), que estabelece como
diretriz a elevacao da qualidade da educagao basica em todas as etapas e modalidades, promovendo

o desenvolvimento fisico, intelectual, afetivo e social das criangas.

3. ESPECIFICACOES E QUANTIDADES

ITEM | QTDD PRODUTO DESCRICAO

1 20 CADEIRA FIXA — CD-03 CADEIRA FIXA ESTOFADA, EMPILHAVEL,
SEM BRACOS. MONTADA SOBRE ARMACAOQ
TUBULAR DE ACO. CONFORME CARTILHA

DO FDE EM ANEXO.
2 10 CADEIRA GIRATORIA COM | CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA, COM
BRACOS — CD-06 APOIA-BRACOS REGULAVEIS E RODIZIOS,

DOTADA DE MECANISMO AMORTECEDOR E
REGULADOR DO ASSENTO E DO ENCOSTO.
CONFORME CARTILHA DO FDE EM ANEXO.
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MESA DE REUNIAO (L=2000M) - ME-
25

MESA COM TAMPO EM MDP MONTADA
SOBRE ESTRUTURA METALICA, DOTADA DE
PAINEL FRONTAL EM MDP. CONFORME
CARTILHA DO FDE EM ANEXO.

TELEVISOR LED 40" - TV-08

TELEVISOR EM CORES. LED DE 407,
WIDESCREEN. RESOLUCAO MINIMA DE
(1920 X 1080) PIXELS, COM COMANDOS DE
SINTONIA., OPERACOES NA PARTE EXTERNA
FRONTAL OU LATERAL, ACOMPANHADO DE
CONTROLE REMOTO COM COMANDOS
BASICOS. C CONFORME CARTILHA DO FDE
EM ANEXO.

SUPORTE P/ TV LED 40' - RK06

SUPORTE FIXO DE PAREDE PARA TV LED,
DOTADO DE FURACAO PADRAO VESA DE
(200 X 200) MM A (400X 400) MM, DE ACO
CARBONO, COM CAPACIDADE MINIMA DE
SUSTENTACAO DE 45 KG, SISTEMA
ANTIFURTO COM CADEADO E CONJUNTO
PARA FIXACAO. CONFORME CARTILHA DO
FDE EM ANEXO.

REFRIGERADOR COMBINADO
FROST-FREE (260 A 320 LITROS) -
RF-04

REFRIGERADOR COMBINADO (DUPLEX)
VERTICAL, LINHA BRANCA, SISTEMA DE
REFRIGERACAO“FROST-FREE”,
CAPACIDADE DE  ARMAZENAMENTO
MINIMA DE 260 LITROS E MAXIMA DE 360
LITROS. CONFORME CARTILHA DO FDE EM
ANEXO.

ARMARIO DE ACO /2 PORTAS — AR-
02

ARMARIO DE ACO, COM 1600MM DE
AILTURA, DIVIDIDO VERTICALMENTE EM 2
COMPARTIMENTOS POR MEIO DE
DIVISORIAS COM PORTAS INDEPENDENTES,
DOTADO DE 3 PRATELEIRAS REMOVIVEIS E
AJUSTAVEIS EM CADA COMPARTIMENTO.
CONFORME CARTILHA DO FDE EM ANEXO.

ARMARIO DE ACO /6 PORTAS — AR-
05

ARMARIO DE ACO, COM 1970MM DE
ALTURA, 6 COMPARTIMENTOS
SOBREPOSTOS EM 3 FI LEIRAS
HORIZONTAIS E 2 FI LEIRAS VERTICAIS
DOTADOS DE PORTAS E FECHADURAS
INDEPENDENTES. CONFORME CARTILHA
DO FDE EM ANEXO.

BERCO INFANTIL (COM COLCHAO)
—BC-01

BERCO INFANTIL TIPO 1, NAO DOBRAVEL.,
COM RODIZIOS, E CERTIFICADO PELO
INMETRO, DE ACORDO COM O
ESTABELECIDO NA PORTARIA N° 53 DE
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01/02/2016, E AINDA EM CONFORMIDADE
COM AS NORMAS ABNT NBR 15860-1: 2016.
CONFORME ESPECIFICACOES EM ANEXO.

COLCHAO INFANTIL EM ESPUMA FLEXIVEL
DE POLIURETANO, CERTIFICADO PELO
INMETRO, DE ACORDO COM O
ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N° 79 DE
03/02/2011, N° 387 DE 03/09/2011 E N° 349 DE
09/07/2015, E AINDA EM CONFORMIDADE
COM AS NORMAS ABNT NBR 13579-1: 2011.
CONFORME CARTILHA DO FDE EM ANEXO.

10

CADEIRA ALTA PARA
ALIMENTACAO DE CRIANCAS -
CD-11

CADEIRA ALTA PARA ALIMENTACAO DE
CRIANCAS, DOBRAVEL, CERTIFI CADA PELO
INMETRO, DE ACORDO COM 0]
ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N° 683 DE
21/12/2012, N° 51 DE 01/02/2013, E N° 227 DE
17/05/2016, E AINDA EM CONFORMIDADE
COM A ABNT NBR 15991-1. CONFORME
CARTILHA DO FDE EM ANEXO.

11

20

CONJUNTO COLETIVO (01 MESA /04
CADEIRAS) - TAMANHO 1 - CJC-01

« CONJUNTO COLETIVO COMPOSTO DE 1
(UMA) MESA E 4 (QUATRO) CADEIRAS. -
MESA COM TAMPO EM MDP OU MDF,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO, E NA FACE
INFERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO - BP, MONTADO SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. CONFORME
ESPECIFICACOES EM ANEXO.

CADEIRA EMPILHAVEL COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU
EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO,
MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR
DE ACO. CONFORME CARTILHA DO FDE EM
ANEXO.

12

CONJUNTO PARA PROFESSOR -
CJP-01

CONJUNTO DO PROFESSOR COMPOSTO DE 1
(UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA. = MESA
INDIVIDUAL COM TAMPO EM MDP OU MDF,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO E NA FACE
INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO.
PAINEL FRONTAL EM MDP OU MDF,
MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR
DE ACO. CONFORME ESPECIFICACOES EM
ANEXO.

CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
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INJETADO ou EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO. MONTADOS
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
CONFORME CARTILHA DO FDE EM ANEXO.

13

20

CONJUNTO PARA REFEITORIO (1
MESA /4 CADEIRAS) -TAMANHO 1 -
M4C-01

CONJUNTO PARA REFEITORIO COMPOSTO
DE 1 (UMA) MESA E 4 (QUATRO) CADEIRAS.
* MESA COM TAMPO EM MDP. REVESTIDO
DE LAMINADO MELAMINICO., MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. -
CADEIRA EMPILHAVEL COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU
EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO,
MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR
DE ACO. CONFORME CARTILHA DO FDE EM
ANEXO.

14

CONJUNTO PARA REFEITORIO (1
MESA /4 CADEIRAS) -TAMANHO 3 -
M4C-03

CONJUNTO PARA REFEITORIO COMPOSTO
DE 1 (UMA) MESA E 4 (QUATRO) CADEIRAS.
* MESA COM TAMPO EM MDP. REVESTIDO
DE LAMINADO MELAMINICO., MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
CADEIRA EMPILHAVEL COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU
EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO,
MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR
DE ACO. CONFORME CARTILHA DO FDE EM
ANEXO.

15

LAVADORA DE ROUPAS - LR-01

LAVADORA DE ROUPAS AUTOMATICA DE
Uso DOMESTICO COM ABERTURA
SUPERIOR, COM CAPACIDADE MINIMA DE
10KG. CONFORME ESPECIFICACOES EM
ANEXO. CONFORME CARTILHA DO FDE EM
ANEXO.

16

FOGAO INDUSTRIAL / 4 BOCAS
PARA GLP - FO-03

FOGAO DE 4 BOCAS PARA GLP (GAS
LIQUEIFEITO DE PETROLEO) COM
TORNEIRAS INDEPENDENTES PARA OS
QUEIMADORES FI XADAS NA PARTE
FRONTAL E MANIPULO DO QUEIMADOR DO
FORNO LOCALIZADO EM PAINEL DE
COMANDO NA PARTE INFERIOR. GRELHAS
DE FERRO FUNDIDO REMOVIVEIS. FORNO
COM QUEIMADOR DOTADO DE DISPOSITIVO
SUPERVISOR DE CHAMA, CONFORME ABNT
NBR 15076. PRESSAO DE UTILIZACAO:
2.8KPA = 280MMCA. DIMENSOES DO TAMPO:
1080MM (LARGURA) X 1080MM
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(PROFUNDIDADE) X S800MM (ALTURA).
CONFORME CARTILHA DO FDE EM ANEXO.

17

FORNO DE MICRO-ONDAS — FM-01

FORNO DE MICRO-ONDAS, DE USO
DOMESTICO, VOLUME NOMINAL MINIMO
DE 30 LITROS. CONFORME CARTILHA DO
FDE EM ANEXO.

18

12

ARMARIO BAIXO DE MADEIRA —
AR-10

ARMARIO BAIXO COM 2 PORTAS E 1
PRATELEIRA, CONFECCIONADO EM MDP
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
BP NA COR CINZA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, COM BORDAS EM PVC
COLADAS PELO PROCESSO “HOT MELTING”.
TAMPO EM MDP REVESTIDO COM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAOQ (HPL) NA FACE SUPERIOR E BP NA
INFERIOR. ESTRUTURA DE BASE EM TUBO
DE ACO CARBONO COM PINTURA
EPOXI/POLIESTER ELETROSTATICA NA COR
CINZA, COM SAPATAS NIVELADORAS.
PORTAS COM DOBRADICAS EMBUTIDAS E
SISTEMA DE FECHAMENTO COM
FECHADURA DE EMBUTIR E FECHO DE
SOBREPOR. DIMENSOES: ALTURA 753 MM,
LARGURA 1.047 MM E PROFUNDIDADE 455
MM. GARANTIA MINIMA DE 24 MESES
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO.
CONFORME CARTILHA DO FDE EM ANEXO.

19

10

ESTANTE BAIXA DE MADEIRA — ES-
09

ESTANTE BAIXA COM 1 PRATELEIRA,
CONFECCIONADA EM MDP REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO BP NA COR
CINZA, ACABAMENTO TEXTURIZADO. COM
BORDAS EM PVC, PP OU PE COLADAS PELO
PROCESSO “HOT MELTING"”. TAMPO EM MDP
REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO (HPL) NA FACE
SUPERIOR E BP NA INFERIOR. ESTRUTURA
DE BASE EM TUBO DE ACO CARBONO COM
PINTURA EPOXI/POLIESTER
ELETROSTATICA NA COR CINZA, COM
SAPATAS NIVELADORAS. DIMENSOES:
ALTURA 753 MM, LARGURA 1.047 MM E
PROFUNDIDADE 455 MM. GARANTIA
MINIMA DE 24 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. CONFORME CARTILHA DO
FDE EM ANEXO.
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20

20

ESTANTE / ESCANINHO DE
MADEIRA — ES-10

ESTANTE/ESCANINHO DE MADEIRA — ES-10
ESTANTE BAIXA COM 6 NICHOS.
CONFECCIONADA EM MDP REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO BP NA COR
CINZA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM
BORDAS EM PVC COLADAS PELO PROCESSO
“HOT MELTING”. TAMPO EM MDP
REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO (HPL) NA FACE
SUPERIOR E BP NA INFERIOR. ESTRUTURA
DE BASE EM TUBO DE ACO CARBONO COM
PINTURA EPOXI/POLIESTER
ELETROSTATICA NA COR CINZA. COM
SAPATAS NIVELADORAS. DIMENSOES:
ALTURA 753 MM, LARGURA 1.047 MM E
PROFUNDIDADE 455 MM. GARANTIA
MINIMA DE 24 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO.CONFORME CARTILHA DO
FDE EM ANEXO.

21

LIQUIDIFICADOR COMERCIAL 8
LITROS — BT-01

LIQUIDIFICADOR COMERCIAL COM
CAPACIDADE DE 8 LITROS, COPO
REMOVIVEL EM ACO INOX AISI 304,
ESPESSURA MINIMA DE 0.8 MM, COM
TAMPA EM ACO INOX E VISOR REMOVIVEL
EM PLASTICO ATOXICO. BASE E GABINETE
DO MOTOR EM ACO INOX, COM SISTEMA DE
MONITORAMENTO DE ABERTURA DA
TAMPA CONFORME NR12. FACAS TRIPLAS
EM ACO INOX, MOTOR DE POTENCIA
MINIMA DE 1/2 CV, TENSAO 127V, 220V OU
BIVOLT, COM CERTIFICACAO INMETRO.
POSSUI  SAPATAS  ANTIVIBRATORIAS,
TECLA PULSAR E PROTECAO
IMPERMEAVEL NO INTERRUPTOR.
GARANTIA MINIMA DE 12 MESES CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO. CONFORME
CARTILHA DO FDE EM ANEXO.

22

GAVETEIRO - GV-02

GAVETEIRO COM 3 GAVETAS,
CONFECCIONADO EM MDP REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO BP NA COR
CINZA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM
BORDAS EM PVC COLADAS PELO PROCESSO
“HOT MELTING”. TAMPO EM MDP
REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO (HPL) NA FACE
SUPERIOR E BP NA INFERIOR. ESTRUTURA
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DE BASE EM TUBO DE ACO CARBONO COM
PINTURA EPOXI/POLIESTER
ELETROSTATICA NA COR CINZA, COM
SAPATAS NIVELADORAS. CORREDICAS
METALICAS E PUXADORES EMBUTIDOS.
DIMENSOES: ALTURA 566 MM, LARGURA 434
MM E PROFUNDIDADE 500 MM. GARANTIA
MINIMA DE 24 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. CONFORME CARTILHA DO
FDE EM ANEXO.

23 5 MESA (L=1400MM) — ME-23 MESA  CONFECCIONADA EM  MDP
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
BP NA COR CINZA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, COM BORDAS EM PVC
COLADAS PELO PROCESSO “HOT MELTING”.
TAMPO EM MDP REVESTIDO COM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO (HPL) NA FACE SUPERIOR E BP NA
INFERIOR. ESTRUTURA COM PES E
TRAVESSAS EM TUBO DE ACO CARBONO
COM PINTURA EPOXI/POLIESTER
ELETROSTATICA NA COR CINZA, COM
SAPATAS NIVELADORAS. DIMENSOES:
ALTURA 750 MM, LARGURA 1400 MM E
PROFUNDIDADE 750 MM. GARANTIA
MINIMA DE 24 MESES CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. CONFORME CARTILHA DO
FDE EM ANEXO.

O valor total estimado para esta aquisicdo ¢ de RS 180.000,00.

4. OBRIGACOES DA CONTRATADA

4.1. Devera garantir que todos os equipamentos fornecidos possuam selo de qualidade e
certificacio do INMETRO, assegurando a conformidade com as normas técnicas e regulatorias
aplicaveis;

4.2.  Assegurar que todos os equipamentos atendam as normas técnicas da Associagdo Brasileira
de Normas Técnicas (ABNT), bem como demais regulamentagdes pertinentes;

4.3. Fornecer os equipamentos conforme especificado, garantindo a qualidade, procedéncia e

conformidade técnica, atendendo a todas as normas regulamentadoras vigentes;
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4.4. Realizar a entrega dentro do prazo maximo estabelecido, com logistica eficiente e
garantindo a integridade dos equipamentos;

4.5. Emitir Nota Fiscal detalhada e fornecer documentagao técnica e manual de uso de cada
equipamento entregue;

4.6.  Prestar suporte técnico especializado e assisténcia durante o periodo de garantia, garantindo
substituicdo ou reparo imediato de equipamentos defeituosos;

4.7.  Substituir, sem 6nus para a contratante, qualquer item que apresente defeito de fabricagao
ou ndo atenda as especificagdes;

4.8.  Disponibilizar um canal de atendimento exclusivo para esclarecimento de duvidas, suporte
po6s-venda e solicitagdes de manutencdo dentro do prazo de garantia;

4.9.  Garantir que todos os equipamentos fornecidos sejam novos, de primeiro uso, sem avarias
e acompanhados de certificados de garantia e conformidade técnica.

4.10. Realizar a instalacio e testes operacionais dos equipamentos, quando aplicavel.

5. OBRIGACOES DA CONTRATANTE

5.1. Efetuar o pagamento, de acordo com as condi¢des e prazos estabelecidos;

5.2. Promover, através do Gestor do Contrato, o acompanhamento e a fiscalizacdo do contrato,
comunicando as ocorréncias de quaisquer fatos que exijam medidas corretivas por parte da
administracao;

5.3. Prestar as informacdes e os esclarecimentos atinentes ao objeto que venham a ser solicitados
pela Contratada;

5.4. Proporcionar a CONTRATADA as facilidades necessarias, a fim de que possa desempenhar
normalmente o objeto do contrato;

5.5. Notificar, por escrito, a CONTRATADA sobre toda e qualquer irregularidade constatada na
execucdo do contrato;

5.6. Aplicar a Contratada as sancdes administrativas regulamentares contratuais cabiveis;

5.7. Notificar a Contratada, por escrito, a ocorréncia de eventuais falhas ou imperfeicdes na

execugdo dos servigos, fixando prazo para sua corregio.
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6. PRAZO E LOCAL DE ENTREGA

6.1.  Os equipamentos e mobiliarios deverdo ser entregues na Secretaria Municipal de Educacao
do Municipio de Capela do Alto, localizada na rua Tiradentes, 60 — Centro, das 08h as 12h e das
13h as 16h, no prazo 30 dias a partir do recebimento do empenho, podendo ser prorrogado mediante
pedido formalizado com antecedéncia.

6.2. O fogao devera ser entregue e instalado no local a ser indicado pela Secretaria de Educacao,

conforme especificagdes técnicas estabelecidas.

7. CRITERIOS DE PARTICIPACAO
7.1.  Regime de Contratacdo: Menor preco, desde que atendidas todas as exigéncias legais do
edital.

7.2.  Apresentar toda documentacdo, conforme item 8, desse termo.

8. DOCUMENTACAO
8.1. Para estar tecnicamente habilitado a empresa devera apresentar, obrigatoriamente, os
documentos solicitados no edital e os seguintes documentos relativos a Habilitacdo para
pagamento:
1. Certiddo de débitos relativos a créditos tributarios federais e a divida ativa da unido;
2. Certidao negativa do FGTS;
3. Certidao negativa de débitos trabalhistas;
4. Certidao negativa de débitos fiscais estadual/distrital (referente ao domicilio do

prestador, pesquisar na secretaria de estado da fazenda);

h

Certidao negativa de débitos fiscais municipais (referente ao domicilio do prestador);
Guia do FGTS da competéncia anterior e comprovante de recolhimento;

6

7. Guia do INSS do més anterior e Comprovante de Recolhimento
8. Guia do IRRF do més anterior e Comprovante de Recolhimento;
9

Guia do DAS do més anterior e comprovante de recolhimento (se optante);
10. Declaragido de Débitos e Créditos Tributarios Fiscais — DCTF

11. Declaracio de optante pelo Simples (se optante);
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12. Demais documentos exigidos por Lei, ainda que ndo mencionados em contrato.

9. CONDICOES DE PAGAMENTO

9.1. O pagamento a contratada sera realizado em 3 (trés) parcelas, em conformidade com o Plano
de Desembolso estabelecido pela Secretaria da Educacao do Estado de Sao Paulo — SEDUC,
de acordo com o Plano de Ac¢ao n° 74548.

0.2. As etapas de pagamento observarao a seguinte propor¢ao:

ETAPA CONDICAO Percentual

Ap6s a assinatura do Termo de Compromisso e repasse da
1* parcela - 25%
primeira etapa dos recursos.

Ap6s a inser¢ao do contrato no sistema SP Sem Papel e
2% parcela 35%
repasse da segunda etapa dos recursos.

Ap6s a insercao da Nota Fiscal no sistema SP Sem Papel e
3? parcela 40%
repasse da terceira etapa dos recursos.

9.3. Cada parcela sera liberada somente apos o efetivo repasse dos recursos pela SEDUC ¢
mediante a apresentacao e validacao dos documentos comprobatérios exigidos, devidamente
inseridos no sistema SP Sem Papel, em conformidade com a Resolugao SEDUC n°® 138/2021.

9.4. A nota fiscal ou documento de cobranca equivalente deve fazer referéncia ao niimero do
processo licitatorio, assinatura digital no documento fiscal (FLOWDOCS) pelo gestor do
contrato ou pessoal responsavel pelo bem ou material adquirido).

9.5. Para fins de pagamento o Departamento Solicitante devera verificar se a nota fiscal apresenta
os elementos necessarios e essenciais do documento tais como:

1. Data de emissio;

2. Dados do 6rgao contratante e contratado;

3. Valor a pagar;

4. Destaque do valor de retencdes tributarias cabiveis;
9.6. A Nota Fiscal ou documento de cobranga equivalente sera acompanhado da regularidade
fiscal disposta no art. 68 da Lei n°® 14.133/2021

9.7. O pagamento sera efetuado por meio de ordem bancaria na conta indica pelo fornecedor.
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9.8. O contratado for regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da lei complementar
n°123, ndo sofrera retencdo tributaria quanto aos impostos e contribuicdes, no entanto devera ser

apresentado a comprovacdo por meio de documento oficial que faz jus ao tratamento tributario.

10. SANCOES E PENALIDADES

10.1. O ndo cumprimento das condicdes estabelecidas neste Termo de Referéncia, bem como o
fornecimento de produtos em desacordo com as especifica¢des, podera resultar em penalidades,
conforme as disposicoes legais vigentes e o contrato a ser firmado, incluindo multas e, em casos

extremos, rescisdo contratual.

11. FISCALIZACAO

11.1. A execucdo do contrato sera acompanhada e fiscalizada pelo Gestor do Setor da Secretaria de
Educacdo de contrato e Fiscal do Contrato designado pela Administracdo Municipal conforme
requisitos estabelecidos no art. 7° e art. 117° Lei n® 14.133/2021.

11.2. Caso sejam detectadas irregularidades, a contratada sera notificada para a devida correcao.

12. IMPACTOS AMBIENTAIS / CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE

A presente contratacdo observara critérios de sustentabilidade ambiental, em conformidade
com o disposto na Lei n® 14.133/2021. Os equipamentos e mobiliarios a serem adquiridos deverao
atender as normas do INMETRO e da ABNT, privilegiando a eficiéncia energética, a utilizacdo de
materiais reciclaveis ou de menor impacto ambiental e a possibilidade de descarte adequado ao final
de sua vida util. Dessa forma, a Secretaria Municipal de Educaco reafirma o compromisso com
praticas sustentaveis e responsabilidade socioambiental, alinhando a aquisic@o as diretrizes legais e

aos principios da administracdo publica responsavel.

13. PREVISAO NO PLANO DE CONTRATACOES ANUAL
13.1. A aquisicio de equipamentos e mobiliirio para creche, conforme especificado no
Plano de Acio e no Termo de Convénio (Processo N° SEDUC-PRC-2024-01766-DM) nio esta

prevista no plano anual de compras:
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https://capeladoalto.cidadeinteligente.app.br//storage/site/anexo/4UK2H6051CqiDf7kiUrYVCOI
QJIrAJhBrlulfCYYS5.pdf.

13.2. Entretanto, a necessidade dessa compra decorre do Termo de Convénio celebrado entre o
Municipio de Capela do Alto e a Secretaria da Educacao do Estado de Sao Paulo, no ambito do
Plano de Acodes Integradas do Estado de Sao Paulo (PAINSP). O referido convénio destinou
recursos financeiros especificamente para essa finalidade, visando a melhoria das condi¢des
estruturais das cozinhas das unidades escolares municipais. Dessa forma, a compra equipamentos
e mobiliarios, justifica-se pela necessidade de equipar adequadamente os CMEIs, garantindo
condicdes fisicas, pedagdgicas e de seguranca adequadas para o atendimento das criancas na

educacdo infantil.

14. ADEQUACAO ORCAMENTARIA
14.1. As despesas decorrentes da presente contratacdo correrdo por conta da dotacdo orcamentaria
do orcamento em vigor, aprovado pela Lei 2369/2024.
14.2. A contratacdo sera atendida pela seguinte dotacdo:
a) Ficha 529.
14.3. A dotacao relativa ao exercicio financeiro subsequente sera indicada apds aprovacgdo da Lei

Orcamentaria respectiva e liberacdo dos créditos correspondentes.

15. DISPOSICOES FINAIS
15.1. Duvidas ou esclarecimentos deverdo ser tratados junto a Secretaria Municipal de Educacéo.
15.2. Os casos omissos serdo resolvidos conforme legislacao aplicavel.

15.3. O ndo cumprimento das obrigacdes podera acarretar sangdes conforme a legislacdo vigente.

Capela do Alto, 18 de agosto de 2025.

Elaine de Lourdes Corréa Santos
Coordenadora Geral de Educacéo

Prefeitura Municipal de Capela do Alto
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ANEXO1
ESPECIFICACOES DOS PRODUTOS
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e Cadeira fixa estofada, empilhavel, sem bracos, montada
sobre armacédo tubular de aco. Dimensdes conforme projeto.

* Assento e encosto em compensado anatomico moldado
a quente, contendo no minimo sete [Aminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflores-
tamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos.
* Dimensdes - conforme o projeto.
* Assento [espessura minima de 40mm] e encosto [espes-
sura minima de 30mm) em espuma de poliuretano expandi-
do, colada a madeira e revestida com tecido.
e A face inferior do assento deve ser revestida de forracéo de
TNT (tecido n3o tecido] de gramatura 120 g/m2.
¢ A face posterior do encosto deve receber uma camada
de espuma laminada acoplada de /mm e revestimento do
mesmo tecido.
* Espuma:
- Resisténcia ao rasgamento (NBR 8516 )
» 150N/m minima;
- Forca de indentacdo a 25% [NBR 9176 -
» 150 - 250 N;
- Forca de indentacdo a 65% [NBR 9176
»400-600 N;
- Fator de conforto [NBR 9176 -
» 1,5 minimo;
- Fadiga dindmica - espessura [NBR 9177 ):
» 10% maximo;
- Flamabilidade (NBR 9178):
» Autoextinguivel;
- Isenta de gases CFC [na produc&o da espumal).
* Tecido:

- Composicao: 100% Poliéster;

- Desenho/ ligamento: Creps;

- Peso minimo: 270 g/m?;

- Resisténcia & abrasao: Pilling 0 (zero] Padrao 5;

- Solidez da cor a friccdo: classe 5;

- Solidez da cor a luz: classe 5;

- Tratamentos: protecdo com produto impermeabilizante
"SCOTCHGARD" ou “TEFLON";

- Cor: PRETA [ver referéncias).

¢ Todas as bordas do assento e encosto devemn receber perfil
de protecdo em PVC, L=15mm, cor CINZA [ver referéncias).

e Fixar assento e encosto a estrutura por meio de oito
parafusos autoatarraxantes 3/16" x| /4", zincados, cabeca
ovalada.

* Estrutura:

- Tubo de aco com costura, seccdo circular de 22,3mm
(7/8"), chapa 16 [ 1,5mm];

- Pintura em tinta em po hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrosta-
tica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 50 micrometros, na cor CINZA [ver referéncias).

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetadas na cor CINZA [ver referéncias), fixadas
a estrutura através de encaixe. Dimensoes e design con-
forme projeto. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o namero
identificador do polimero, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado.

* Para fabricacdo € indispensavel seguir especificagdes téc-
nicas e atender as recomendacdes das normas especificas
para cada material.

¢ Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosio em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias.

* Devemn ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

* Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de
injecao ou partes cortantes, devendo ser utilizados mate-
riais puros e pigmentos atoxicos.

e Tecido 100% Poliéster, desenho / ligamento crepe - cor
PRETA - "Lady Revestimentos Especiais” ou equivalente.

¢ Ponteiras, sapatas e perfil de protecao em PVC - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*] 425 C.

e Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL [**] 7040.

[*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
[**] RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

e Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cOes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, & ser fixada na parte inferior do assento,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco/ telefone do fornecedor;

- Data da fabricacao (més/ano];

- N° do contrato;

- Garantia até // (24 meses apds a data da nota fiscal de

entregal;

- Codigo FOE do mdvel.
Obs.: Aamostra da cadeira deve ser apresentada com a eti-
queta a ser utilizads, fixada no local definido. Enviar etiqueta
em duplicata para analise da matéria-prima.

» Fornecer um Manual do fabricante a cada cadeira, em
portugués, contendo:

- Codigo e descricao do produto;

- Orientacdes e forma de uso corretos;

- Recomendactes de segurancs;

- Procedimentos para conservacao e limpezs;

- Procedimentos para acionamento da garantia ou assistén-

cia técnica.

Obs.: Aamostra da cadeira deve ser apresentada acompanha-
da da amostra do manual impresso.

* Dois anos contra defeitos de fabricacao, oxidacdo das par
tes metalicas, degradacdo do tecido e desgaste de ponteiras
e sapatas.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
altimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

* s lotes de fabricagao poderao ser avaliados em qualguer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela area técnica da
FDE ou seus prepostos.
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* Embalar a cadeira, recobrindo assento e encosto com
papelao ondulado, plastico bolha ou com elementos de
polietileno expandido.

* Proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plastico
bolha ou com elementos de polietileno expandido.

* Embalar as cadeiras individualmente.

* N&o sera admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
Sua remocao.

* N&o sera admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remocéao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devemn constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificacio do
fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientactes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

¢ Empilhar em grupo maximo de trés cadeiras, devidamente
amarradas.

Obs.1: Aamostra da cadeira deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
UUSO E CONSERVACAQ”.

0Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solucdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

* Tolerdncias:

- Tinta: -4 micrometros;

- Dimensionais: a critério da FDE.
» Espessuras e bitolas de tubos de aco devem seguir toleran-
cias normativas conforme Normas ABNT.

¢ () fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
da cadeira, 0s seguintes documentos:
- Espuma:

» laudo técnico de ensaio de comprovac&o das
caracteristicas especificadas para espumas, em
papel timbrado, emitido por laboratdrio especializado,
acompanhado de amostra da espuma do assento e do
encosto devidamente identificadas;

» declaracéo de isencao de gases CFC na producao da
espuma, emitida pelo fabricante da espuma.

- Tecido:

» laudo técnico que comprove as caracteristicas especi-
ficadas para o tecido, em papel timbrado, emitido por
laboratério especializado, acompanhado de amostra
do tecido identificada, medindo 20 x 20cm, afixada em
cartels;

» certificado de garantia do tratamento de impermeabi-
lizacao.

Obs. 1: Aidentificacdo clara e inequivoca do componente
ensaiado [espuma e tecido], é condico essencial para
validacéo dos laudos. Os laudos devem conter identificacio do
fabricante; correspondéncia com amostras entregues; dats;
nome e assinatura do técnico responsavel.

Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos e documentos técnicos
datados com mais de 1 (um] ano, contado da data da sua
apresentacao.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3

0Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos e do-
cumentos técnicos; na impossibilidade, serdo aceitas copias
legiveis, coloridas e autenticadas.

* ABNT NBR IS0 105-X12:2007 - Téxteis - Ensaios de solidez
da cor - Parte X 12: Solidez a friccao.

» ABNT NBR 8516:2015 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinac&o da resisténcia ao rasgamento.

» ABNT NBR 9176:2016 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinacao da forga de indentacao.

» ABNT NBR 9177-2015 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinacao da fadiga dindmica.

» ABNT NBR 9178:2015 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinac&o das caracteristicas de queima.

» ABNT NBR 10591:2008 - Materiais téxteis - Determinacéo
da gramatura de superficies téxteis.

» ABNT NBR 12546:2017 - Materiais téxtels - Ligamentos
fundamentais de tecidos planos - Terminologia.

» ABNT NBR 13962:2006 - Mdveis para escritdrio - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensalo.

0Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagcdo. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edicdes mais recentes
das normas citadas.



» Cadeira giratdria estofada, com apoia-bracos regulaveis

e rodizios, dotada de mecanismo amortecedor e regulador
do assento e do encosto. Dimensdes minimas do assento e
encosto conforme discriminacdes abaixo. Demais caracte-
risticas dimensionals, requisitos de seguranca, usabilidade,
estabilidade, resisténcia e durabilidade, conforme ABNT NBR
13962:2006 - Mdveis para escritdrio - Cadeliras - Requisitos e
meétodos de ensaio.

* Dimensoes:

- Largura do assento: minima de 460mm;

- Profundidade da superficie do assento: minima de
A60mm;

- Largura do encosto: minima de 400mm;

- Extensao vertical do encosto: minima de 350mm;

- Apoia-bracos: 70mm (largura minima) x 200mm [compri-
mento minimo};

- Demais dimensdes devem estar de acordo com a NBR
13962 - Tabela 2 - Dimensdes da cadeira giratdria opera-
cional.

» Suportes do assento e do encosto injetados em polipro-
pileno, com porcas integradas ao componentes injetado.
Alternativamente o suporte do assento podera ser em com-
pensado anatémico moldado a quente, contendo no minimo
sete laminas internas, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracéo por
fungos ou insetos.
» Assento e encosto estofados com espuma de poliuretano
expandido, revestidos com tecido.
» Caracteristicas da espuma:
- Resisténcia ao rasgamento (NBR 8516 -
» 150N/m minima;
- Forca de indentacao a 25% [NBR 9176
» 150 - 250 N;
- Forca de indentacao a 65% [NBR 9176 ):
»400- 600 N;
- Fator de conforto [NBR 9176 -
» 1,5 minimo;
- Fadiga dindmica - espessura (NBR 9177):
» 10% maximo;
- Flamabilidade (NBR 9178):
» Autoextinguivel;
- Isenta de gases CFC [na produc&o da espuma).
» Caracteristicas do tecido:

- Composicéo: 100% Poliéster;

- Desenho/ ligamento: Crepe;

- Peso minimo: 270 g/m?3

- Resisténcia & abrasao: Pilling 0 (zero) Padrao 5;

- Solidez da cor a friccéo: classe 5;

- Solidez da cor a luz: classe 5;

- Tratamentos: protecdo com produto impermeabilizante
"SCOTCHGARD" ou “TEFLON";

- Cor: PRETA.

» Aface inferior do assento e a face posterior do encosto de-
vem receber capas de protecio em polipropileno copolimero
injetados na cor PRETA.

» Fixac&o a estrutura por meio de porcas sobre injetadas ou
porcas de cravar na base do assento ou encosto.

» Coluna de regulagem de altura do assento por acionamento
hidraulico a gas com curso de no minimo 120mm. Capa teles-
copica de acabamento e prote¢ao injetada em polipropileno na
cor PRETA.

* Mecanismo de regulagem de inclinacio do encosto com blo-
queio em qualquer posicdo através de sistema "freio friccio” e
comando por alavanca.

* Suporte para regulagem da altura do encosto com curso ver-
tical de no minimo #0mm, dotado de dispositivo de fixacao,
articulado e com sistema de amortecedor flexivel.

e Apoia-bracos em formato anatoémico injetados em espuma
de poliuretano expandido de alta densidade, com alma de aco,
ou injetados em polipropileno, com alma de ago, na cor PRETA,
preferencialmente com dispositivo de regulagem da distancia
interna entre apoia-bracos.

e Suporte para regulagem de altura do apoia-bragos com
curso vertical de no minimo 70mm.

¢ Base em formato de estrela com 5 pontas em "nylon 6" aditi-
vado com fibra de vidro e sistema de acoplamento conico.

* Rodizios de duplo giro, com rodas duplas de 50mm [ mini-
mo). Rodas para pisos frios revestidas de material resiliente,
que apresentem banda de rodagem macia. Eixo de acoe
cavaletes em nylon "6" aditivado com fibra de vidro.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
corrosivo. Pintura em tinta em p6 hibrida Epdxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros, na cor PRETA.

* Manipulos de regulagens e alavancas com manoplas em
material injetado.

¢ Todos os elementos acessivels ao usuario quando em
posicdo sentada devem ser arredondados, com raio de
curvatura maior que Zmm, e possuir desenho ergonémico
permitindo adequada empunhadura e facil acionamento.

¢ Os dispositivos de regulagem devem ser projetados de
modo a evitar movimentos involuntarios, bem como trava-
mentos ou afrouxamentos indesejados das partes estrutu-
rais da cadeira.

* Para fabricacdo € indispensavel seguir especificagdes téc-
nicas e atender as recomendacdes das normas especificas
para cada material.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

* Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes, devendo ser utilizados mate-
rials puros e pigmentos atoxicos.

e As partes lubrificadas da cadeira devem ser protegidas,

de modo a evitar o contato com o corpo e com as roupas do
usuario em posi¢ao sentada.

¢ Tecido 100% Poliéster, desenho / ligamento crepe - cor
PRETA - "Lady Revestimentos Especiais” ou equivalente.

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cdes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada em superficie lisa do meca-
nismo da base da cadeira, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco /telefone do fornecedor;

- Data da fabricaco [més/ano);

- N°do contrato;

- Garantia até // (60 meses apds a data da nota fiscal de

entregal;
- Codigo FDE do mével.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3
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0Obs.: Aamostra da cadeira deve ser apresentada com a eti-
queta a ser utilizada, fixada no local definido. Enviar etiqueta
em duplicata para analise da matéria-prima.

* Fornecer um Manual do fabricante a cada cadeira, em
portugués, contendo:

- Codigo e descricdo do produtg;

- Orientacdes e forma de uso corretos;

- Recomendacdes de segurancs;

- Procedimentos para conservacao e limpeza;

- Procedimentos para acionamento da garantia ou assistén-

cla técnica.

Obs.: Aamostra da cadeira deve ser apresentada acompanha-
da da amostra do manual impresso.

* Cinco anos contra defeitos de fabricacéo, incluindo fixa-
coes, funcionamento dos mecanismaos, oxidacdo das partes
metélicas e degradacdo do tecido e da espuma.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

* Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela érea técnica da
FDE ou seus prepostos.

* Embalar a cadeira, recobrindo assento e encosto com
papelao ondulado, plastico bolha ou com elementos de
polietileno expandido.

 Proteger a estrutura com fita tipo crepe sem goma, plastico
bolha ou com elementos de polietileno expandido.

* Embalar as cadeiras individualmente.

* N&o sera admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
Sua remocao.

* N&o sera admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remocéao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devemn constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificacio do
fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientactes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra da cadeira deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
UUSO E CONSERVACAQ”.

0Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solucdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

¢ () fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
da cadeira, a seguinte documentacao técnica:

- Certificacdo de produto emitido por Organismo Certifi-
cador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13962:2006 Mdveis para escritdrio - Cadeiras — Requisitos
e métodos de ensaio.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3

Obs. 1: 0(s] documento(s) correspondente(s] & certificacdo
da cadeira deve(m] conter identificacdo de vinculagio de
forma clara e inequivoca da correspondéncia entre a amostra
apresentada e ao modelo da cadeira certificada.

- Alternativamente serao aceitos no minimo os seguintes
laudos laboratoriais realizados com base na norma acima
mencionada:

» ensaio de desequilibrio por carregamento da borda
frontal [6.2.2);

» ensaio de desequilibrio para frente [6.2.3];

» ensaio de desequilibrio para os lados em cadeiras com
apoia-braco (6.2.5);

» ensaio de desequilibrio para tras em cadeiras ndo
reclindveis [6.2.6];

» ensaio de carga estética no encosto [6.3.2];

» ensaio de carga estatica horizontal no apoia-braco
(6.33);

» ensaio de carga estatica vertical no apoia-braco
(6:34);

» ensaio de fadiga conjugado no assento e no encosto
para cadeira giratdria operacional [6.3.5];

» ensaio de fadiga no apoia-braco [6.3.8];

» ensaio de durabilidade no mecanismo de rotacdo do
assento (6.3.11];

» ensaio de durabilidade na regulagem de altura do
assento (6.3.12];

» ensaio de carga estética na base [6.3.13];

» ensaio de durabilidade ao deslocamento de rodizios
(6.3.15].

- Laudo de comprovacao das caracteristicas dimensionais
conforme requisitos da ABNT NBR 13962:2006 e também
de atendimento as dimensdes especificadas nesta ficha.

Obs. 2: Estes laudos deverao ser emitidos por laboratdrio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO - Coordenac&o Geral de
Credenciamento do Instituto Nacional de Metrologia, Norma-
lizacao e Qualidade Industrial - para realizacdo dos ensaios
constantes da ABNT NBR 13962:2006 Maveis para escritorio
- Cadeiras - Requisitos e métodos de ensalo.

Obs. 3: Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante € condico essencial para validacao dos laudos.
0Os laudos devem conter fotos legiveis do item [minimo 4 em
diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9x 12cm]; iden-
tificacéo do fabricante; data; nome e assinatura do técnico
responsavel.

- Espuma:

» laudo técnico de ensaio de comprovacao das
caracteristicas especificadas para espumas, em
papel timbrado, emitido por laboratério especializado,
acompanhado de amostra da espuma doassento e do
encosto devidamente identificadas.

- Tecido:

» laudo técnico que comprove as caracteristicas especi-
ficadas para o tecido, em papel timbrado, emitido por
laboratério especializado, acompanhado de amostra
do tecido identificada, medindo 20 x 20cm, afixada em
cartela;

» certificado de garantia do tratamento de impermea-
bilizacao.

0Obs. 4: A identificacio clara e inequivoca do componente
ensaiado [espuma e tecido], é condicdo essencial para valida-
¢do dos laudos. Os laudos devem conter identificacio do
fabricante; correspondéncia com amostras entregues; dats;
nome e assinatura do técnico responsavel.

Obs. 5: Nao serdo aceitos laudos e documentos técnicos
datados com mais de 1 [um] ano, contado da data da sua
apresentacao.



Obs. 6: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos e do-
cumentos técnicos; na impossibilidade, serdo aceitas copias
legiveis, coloridas e autenticadas.

* ABNT NBR IS0 105-X12:2007 - Téxteis - Ensaios de solidez
da cor - Parte X 12: Solidez a friccao.

» ABNT NBR 8516:2015 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinacao da resisténcia ao rasgamento.

» ABNT NBR 9176:2016 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinacao da forga de indentacao.

» ABNT NBR 9177-2015 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinacao da fadiga dindmica.

» ABNT NBR 9178:2015 - Espuma flexivel de poliuretano -
Determinac&o das caracteristicas de queima.

» ABNT NBR 10591:2008 - Materiais téxtels - Determinagdo
da gramatura de superficies téxtels.

» ABNT NBR 12546:2017 - Materiais téxteis - Ligamentos
fundamentais de tecidos planos - Terminologia.

» ABNT NBR 13962:2006 - Mdveis para escritdrio - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensalo.

0Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas citadas.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: hitps://capeladoalto_flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEE4ABTBFCE44BAT 319EF53
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* Mesa com tampo em MOP montada sobre estrutura metali-
ca, dotada de painel frontal em MDP.

e Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressao - BF,
acabamento frost, na cor CINZA [ver referéncias). Dimensdes
acabadas 2000mm (largura] x 1000mm (profundidade] x
25mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm
para largura e profundidade e +/- 0,3mm para espessura.

* Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC [cloreto de polivinila]; PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer” na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), colada com adesivo “Hot Melting”. Dimen-
sbes nominais de 29mm (largura) x 3mm [espessura).

e Furacéo e colocacdo de buchas em zamac, autoatarraxan-
tes, rosca interna 1/4" x 13mm de comprimento, conforme
projeto e detalhamento.

* Painel frontal em MOP, com espessura de 18mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pres-

sa0 - BP, acabamento frost, na cor CINZA [ver referéncias].
Dimensdes acabadas 1400mm [largura] x 420mm [altura]
x 18mm [espessura ), admitindo-se tolerancia de +/- Imm
para largura e +/- 0,3mm para espessura.

* Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC [cloreto de polivinila]; PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer” na face de
colagem, acabamento de superficie frost, na cor CINZA [ver
referéncias), colada com adesivo “Hot Melting”. Dimensdes
nominais de 22mm (largura] x 3mm (espessura).

e Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, secgdo retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16
(1,5mm)]).

¢ Aletas de fixac&o do painel frontal confeccionadas em
chapa de aco carbono, em chapa 14 (1,9mm], estampadas
conforme o projeto.

* Componentes de fixac&o:

- Fixar o tampo & estrutura por meio de 4 parafusos 1/4" x
2” (cabeca chata) e buchas autoatarraxantes 1/4" x 5/8”
no tampo;

- Fixar o painel central @ estrutura por meio de 2 parafusos
1/4" x 2" e porcas cilindricas 1/4"x 1/2" x 1/2", e 0 painel
a0 tampo por meio de 4 cavilhas de madeira.

* Sapatas niveladoras em metal cromado com base de poli-
propileno injetado.

* Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA
(ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes de design conforme projeto.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri; e o grau de empolamento deve ser de
d/t,

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida
Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

* Para fabricacdo € indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unido.

* Devemn ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

¢ Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to frezado apds a colagem, configurando arredondamento
dos bordos [ver detalhamento do projeto).

¢ Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas

de injecdo ou partes cortantes [tolerancias dimensionais
especificadas em projeto).

¢ Chapa em madeira aglomerada - MOP - Madeplac BP -
25mm revestida em ambas as faces em laminado melamini-
co de baixa pressao - BP - acabamento frost - "DURATEX" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE [*] 428 C.

e Chapa em madeira aglomerada - MOP - Madeplac BP -
18mm revestida em ambas as faces em laminado melamini-
co de baixa pressao - BP - acabamento frost - "DURATEX" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*] 428 C.

¢ Fita de bordo em PVC com espessura de 3mm - "REHAU" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*] 428 C.

* Ponteiras - cor CINZA - referéncia PANTONE [*] 425 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL [**] 7040.

[*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
[**] RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

e Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cOes impressas de forma permanente, de tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricaco [més/ano];

- N° do contrato;

- Garantia até // (24 meses apds a data da nota fiscal de

entregal;

- Codigo FOE do mdvel.
Obs.: Aamostra da mesa deve ser apresentada com a etiqueta
a ser utilizada para o fornecimento dos lotes, fixada no local
definido. Enviar etiqueta em duplicata para analise da matéria
prima.

* Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
altimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

¢ Os lotes de fabricacao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela area técnica da
FDE ou seus prepostos.

* Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de
polipropileno.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3
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* Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* N&o sera admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
Sua remocao.

* N&o sera admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remocéao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devemn constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificacio do
fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientactes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra da mesa deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solucdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FOE mediante consulta prévia

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

» Assepuradas as condicdes de montagem dos mdvels, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos;
- Mais ou menos [+/-] 2mm para partes estruturais.
* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admi-
tidas tolerancias normativas de fabricacio para o seguinte
materiail: chapas de MOP.
» Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

¢ () fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
da mesa, laudo técnico de ensalio de resisténcia a corroséo
da pintura em camara de névoa salina, emitido por labora-
torio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo desse
ensaio.

Obs. 1: Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante € condic&o essencial para validacao dos laudos.
0s laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9x
12cm]; identificacdo do fabricante; data; nome e assinatura do
técnico responsavel.

Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 [um)]
ano, contado da data de sua apresentacao.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

¢ NBR 5841:2015 - Determinacao do grau de empolamento
de superficies pintadas.

* NBR 8094:1983- Material metalico revestido e nao-
-revestido - Corros&o por exposicao a névoa salina - Método
de ensaio.

* NBR 9050:2004 - Acessibilidade a edificacdes, mobiliario,
espacos e equipamentos urbanos.

* NBR 13966:2008 - Mdveis para escritdrio - Mesas - Classi-
ficacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e
métodos de ensaio.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3

» NBR 13967-:2011 - Mdveis para escritério - Sistemas de
estacao de trabalho - Classificacdo e métodos de ensaio.

» NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo da
degradacdo de revestimento - Designacdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas unifor-
mes na aparéncia - Parte 3 avaliacdo do grau de enferruja-
mento.

0Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagcdo. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edicdes mais recentes
das normas citadas.



» Televisor em cores, LED de 407, widescreen, resolucio
minima de [1920 x 1080] pixels, com comandos de sintonia,
operacdes na parte externafrontatoutaterat, acompanhado
de controle remoto com comandos basicos.

» Moldura na cor preta.

» 0 aparelho deve possuir Certificacdo INMETRO conforme
Portaria n® 563, de 23 de dezembro de 2014 ou Portaria n® 89,
de 02 de maio de 2017

» 0 aparelho deve possuir, também, "Etiqueta Nacional de
Conservacao de Energia” - ENCE, apresentando faixa de
classificacdo energetica "A™.

e Tela LED.

» Recepcdo e reproducao de som Estéreo/Sap.

» Selecdo automatica de canals.

» Sistema PAL-M e NTSC [automdtico).

» Funcdes com visualizacao na tela.

» Fonte de alimentac&o bivolt: tens&o de alimentacéo
110V/127V e 220V/240V - AC 50/60Hz [comutagao automa-
tica).

» Plugue e corddo de alimentac&o [rabicho] certificados pelo
INMETRO, com indicac&o de tens&o no cordao do aparelho.

» Furacdo na parte posterior do aparelho para fixacio na
parede: padrao VESA até (400 x 400)mm.

» Etigueta Nacional de Conservacao de Energia - ENCE, apre-
sentando faixa de classificacio energética "A".

» Selo de certificagdo INMETRO.

» 0 televisor deve apresentar, no minimo, as seguintes
conexoes:

- Entrada de antenas para recepcao de sinal de TV.

- 1entrada de USB

- 2 entradas HOML.
Obs.: A entrada de USB citada deve permitir conexao multimi-
dia e nao deve ser destinada a uso exclusivo de manutencao
doaparelho.

» Controle remoto com pilhas alcalinas em guantidade sufi-
ciente para seu funcionamento.

» Cabo de forca bivolt.

» Cabo HOMI X HDMI-comprimento de 3 a 5 metros.

0Obs.: 0 cabo HOMI deve ser articulado ou deve ser acompa-
nhado de adaptador 90°.

» Etigueta auto adesiva [vinflica ou de alumfnio] com
informacdes impressas de forma permanente, a ser fixada
na parte posterior do aparelho em local que nao sobreponha
informacdes do fabricante, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- N° do contrato;

- Garantiaaté / / (12 meses apds a data da nota fiscal de

entregal;

- Codigo FDE do equipamento.
Obs.: Aamostra do televisor deve ser apresentada com a
etiqueta fixada no local definido. Enviar etiqueta em duplicata
para analise da matéria prima.

¢ Todo aparelho deve vir acompanhado de "MANUAL DE
INSTRUCOES", em portugués, contendo:
- Orientacdes para instalacdo e forma de uso corretos;
- Procedimentos para conservacao e limpeza;
- Procedimentos para acionamento da garantia ou assistén-
cia técnica;
- Certificado de garantia preenchido contendo: data de
emissao e o nimero da Nota Fiscal.
Obs.: Na impossibilidade de preenchimento do certificado de
garantia com todos os dados solicitados € obrigatdria a apre-
sentacdo de copia de Nota Fiscal de venda acompanhando
cada caixa do produto dentro de um envelope colado do lado
externo da embalagem.

» Certificado de garantia com prazo minimo de 1 [um] ano.
Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

¢ Os lotes de fabricacio poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

¢ 0 aparelho deve ser envolto em saco plastico transparente
e acondicionado em caixa de papeldo ondulado, com pecas
de protecdo conformadas segundo o modelo.
* A caixa de papelao deve receber rotulagem de identificacio
do lado externo, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Endereco do fornecedor e telefone;

- Ndmero do contrato.
Obs.1: Aamostra deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE INSTRU-
COES”.
Obs.2: Outros tipos de embalagens que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovadas pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

e Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

* Portaria INMETRO n® 136, de 04 de outubro de 2001 - Man-
tém no ambito do Sistema Brasileiro de Certificagao - SBC, a
certificagcdo compulsoria dos plugues e tomadas, para uso
domeéstico e analogo, para tensdes de até 250V e corrrente
até 20A

* Portaria INMETRO n° 640, de 30 de novembro de 2012 -
Institui a certificacio compulsdria para fios, cabos e corddes
flexivels elétricos.

¢ Portaria INMETRO n® 260, de 05 de junho de 2014 - Dispoe
sobre a necessidade de fazer ajustes no Regulamento Técnico
da Qualidade de Fios, Cabos e Corddes Flexiveis Elétricos,
aprovado pela Portaria INMETRO n® 589, de 05 de novembro
de 2012.

* Portaria INMETRO n® 563, de 23 de dezembro de 2014 -
Aprova o aperfeicoamento dos Requisitos de Avaliacgo da
Conformidade para Televisores e torna compulsdria a decla-
racdo do fornecedor de Televisores.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3
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Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: hitps://capeladoalto_flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEE4ABTBFCE44BAT 319EF53

Mobiliario « Portaria INMETRO n® 89, de 02 de maio de 2017 - Aprova
0s ajustes e esclarecimentos aos Requisitos de Avaliacio da
Conformidade aprovados pela Portaria INMETRO n° 563/2014,
estabelecidos no Anexo desta Portaria.

* ABNT NBR 14136:2012 Versao corrigida 4:2013— Plugues

e tomadas para uso domeéstico e anélogo até 2047250V em

corrente alternada - Padronizacao.

* ABNT NBR NM 287-4:2008 - Cabos isolados com compos-

tos elastoméricos termofixos para tensdes nominais até

450/750V, inclusive - Parte 4: Corddes e cabos flexivels.

* ABNT NBR IEC 60065:2009 — Aparelhos de audio, video e
TV' 0 8 aparelhos eletronicos similares - Requisitos de seguranca.
0Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisao,

TElEVISl:I' recomenda-se verificar a existéncia de edicbes mais recentes
LED 40 das normas citadas.
Reviséo 3

Data 30/04/18
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» Suporte fixo de parede para TV LED, dotado de furacéo
padrao VESA de (200 x 200) mm a [400x 400] mm, de ago
carbono, com capacidade minima de sustentacao de 45 kg,
sistemna antifurto com cadeado e conjunto para fixacao.

» Base em chapa 14 [1,9mm) de aco carbono laminada a frio
com acabamento em pintura eletrostatica brilhante na cor
preta. Deve conter b furos para fixagcdo na parede e furacéo
parainstalacéo de trava aintifurto.

» 2 travessas confeccionadas em chapa 14 [1,9mm) de

aco carbono laminada a frio com acabamento em pintura
eletrostatica brilhante, preta, dotadas de furos para fixacéo
padrado VESA de (200 x 200] a (400 x 400)mm para fixacdo
no painel traseiro do televisor.

» As travessas apos serem fixadas no aparelho devem ser
engatadas na base e travadas na posicio desejada através
de parafusos. Apds o travamento das partes, o suporte ndo
deve permitir a movimentacao do aparelho.

0Obs.: 0 conjunto de base e suporte quando instalado deve per-
mitir que o televisor fique no maximo a 55mm da parede.

» Componentes do Sistema Anti-furto: Barra de aco carbono
SAE 1010/1020 laminada a frio chata, em chapa 14 [1,9mm)
ou redonda (@ 1/2”), a serinstalada em posi¢ao horizontal
para travamento das partes e para impedir a remoc&o do
televisor ou sua desmontagem.

» Deve ser dotada de furo para a colocacéo de cadeado de
35mm (ver referéncias).

» Conjunto para fixagao das travessas no televisor composto
por [ver referéncias)-

- 16 parafusos de aco-carbono zincados, rosca métrica,
cabeca panela, fenda Phillips, sendo 4 parafusos M4
(@4mm) x 16mm, 4 parafusos M5 [@5mm] x 16mm, 4
parafusos M6 [@6mm] x 16mm e 4 parafusos M8 [@8mm)]
x 16mm;

- 16 arruelas lisas, zincadas, em chapa 16 [1,5mm]), sendo
cada 4 de cada tamanho correspondente aos parafusos;

- 16 arruelas de nylon sendo cada 4 de cada tamanho
correspondente aos parafusos.

» Conjunto para fixacao da base na parede composto por [ver
referéncias):

- b parafusos de aco-carbono, zincados, roscas soberbas,
cabecas sextavadas, 1/4"x 60mm;

- b arruelas lisas, zincadas, em chapa 16 [ 1,5mm];

- b buchas de nylon tipo S10;

- b buchas de nylon tipo FU 10 x 60.

» Cadeado autoblocavel, com trava obligua, composto por
corpo em latdo macico [35mm x 33mm) e haste cromada
(@ 1/4” = 6,4mm), fornecido com chaves em duplicata [ver
referéncias).

» Para fabricacdo é indispensavel seguir detalhamentos e
especificacdes técnicas, e atender as normas especificas
para cada material.

 Aplicar tratamento anti-ferruginoso que assegure resistén-
cia a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.

» Soldas devem possuir superficies lisas e homogéneas, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias.

» Eliminar respingos e volumes de solda, rebarbas, esmira-
|har juntas e arredondar cantos agudos.

* Parafusos e arruelas — “CISER” ou equivalente.
* Bucha de Nylon — “FISCHER” ou equivalente.
* Cadeado — “PAPAIZ“ CR35 ou equivalente.

» Etiqueta auto-adesiva [vinilica ou de aluminio] com infor-
macdes impressas de forma permanente, a ser fixada na
base do suporte, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Endereco/telefone do fornecedor;

- Data de Fabricacac;

- N* do contrato;

- Garantia até / / (24 meses apds a data da nota fiscal de

entregal;

- Codigo FDE do equipamento.
Obs.: Aamostra deve ser apresentada com as etiquetas a se-
rem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas
em duplicata para analise da matéria prima.

» Todo equipamento deve vir acompanhado do “MANUAL DE
INSTRUCOES”, em portugués, contendo:

- Orientacdo para instalac&o e forma de uso correto, explici-
tando que os conjuntos de fixacao devem ser compativels
com o modelo do televisor;

- Indicacdo da carga méaxima permitids;

- Regulagem, manutencao e limpezs;

- Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assis-
téncia técnics;

- Certificado de garantia preenchido contendo: data de
emissao e o nimero da Nota Fiscal.

Obs.: Na impossibilidade de preenchimento do certificado de
garantia com todos os dados solicitados, é obrigatdria a apre-
sentacdo de copia da Nota Fiscal de venda acompanhando
cada caixa do produto dentro de um envelope colado do lado
externo da embalagem.

* Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

¢ Os lotes de fabricacao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

¢ As pecas deverdo ser acondicionadas em caixa de papeldo.
¢ Rotulagem da embalagem - deve constar do lado externo
da embalagem rétulo de facil leitura com identificacéo do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientacdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

¢ 0 conjunto de fixacdo devera ser acondicionado em em-
balagem plastica avulsa, transparente, lacrada, que devera
receber rétulo de facil leitura com identificacdo do fabricante,
do fornecedor, cddigo e discriminacdo do produto.

Obs.1: Aamostra deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE INSTRU-
COES”.

Obs.2: Outros tipos de embalagens que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovadas pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3
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Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: hitps://capeladoalto_flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEE4ABTBFCE44BAT 319EF53

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

 Acritério da FDE, componentes e insumos equivalentes
aos especificados poderao ser aceitos desde que compro-
vadas as suas caracteristicas funcionais e seu padrao de
qualidade.
* Tolerancias:

- Dimensionais a critério da FOE;

- Espessuras de chapa conforme Normas da ABNT.

» Aamostra deve vir acompanhada do laudo técnico® de
ensalo de resisténcia a corrosao da pintura em camara de
névoa salina, emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizacdo desse ensaio.

» Apresentar, tambem, declaracéo elaborada em papel tim-
brado e assinada pelo responsavel técnico do fabricante ou
laudo de ensaio laboratorial que comprove a capacidade ma-
xima de sustentacéo indicada no "MANUAL DE INSTRUCOES".
*Aidentificagdo clara e inequfvoca do produto ensaiado e do fabricante &

condigdo essencial para validacdo dos laudos.



Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3

» Refrigerador combinado [duplex] vertical, linha branca,
sistema de refrigeracdo“frost-free”, capacidade de armaze-
namento minima de 260 litros e maxima de 360 litros.

» ( refrigerador deve possuir certificacdo INMETRO conforme
Portaria n® 20, de 01 de fevereiro de 2006 ou Portaria n® 577,
de 18 de novembro de 2015.

» 0 aparelho deve possuir, também, "Etiqueta Nacional de
Conservacao de Energia - ENCE", apresentando "Faixa de
Classificacao Nivel A".

» 0 produto deve atender a Resolugdo ROC n° 20, de 22 de
marco de 2007 - ANVISA, e suas alteracdes.

» Gabinete externo do tipo monobloco revestido em chapa
de aco galvanizado com acabamento em pintura eletrosta-
tica [a pd), poliéster na cor branca. Sistema de isolamento
térmico em espuma de poliuretano injetado.

» Gahinete interno revestido em painéis plasticos divididos
em duas particdes, com 02 [duas] portas, configurando o
tipo "combinado” [duplex), sendo a primeira o freezere a
segunda o refrigerador, contendo paredes com relevos para
acoplagem das prateleiras internas deslizantes.

» Compartimento de congelamento (freezer) com capacida-
de minima de 50L.

» Prateleira e/ou gaveta plastica no compartimento do
freezer.

» Portas em aco galvanizado com acabamento em pintura
eletrostética (a pd), poliéster na cor branca, injetada inter-
namente com sistema de isolamento térmico em espuma de
poliuretano injetado.

» Gaxetas plasticas magnéticas para vedacdo hermética das
portas com o gabinete.

» Conjunto de prateleiras de vidro temperado, ou acrilico,
removiveis e regulaveis.

» Prateleiras de porta e cestos plasticos, removivels e
regulavels.

» Gaveta plastica para acondicionamento de frutas, verduras
e legumes.

» Conjunto de dobradigas metalicas.

» Sapatas niveladoras.

» Controle de temperatura por meio de termostato ajustavel.
» Refrigeracdo por compressor hermético, transmissao
térmica convectiva por meio de evaporacao e condensacao
através do sistema de ar forgado e liberacéo de calor por
meio de resisténcias elétricas, impedindo a formacéo de
camadas de gelo [sistema “frost-free”].

» Compressor com gas refrigerante R600a, conforme legis-
lacdovigente.

- 0 gas a serutilizado no processo de refrigeracéo ndo
podera ser prejudicial & camada de ozdnio, atendendo
ao Protocolo de Montreal de 1987, ao Decreto Federal n®
99.280 de 07/06/90, ao Decreto Estadual n® 41.629 de
1997 e 3 Resolucdo Conama n° 267 de 2000.

- 0 gas refrigerante deve ainda possuir baixo indice GWP
(“Global Warming Potential” — Potencial de Aquecimento
Global], atendendo ao Protocolo de Kyoto de 1997 e Decre-
to Federal n® 5.445 de 12/05/05, a Lei Estadual 13.798 de
2009, a Lel Federal 12.187 de 2009, ao Decreto Estadual
n°55.94¢ de 2010 e ao Decreto Federal n°7.390 de 2010.

» Dimensionamento e robustez da fiagc&o, plugue e conecto-

res elétricos compativeis com a poténcia do equipamento.

» Corddo de alimentacao [rabicho], certificado pelo INMETRO
conforme portaria n° 640, e em conformidade com a norma

ABNT NBR NM 287-4. Indicacio de tenséo de alimentacdo no
cord&o do aparelho.

* Plugue de 10A certificado pelo INMETRO, conforme portaria
n® 136 e em conformidade com a norma ABNT NBR 14136.

» Tens3o de alimentacdo: 127V e 220V [conforme tensao
local].

e Etiqueta Nacional de Conservacao de Energia - ENCE, apre-
sentando "Faixa de Classificacéo Nivel A”.

* Selo de certificacao INMETRO.

* As matérias primas utilizadas na fabricacao do equipamen-
to devem atender as normas técnicas especificas para cada
material.

* Gabinete e parte externa das portas em chapa de aco
galvanizada ou fosfatizada com acabamento em pintura
eletrostatica em po, poliéster, na cor branca.

* Aramados galvanizados ou fosfatizados com acabamento
em pintura eletrostatica em po, poliéster, na cor branca.

¢ Elementos de fixacio expostos, parafusos e arruelas deve-
rdo possuir protecao adequada contra corrosdo/oxidacdo.

* Todas as partes deverdo estar isentas de rebarbas e ares-
tas cortantes.

¢ |dentificacdo com nome e/ou logomarca da empresa fabri-
cante, fixada na parte externa frontal do aparelho.
e Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cbes impressas de forma permanente, a ser fixada na parte
posterior do equipamento, contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- Endereco /telefone do fornecedor;

- Data de fabricac&o[més /ano);

- N°do contrato;

- Garantiaaté_ / / [12 meses apds a data da nota fiscal

de entrega);

- Codigo FDE do equipamento;

- Frequéncia nominal, em Hertz [Hz);

- Poténcia nominal em Watts [WJ;

- Referéncia do modelo.
Obs.: Aamostra deve ser apresentada com as etiquetas a se-
rem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas
em duplicata para analise da matéria prima.

» Todo equipamento deve vir acompanhado do “MANUAL DE
INSTRUCDES”, em portugués, fixado em local visivel e seguro,
contendo:
- Orientacdo para instalacdo e forma de uso correto;
- Procedimentos de segurancs;
- Regulagem, manutencao e limpezs;
- Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assis-
téncia técnics;
- Relaco de oficinas de assisténcia técnica autorizada no
Estado de Sao Paulo;
- Certificado de garantia preenchido contendo: data de
emissao e o nimero da Nota Fiscal.
Obs.: Na impossibilidade de preenchimento do certificado de
garantia com todos os dados solicitados, é obrigatdria a apre-
sentacdo de copia da Nota Fiscal de venda acompanhando
cada caixa do produto dentro de um envelope colado do lado
externo da embalagem.

* Um ano contra defeitos de fabricacao.

Obs: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.
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» Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

» Estruturas em EPS [Isopor] de alta densidade com ele-
mentos moldados de modo a garantir protecéo adequada no
transporte e armazenamento.

» Rotulagem da embalagem - deve constar do lado externo
da embalagem, rotulos de facil leitura com identificacéo

do fabricante e do fornecedor, cédigo FDE do equipamento,
indicaco de voltagem / frequéncia e orientacdes sobre
manuseio, transporte e estocagem.

Obs.1: Aamostra deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE INSTRU-
COES”.

0Obs.2: Outros tipos de embalagens que apresentem solucdes
com menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

» Manipular cuidadosamente os volumes.
» Proteger contra intempéries.

» Aamostra do refrigerador devera ser apresentada acompa-
nhada da seguinte documentac&o:
- Documentacao que comprove a certificacio INMETRO,
conforme descrito abaixo:
» Para produtos certificados pela Portaria INMETRO
n® 20, de 2006, Certificado de Conformidade /
Declaragdo(des) de Manutencao da Certificacao, emi-
tido pelo Organismo de Certificacédo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGRE-INMETRO.
» Para produtos certificados pela Portaria INMETRO n®
577 de 2015, Declaracéo da Conformidade do Fornece-
dor emitido pelo INMETRO.
- Declarag&o de uso do gas nao prejudicial 3 camada de
ozonio.
- Declarac&o de uso do gés de baixo indice GWP ["Global
Warming Potential” - Potencial de Aquecimento Global).
As declaracdes deverao conter a discriminaco do gas
utilizado.
- Declarag&o de atendimento & Resolucdo RDC n® 20, de 22
de marco de 2007 - ANVISA, e suas alteracdes.
Obs.:A(s] declaracao[des) de manutencio da certificacdo
deve[m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Reguisitos de Avaliacdo da Conformidade, com base na data
inicial da obtencéo da 12 certificacéo do produto.

» Protocolo de Montreal de 1987 - Estabelece medidas apro-
priadas para proteger a saude humana e o meio ambiente
contra os efeitos adversos que resultem, ou possam resultar,
de atividades humanas que modifiquem, ou possam modifi-
car, a camada de ozonio.

» Decreto Federal n? 99.280 de 06/06/90 - Promulga a
Convencao de Viena para a protecdo da Camada de Ozdnio e
do Protocolo de Montreal sobre substancias que destroem a
camada de oz6nio.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3

» Decreto Estadual n® 41.629 de 10/03/97 - Dispde sobre
protecao do meio ambiente e do consumidor relacionada

ao uso do CFC, sobre medidas de capacitagao tecnoldgica e
sobre a vedacdo de aquisicao pelos drgdos e entidades da
Administracdo Pablica Estadual direta e indireta, de produtos
ou equipamentos contendo substancias que destroem a
Camada de Ozdnio - SD0s, controladas pelo Protocolo de
Montreal, e da providéncias correlatas.

» Resolugao n® 267 de 14/09/00 - CONAMA - Conselho Na-
cional do Meio Ambiente - Revoga as Resolucdes n? 13/95 e
229/97, alterada pela Resolucdo CONAMA 340/03, revogando
oart. 7% e alterando o art. 159, referentes ao uso de cilindros
para envasamento dos gases que destroem a camada de
ozonio. Dispde sobre a proibicao de utilizacao no territdrio
nacional das substancias controladas, especificadas no
Protocolo de Montreal que destroem a camada de ozdnio.

» Protocolo de Kyoto de 1997 - Constitui-se no protocolo de
tratado internacional com compromissos para a reducéo da
emissao dos gases que agravam o efeito estufa, considera-
dos como causa antropogénicas do aquecimento global.

» Decreto Federal n? 5.445 de 12/05/05 - Promulga o Proto-
colo de Kyoto a Convencao-Ouadro das Nacdes Unidas sobre
Mudanca do Clima, aberto a assinaturas na cidade de Kyoto,
Japao, em 11 de dezembro de 1997, por ocasido da Terceira
Conferéncia das Partes da Convencéo-Quadro das Nagoes
Unidas sobre Mudanca do Clima.

e Lei Estadual n® 13.798 de 2009 - Institui a Politica Estadual
de Mudancas Climaticas - PEMC.

® Lein® 12.187 de 2009 - Institui a Politica Nacional sobre
Mudanca do Clima - PNMC e d4 outras providéncias

» Decreto Estadual n? 55.947 de 2010 - Regulamenta a Lel
n? 13.798 de 2009, que dispde sobre a Politica Estadual de
Mudancas Climaticas.

s Decreto n? 72390 de 2010 - Regulamenta os arts. 6, 11 e

12 da Lein® 12.187 de 2009, que institui a Politica Nacional
sobre a Mudanca do Clima -PNMC, e d& outras providéncias.
» Resolugdo— RDC n° 20 de 22 de marco de 2007 — Regula-
mento técnico sobre disposicdes para embalagens, reves-
timentos, utensilios, tampas e equipamentos metalicos em
contato com alimentos.

» Lei Federal n? 10.295, de 17 de outubro de 2001, que dis-
poe sobre a Politica Nacional de Conservacao e Uso Racional
de Energia.

* Decreto Federal n® 4.059, de 19 de dezembro de 2001,
regulamenta a Lein® 10.295, de 17 de outubro de 2001,

que dispoe sobre a Politica Nacional de Conservacéo e Uso
Racional de Energia, e d& outras providéncias.

* Portaria INMETRO n° 136, de 04 de outubro de 2001 - Man-
tém no dmbito do Sistema Brasileiro de Certificacéo - SBC, a
certificacido compulsdria dos plugues e tomadas, para uso
domeéstico e analogo, para tensdes de até 250V e corrente
ate 20A.

» Portaria INMETRO n® 260, de 05 de junho de 2014 - Dispoe
sobre a necessidade de fazer ajustes no Regulamento Técni-
co da Qualidade de Fios, Cabos e Corddes Flexiveis Elétricos,
aprovado pela Portaria Inmetro n® 588, de 05 de novembro
de 2012.

* Portaria INMETRO n° 640, de 30 de novembro de 2012 -
Institui a certificacdo compulsdria para fios, cabos e corddes
flexivels elétricos.



* Portaria INMETRO n° 20, de 01 de fevereiro de 2006 -
Aprova o Regulamento de Avaliacdo da Conformidade de
Refrigeradores e seus Assemelhados de uso doméstico e
institui no &mbito do Sistema Brasileiro de Avaliagao da Con-
formidade - SBAC, a etiquetagem compulsoria para aparelhos
de refrigeracdo de uso doméstico [refrigeradores e freezer).
* Portaria INMETRO n° 577, de 18 de novembro de 2015

- Aprova o Regulamento Técnico da Qualidade para Refrige-
radores e Assemelhados, inserto no Anexo | desta Portaria,
que estabelece os requisitos, de cumprimento obrigatdrio,
referentes ao desempenho e seguranca do produto.

» ABNT NBR NM 287-4:2009 - Cabos isolados com compos-
tos elastomeéricos termofixos, para tensdes nominais até
450/750V, inclusive - Parte 4: Corddes e cabos flexiveis.

» ABNT NBR 14136:2012 Versao corrigida 4:2013 - Plugues e
tomadas para uso doméstico e analogo até 20 A/250Vem
corrente alternada — Padronizacao.

» ABNT NBR 60335-1:2010 - Seguranca de aparelhos eletro-
domeésticos e similares- Parte 1: Requisitos gerais.

0Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas citadas.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: hitps://capeladoalto_flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEE4ABTBFCE44BAT 319EF53

Mobiliario

RF-04

Refrigerador
Combinado
Frost-Free
(2602360

litros)
EFICIENCIA
ENERGETICA"A"

Revisao b
Data 31/07/17
Pégina

3/3

&=

Atengdo

Prezerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite 3
funcao “Fit to paper”

Rezpeite o Melo Ambilente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDACAQ PARA O
F.Eommugmmm
DA EDUCACAD



Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto. flowdocs.com br:2053/public/assinaturas/4DEAFATECAEE4ABTBFCE44BAT 319EF53

-
PORTA
— = ETIOUETA
P —4- == =8¢ EMBUTIDA NA
B MAGANETA
g
| | 7 BASE [R— v & A
SOLDA %\. / SOLDA
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC. 1:20 ESC. 1:20
E 900

:
i
o i
< i
1
1
|
| N Y
VISTA SUPERIOR
ESC. 1:20

medidas em milimetros

Mobiliario

AR-02

Armario
de ago/
2 portas

Revisao 8
Data 07/03/16

Pégina

1/3

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o ne-
Cessarno

FUNDACAD PARA O
FIosssmn VIMENTO
DA EDUCACAO



Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3

Mobiliario

AR-02

Armario
de ago/
2 portas

Revisao 8
Data 07/03/16

Pégina

2/3

=

Atencgao

Preserve a escala
Quando for imprirmir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDAGAO PARA O
F.E DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

* Armario de aco, com 1600mm de atura, dividido vertical-
mente em 2 compartimentos por meio de divisdrias com
portas independentes, dotado de 3 prateleiras removiveis e
ajustavels em cada compartimento.

 Chapa de aco SAE 1010/1020.

- Corpo, divisdrias e portas em chapa 22 [0,75mm];

- Prateleiras e reforco das portas em chapa 20 [0,90mm];

- Base em chapa 18 [1,25mm];

- Barras de travamento das portas @ = 1/4” [minimo];

- Dobradicas em chapa 14 (1,9mm].
¢ Cada porta deve dar acesso a um compartimento indepen-
dente, separado por meio de divisdria vertical.
e Trés prateleiras por compartimento, removivels e ajusta-
veis.
* Dobradicas internas n&o visivels na parte exterior do movel
com no minimo 75mm de altura - trés unidades por porta.
* Macaneta e canopla inteiramente metélicas, de liga ndo
ferrosa, cromadas, com travamento por sistema cremona.
* Fechadura de tambor cilindrico embutida na macaneta com
no min. 4 pinos.
* Chaves em duplicata presas as macanetas corresponden-
tes.
* Porta-etiquetas estampado ou sobreposto, sendo este
ultimo exclusivamente de liga metalica ndo ferrosa cromado.
* Pintura em tinta em p6 hibrida Epdxi/Poliéster, eletrostatica
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA [ver referéncias].

* Para fabricaco é indispensavel seguir detalhamentos e
especificacdes técnicas.

e Aplicar tratamento anti-ferruginoso que assegure resistén-
cia a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 240
horas [conforme NBR 8094 ). 0 grau de corrosdo n&o deve
ser maior que Ri 1 [conforme NBR IS0 4628-3).

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, no
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias.

¢ Devemn ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos.

* Bordas acessivels aos usuarios devem ser arredonda-

das e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar pontos
cortantes.

¢ Prateleiras com dobras duplas nos bordos da frente e
fundo, 1® dobra - minimo 20mm. 2% dobra - minimo 10mm.
Dobras laterais simples - minimo 20mm.

 Portas com dobras duplas em todo o perimetro, 12 dobra -
minimo 20mm. 22 dobra - minimo 15mm.

* Base com dobras duplas, 12 dobra - minimo 20mm. 22
dobra - minimo 15mm, soldada ao corpo com um minimo de
10 pontos de solda espacados uniformemente.

* As juncdes de chapas nos cantos das portas devem rece-
ber preenchimento com solda.

¢ Rebater a 180° a dobra interna das portas, no lado de
fixacao das dobradicas.

* Os reforgos das portas devem ser soldados as mesmas
com um minimo de 9 pontos de solda para cada porta, espa-
cados uniformemente.

* Fixar portas por meio de dobradigas embutidas e soldadas.
 As prateleiras devem ser regulaveis através de dispositi-
vos que permitam o ajuste em alturas de até 100mm entre
prateleiras. Furos ou parafusos ndo devem ser visiveis do
lado externo do movel.

* Pintura na cor CINZA - referéncia RAL 7047

» Etigueta auto adesiva [vinilica ou de aluminio) com infor-
macdes impressas de forma permanente, a ser fixada na
parte externa frontal com nome da empresa fabricante.
» Etigueta auto adesiva [vinilica ou de aluminio) com infor-
macdes impressas de forma permanente, a ser fixada na
parte interna superior direita do corpo, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo [més/ano);

- N°do contrato;

- Garantia até // [36 meses apds a data da nota fiscal de

entregal;

- Codigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra do arméario deve ser apresentada com as eti-
quetas a serem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar
etiquetas em duplicata para analise da matéria-prima.

» Trés anos contra defeitos de fabricaco e oxidaco.
0Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

» Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

» Papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou
plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes
de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno.

» Calcar prateleiras de forma a evitar que batam durante o
transporte.

» N&o sera admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remocao.

» N&o sera admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remoc&o, tais como filmes finos para
embalaralimentos.

» Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
da embalagem, rotulos de facil leitura com identificacao do
fabricante e do fornecedor, codigo do produto e orientacdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra do armario deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

0Obs.2: Outros tipos de embalagens que apresentem solucdes
com menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

» Manipular cuidadosamente.
» Proteger contra intempéries.

» Asseguradas as condicdes de montagem dos moveis, sem

prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,

serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tinta: minima de 40 micrometros;



- Dimensional: +/- 1% mm da dimens&o indicada no projeto.
» Espessuras de chapas de ago devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

» 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do armario, laudo técnico de ensaio de resisténcia a cor-
rosdo da pintura em camara de névoa salina, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacao
desse ensalo.
Obs. 1: Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante € condic&o essencial para validacéo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item [minimo 2
em diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9x 12cm];
identificagdo do fabricante; data; técnico responsavel.
» (0 fornecedor devera apresentar também, os seguin-
tes ensalios de estabilidade realizados com base na NBR
13961:2010 Mdveis para escritdrio - Armarios, emitidos por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacao
desse ensalo:

- Ensaio de estabilidade do mével vazio [6.2.3];

- Ensaio de estabilidade com carga vertical nas partes

méveis (6.2 4);
- Ensaio de estabilidade do mdvel com aplicacio de forca
horizontal (6.2.5).

Obs. 2: Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante € condic&o essencial para validacéo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item [minimo 4
em diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9x 12cm];
identificagdo do fabricante; data; técnico responsavel.
Obs. 3: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 [um)
ano, contado da data de sua apresentacao.
0Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;
na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

» NBR 5841:2015 - Determinacéo do grau de empolamento
de superficies pintadas.

* NBR 8094:1983- Material metalico revestido e nao reves-
tido - Corros&o por exposicao a névoa salina - Método de
ensaio.

* NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e ndo reves-
tido - Corros&o por exposicao a atmosfera imida saturada

- Método de ensaio.

» NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes- Determinacdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas- Méto-
do de ensaio.

» NBR 11003:2010- Tintas - Determinacdo da aderéncia.

» NBR 11888:2015- Bobinas e chapas finas a frio e a quente
de ago-carbono e de aco de alta resisténcia e baixa liga -
Requisitos gerais.

» NBR 13961:2010 - Mdvels para escritorio - Armarios.

» NBR NM 87:2000- Aco-carbono e ligados para construcéo
mecanica - Designacdo e composicdo guimica.

» NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacio da
degradacdo de revestimento - Designacdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas unifor
mes na aparéncia - Parte 3 avaliacio do grau de enferruja-
mento.

0Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas citadas.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: hitps://capeladoalto_flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEE4ABTBFCE44BAT 319EF53
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* Armario de aco, com 1970mm de altura, b compartimentos
sobrepostos em 3 fileiras horizontais e 2 fileiras verticais
dotados de portas e fechaduras independentes.

 Chapa de aco SAE 1010/1020.

- Corpo, divisdrias e portas em chapa 22 [0,75mm];

- Piso dos compartimentos em chapa 20 [0,90mm];

- Pés em chapa 16 [1,50mm];

- Dobradicas em chapa 14 (1,9mm];

- Cabides em forma de gancho - chapa 14 [1,9mm].
* Dobradicas internas n&o visivels na parte exterior do movel
no minimo 75mm de altura - duas unidades por porta.
» Fechadura de tambor cilindrico tipo “Yale”.
¢ Chaves em duplicatas presas a porta correspondente.
* Porta-etiquetas estampado ou sobreposto, sendo este
ultimo exclusivamente de liga metalica ndo ferrosa cromado.
o Pintura em tinta em po hibrida Epdxi/Poliéster, eletrostatica
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA [ver referéncias].

* Para fabricaco é indispensavel seguir detalhamentos e
especificacdes técnicas.

e Aplicar tratamento anti-ferruginoso que assegure resistén-
cia a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 240
horas [conforme NBR 8094 ). 0 grau de corrosdo n&o deve
ser maior que Ri 1 [conforme NBR IS0 4628-3).

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, no
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias.

¢ Devemn ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos.

* Bordas acessivels aos usuarios devem ser arredonda-

das e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar pontos
cortantes.

¢ Piso dos compartimentos com dobras duplas na borda
frontal, 1% dobra - minimo 20mm. 22 dobra - minimo 10mm.
Bordas laterais e de fundo com dobras simples - minimo
20mm.

* Portas com dobras duplas em todo perimetro, 12 dobra -
minimo 20mm. 22 dobra - minimo 15mm.

* As juncdes de chapas nos cantos das portas devem rece-
ber preenchimento com solda.

* Fixar portas por meio de dobradigas embutidas e soldadas.
¢ Rebater a 180° a dobra interna das portas, no lado de
fixacao das dobradicas.

* Os reforgos das portas deverdo ser soldados a elas com
um minimo de b pontos de solda para cada porta, espacados
uniformemente.

* 0 piso inferior do armério bem como os pés de apoio deve-
rao receber reforco estrutural de forma a garantir estabilida-
de e rigidez do conjunto.

* Pintura na cor CINZA - referéncia RAL 7047,

» Etiqueta auto adesiva [vinilica ou de aluminio] com infor-
macdes impressas de forma permanente, a ser fixada na
parte externa frontal com nome da empresa fabricante.
» Etiqueta auto adesiva [vinilica ou de aluminio] com infor-
macdes impressas de forma permanente, a ser fixada na
parte interna superior direita do corpo, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo [més/ano);

- N°do contrato;

- Garantia até // [36 meses apds a data da nota fiscal de

entregal;

- Codigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra deve ser apresentada com as etiquetas a se-
rem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas
em duplicata para analise da matéria-prima.

» Trés anos contra defeitos de fabricaco e oxidaco.
0Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

» Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela dreatécnica da
FDE ou seus prepostos.

» Papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou
plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes
de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno.

» N&o sera admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remocao.

» N&o sera admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remoc&o, tais como filmes finos para
embalaralimentos.

» Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
da embalagem, rotulos de facil leitura com identificacao do
fabricante e do fornecedor, codigo do produto e orientacdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra do armario deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

0Obs.2: Outros tipos de embalagens que apresentem solucdes
com menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

» Manipular cuidadosamente.
» Proteger contra interpéries.

» Asseguradas as condicdes de montagem dos moveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tinta: minima de 40 micrometros;
- Dimensional: +/- 1% mm da dimens&o indicada no projeto.
» Espessuras de chapas de aco devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

» (0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do armario, laudo técnico de ensaio de resisténcia a cor-
rosdo da pintura em camara de névoa salina, emitido por
laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacéo
desse ensaio.
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Obs. 1: Aidentificacio clara e inequivoca do item ensaiado e Mobiliario
do fabricante é condic&o essencial para validacéo dos laudos.
0s laudos devem conter fotos legiveis do item [minimo 2
em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9x 12cm];
identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.
« 0 fornecedor devera apresentar também, os seguin-
tes ensalios de estabilidade realizados com base na NBR
13961:2010 Mdéveis para escritorio - Armarios, emitidos por
laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacao
desse ensaio:

- Ensaio de estabilidade do mével vazio [6.2.3];

- Ensaio de estabilidade com carga vertical nas partes

méveis 6.2 4);
- Ensaio de estabilidade do mdvel com aplicacio de forca AR' 0 5
horizontal (6.2.5).
Obs. 2: Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e .
do fabricante é condic&o essencial para validacéo dos laudos. Armario
Os laudos devem conter fotos legiveis do item [minimo 4 de 390/
em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9x 12cm]; 5 portas
identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.
Obs. 3: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 [um)
ano, contado da data de sua apresentacao.
Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;
na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

e NBR 5841:2015 - Determinacao do grau de empolamento

de superficies pintadas.

» NBR 8094:1983- Material metalico revestido e ndo reves-

tido - Corros&o por exposicao a névoa salina - Método de

ensaio.

» NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e nao reves-

tido - Corros&o por exposicao a atmosfera umida saturada

- Método de ensaio.

* NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes- Determinacao da

espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas- Méto- Revisdo 5
do de ensaio. Data 07/03/16
« NBR 11003:2010- Tintas - Determinacio da aderéncia.

* NBR 11888:2015- Bobinas e chapas finas a frio e a quente
de ago-carbono e de aco de alta resisténcia e baixa liga - 3/3
Requisitos gerais.

e NBR 13961:2010 - Mdveis para escritério - Armarios.

* NBR NM 87:2000- Aco-carbono e ligados para construgéo

mecanica - Designacio e composicéo quimica.

* NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo da

degradac&o de revestimento - Designacao da quantidade e

tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas unifor-

mes na aparéncia - Parte 3 avaliacdo do grau de enferruja-

mento.

Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento

desta publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisao,

recomenda-se verificar a existéncia de edicdes mais recentes

das normas citadas.
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» Berco com colchdo em conformidade com o desenho,
sendo:

- Berco infantil tipo 1, ndo dobravel, com rodizios, e cer-
tificado pelo INMETRO, de acordo com o estabelecido na
Portaria n° 53 de 01/02/2016, e ainda em conformidade
com as normas ABNT NBR 15860-1: 2016 - Méveis - Bercos
e bercos dobraveis infantis tipo doméstico - Parte 1: Requi-
sitos de Seguranga; e ABNT NBR 15860-2: 2016 - Mdveis
- Bercos e bercos dobraveis infantis tipo doméstico Parte
2- Métodos de ensaio;

- Colch&o infantil em espuma flexivel de poliuretano, cer-
tificado pelo INMETRO, de acordo com o estabelecido nas
Portarias n® 79 de 03/02/2011, n° 387 de 03/09/2011 e
n? 349 de 09/07/2015, e ainda em conformidade com as
normas ABNT NBR 13579-1: 2011 - Colch&o e colchonete
de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 1: Re-
quisitos e métodos de ensaios e ABNT NBR 13579-2: 2011
- Colch&o e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e
bases - Parte 2: Revestimento.

» Estrutura metalica em formato de "U" invertido para
sustentacdo das cabeceiras e das grades laterais, confec-
cionada em tubo de acgo carbono, seccdo circularde 1 1/47,
em chapa 16 [1,5mm], com curvas nos cantos superiores.
Barras horizontals superiores, distantes das cabeceiras, de
modo que estas se configurem como algas para conducéo
do berco. Raio de curvatura do tubo de 100mm [+ou- 5mm)
considerando o eixo do tuba.

» Estrutura do estrado em tubos de acgo carbono, secgéo
retangular com dimensdes de 40 x 20mm, em chapa 16
(1,5mm).

» Base do berco [estrado] em chapa inteirica de MDP, com
espessura de 18mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressao - BP na cor BRANCA [ver refe-
réncias). Topos encabecados em todo perimetro com fita de
bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atdxica, na
mesma cor e tonalidade do laminado. A face superior da base
do berco deve receber marcacéo, permanente e indelével,
com as dimensdes nominais do colch&o a ser utilizado [ver
item "Identificacdo do Berco”].

» Sistema de regulagem de altura do estrado por meio de
parafusos M6 e porcas soldadas internamente no topo dos
tubos da estrutura do estrado. Serdo admitidas solucdes de
porcas metalicas co-injetadas em buchas de polipropileno
alojadas internamente aos tubos do quadro do estrado,
desde que garantida a fixacdo adequada dos componentes.
Ajuste do estrado em altura em no minimo trés 03] posi-
cbes, somente por meio de ferramentas.

» Grades laterais fixas confeccionadas em MDP, com espes-
sura de 20mm nas partes horizontais, e 18mm nas partes
verticais, revestidas nas duas faces em laminado melamini-
co de baixa press&o - BP, texturizado na cor BRANCA [ver re-
feréncias). Topos encabecados em todo perimetro [inclusive
nas aberturas), com fita de bordo de 2mm, com acabamento
superficial liso, atdxica, na mesma cor e tonalidade do
laminado. Arestas usinadas configurando acabamento arre-
dondado. Cinco [05] aberturas com dimens@es espacadas

conforme os requisitos da norma ABNT NBR 15860 [parte 1).

» Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura de
18mm, revestidas nas duas faces em laminado melamini-
co de baixa press&o - BP texturizado, na cor BRANCA [ver
referéncias]. Topos encabecados em todo perimetro com fita
de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atdxica,
na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas usinadas
configurando acabamento arredondado.

¢ Quatro rodizios para pisos frios, com sistema de travas por
pedal, injetados em nylon reforgcado com fibra de vidro, com
eixos de aco, rodas duplas de 7/5mm, injetadas em PVC, com
capacidade de 60kg cada. Banda de rodagem em poliuretano
injetado. Cores diferenciadas entre as rodas [BRANCO) e a
banda de rodagem [CINZA). Eixo dotado de rosca métrica.
Sistemna de travas nos dois sentidos, tanto na rodagem como
no giro, através de mecanismo metalico. Eixos com sistema
de rosca M12.

e Fixacdo dos rodizios as estruturas metalicas, por meio de
porcas internas aos tubos. Estas porcas podem ser soldadas
em chapas soldadas na parte interna dos tubos. Serdo admi-
tidas solucdes de porcas metalicas co-injetadas em buchas
de polipropileno alojadas internamente aos tubos, desde que
garantida a fixacdo adegquada dos componentes.

* Fixacao das grades e cabeceiras & estrutura metalica,
através de porcas cilindricas M6 e parafusos Allen.

e Elementos metalicos pintados com tinta em pd, eletrostati-

ca, hibrida Epoxi/ Poliéster, lisa e brilhante, atdxica, polimeri-
zada em estufa, na cor CINZA ver referéncias).
* Dimensdes:
- Comprimento total incluindo cabeceiras: 1200mm [+/-
10mm];
- Largura total incluindo grades: 670mm [+/- 10mm];
- Altura das cabeceiras considerando a estrutura tubular
[sem considerar o rodizio), extensao vertical das grades
e distancia regulavel da superficie do colchao a barra
superior das grades em conformidade com as disposicdes
da norma ABNT NBR 15860-1:2016.

* Espuma de poliuretano flexivel com densidade D18,
integral [tipo “simples”), revestido em uma das faces e

nas laterais em tecido Jacquard, costurado em matelassé
(acolchoado], com fechamento perimetral tipo viés, e com
acabamento da outra face do colchdo plastificado, conforme
requisitos da norma NBR 13579 [partes 1 e 2).

* Tratamento antialérgico e antidcaro nos tecidos.

* Dimensdes:

- 0 comprimento e a largura do colch&o a ser fornecido com
0 berco, devem ser tais que 0 espaco entre o colchdo e as
laterals, e, entre o colch&o e as cabeceiras, nao exceda a
30mm, conforme item 6 h) da NBR 15860-1:2016;

- Altura: 120mm (-5/+15mm]).

¢ 0 berco deve possuir Selo INMETRO de Identificacéo da
Conformidade, aplicado no préprio produto e na embalagem.
¢ 0 colch&o também deve possuir Selo INMETRO de Identi-
ficacao da Conformidade, costurado diretamente no corpo
do colch&o. Sera necessaria também a aposicéo do selo na
embalagem, quando esta ndo for de material transparente.
¢ 0 Certificado de Conformidade INMETRO deve corresponder
ao desenho e especificacdo do berco infantil - com colchao
(BC-01].

Obs.: Aamostra do berco e do colchdo devem possuir “SELO
INMETRO DE IDENTICACAQ DA CONFORMIDADE”.

* Para fabricacdo do berco e do colchdo é indispensavel
atender as especificacdes técnicas e recomendacdes das
normas vigentes especificas para cada material.
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* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso, que assegure resisténcia a corrosao em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas. Aresisténcia a
corrosdo em cdmara de névoa salina deve ser comprovada
por laudo de ensaio de conformidade a amostras ensaiadas
conforme ABNT NBR IS0 4628-3:2015. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri, e o grau de empolamento d /t,.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, no
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. As unides entre tubos devem receber solda em
todo o perimetro.

» Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

* MDP com espessura 18mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressao - BP - "DURATEX" ou
equivalente - cor BRANCA.

* MDP com espessura 20mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressao - BP - "DURATEX" ou
equivalente - cor BRANCA.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL [*) 7040.

[*) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

Identificagéo do bergo
* Gravacao permanente posicionada na parte inferior do
berco, contendo no minimo as seguintes informacdes:
- Nome e CNPJ do fabricante;
- Nome e CNPJ do fornecedor;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / telefone do fornecedor;
- Data de fabricacdo [més/ano];
- N°do contrato;
- Garantiaaté _ / / [12 meses apds a data da nota
fiscal de entrega);
- Codigo FDE do produto;
- Nimero e ano da norma técnica vigente (NBR 15860-
1:2016 / NBR 15860-2:2016).
* Deve estar gravada na face superior da base do berco, de
forma legivel, permanente e indelével, a seguinte informa-
cao:
- "Utilizar somente colchdo com altura de 120mm, conforme
norma ABNT NBR 13579-1".

Identificag@o do colchao
s Etiqueta(s] confeccionada(s] em material resistente a la-
vagem e indelével, costurada(s) ao revestimento do colchao,
com informacdes permanentes, em portugués, contendo no
minimo as seguintes informacdes:

- Nome e CNPJ do fornecedor;

- Nome e CNPJ do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo [més/ano];

- N°do contrato;

- Garantiaaté _ / / [12 meses apds a data da nota

fiscal de entrega);

- Codigo FDE do mdvel;

- Tipo de espums;

- Densidade nominal;

- Classificac&o do produto [simples ou composto];

- Dimensdes nominais [altura x comprimento x largura;

- Composicéo do revestimento;

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3

- Origem do produto;
- Indicagao dos cuidados minimos para conservacao do
produto.
Obs.: Aamostra do berco com o colch&o deve ser apresen-
tada com as etiquetas a serem utilizadas, fixadas nos locais
definidos.

» 0 berco deverd vir acompanhado do “MANUAL DE INSTRU-
COES", em portugués, contendo:

- Orientacdes para uso correto contemplando os conteddos,
estabelecidos pela norma NBR 15860-1;

- Desenho técnico para montagem, contendo a lista e des-
cricao de todas as pecas e ferramentas necessarias, além
de um diagrama dos parafusos e fixadores requeridos;

- Procedimentos de seguranca;

- Regulagem, manutencéo e limpezs;

- Procedimentos para acionamento da garantia /ou assis-
téncia técnics;

- Certificado de garantia preenchido contendo: data de
emissao e o namero da Nota Fiscal.

» Devemn ainda constar no manual as seguintes adverténcias:

- "ESTEJA CIENTE DO RISCO DE CHAMA ABERTA E OUTRAS
FONTES DE CALOR, TAIS COMO AQUECEDORES ELETRICOS,
AQUECEDORES A GAS ETC. NAS PROXIMIDADES DO BER(O';

- "NAQ UTILIZE 0 BERCO SE ALGUMA PARTE ESTIVER QUEBRA-
DA, RASGADA OU FALTANDO. UTILIZAR SOMENTE PECAS DE
REPOSICAO APROVADAS PELO FABRICANTE™;

- "NAQ DEIXE NENHUM OBJETO DENTRO OU PROXIMO AO BER-
CO QUE POSSA SERVIR DE PONTO DE APOIO OU APRESENTE
PERIGO DE ASFIXIA OU ESTRANGULAMENTO, COMO POR
EXEMPLO CORDAS, CORDOES DE PERSIANA / CORTINAETC";

- "NUNCA UTILIZAR MAIS DE UM COLCHAQ NO BERCO".

» 0 manual deve ainda trazer os seguintes dizeres:

- "IMPORTANTE LER COM ATENCAO E GUARDAR PARA EVENTU-

AIS CONSULTAS".
0Obs.: Na impossibilidade de preenchimento do certificado de
garantia com todos os dados solicitados, € obrigatdria a apre-
sentacdo de copia da Nota Fiscal de venda acompanhando
cada caixa do produto dentro de um envelope colado do lado
externo da embalagem.

* Minima de um ano contra defeitos de fabricacao.

0Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

» Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

» Caixa de papelao com partes internas embrulhadas em
plastico bolha ou saco plastico transparente, de gramatura
adequada as caracteristicas das partes, de modo a garantir
protecdo adequada no transporte e armazenamento.
» As embalagens do produto deverdo ter gravadas, de forma
permanente e indelével, no minimo as seguintes informa-
coes:

- Nome e CNPJ do fabricante;

- Nome e CNPJ do fornecedor;

- Logomarca do fabricante;

- Ndmero de registro exposto no selo de identificacao;

- Data de fabricacao;

- Namero do contrato;



- Pais de origem;

- Codigo FDE do mavel;
* Além das marcacdes acima, qualquer embalagem plastica
utilizada para embalagem do berco e do colchdo, devera
trazer as seguintes marcacdo em letras ndo inferioresa 5
mm de altura e com o destaque em negrito:

- "ATENCAD: PARA EVITAR PERIGO DE ASFIXIA, MANTER ESTA

EMBALAGEM PLASTICA FORA DO ALCANCE DE CRIANCAS'™.

* N3o serad admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
Sua remocao.
* N3o serd admitida a embalagem de partes do produto com
materiais de dificil remocéo, tais como filmes finos para
embalar alimentos.
 Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.
* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificacao do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagies
sobre manuseio, transporte e estocagem.
Obs.1: Aamostra do berco com o colch&o deve ser entregue
embalada e rotulada como especificado, e acompanhada do
“MANUAL DE INSTRUCOES”.
Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugoes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

e Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

* Assepuradas as condi¢des de montagem dos moveis, sem

prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,

serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a sepuir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas

especificacies.

* Sem prejuizo das tolerdncias citadas acima, serdo admiti-

das tolerancias normativas de fabricacio para os seguintes

materiais: chapas de MDP e tubos de ago carbono a frio.

* Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tu-

bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas

ABNT.

* Os mdvels deverdo ser entregues com a montagem do

estrado na posic&o mais baixa, asseguradas as condicdes de

montagem e aderéncia as normas e legislacdes correlatas.

« 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do berco infantil com colcho, a seguinte documentacéo:

- Certificado de conformidade / Declaraco(des) de
Manutencao da Certificacdo para o berco, emitido pelo
Organismo de Certificacdo do Produto - OCP, acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 15860:2016 [partes
1e 2] - Mdveis - Bercos e bercos dobraveis infantis tipo
domeéstico.

- Certificado de Conformidade / Declaracdo(Ges) de
Manutencao da Certificacio para o colchao, emitido pelo
Organismo de Certificacdo do Produto - OCP, acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13579:2011 (partes
1e 2] - Colchao e colchonete de espuma flexivel de poliu-
retano e bases.

- Declaracao emitida pelo Organismo de Certificacao de Pro-
duto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado
de Conformidade INMETRO ao desenho e especificacao.

Obs. 1: A[s) Declaracao[des) de manutencao da certificacao
deve[m] estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliacéo da Conformidade, com base na data
da obtenc&o da 12 certificacdo do produto.

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da
pintura em camara de névoa salina, emitido por laboratdrio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacao desse
ensalo.

Obs. 2: Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condicio essencial para validacéo dos laudos.
0s laudos devem conter fotos legiveis do item [minimo duas
em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9x 12cm];
identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 3: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 [um]
ano, contado da data de sua apresentacio.

Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

¢ Portaria INMETRO n.°79, de 03 de fevereiro de 2011 - Aprova
0 Regulamento de Avaliagco da Conformidade de Colchdes e
Colchonetes de Espuma Flexivel de Poliuretano, e institul, no
ambito do Sistema Brasileiro de Avaliagdo da Conformidade -
SBAC, a etiquetagem compulsdria para Colchdes e Colchone-
tes de Espuma Flexivel de Poliuretano.

» Portaria INMETRO n.°387, de 03 de outubro de 2011 - Har-
monizacao do Programa de Avaliacdo da Conformidade para
Colchdes e Colchonetes de espuma flexivel de poliuretano,
portaria n® 79/2011.

¢ Portaria INMETRO n.°349, de 09 de julho de 2015 - Ajustes e
esclarecimentos a portaria Inmetro/MDIC n° 79 de 2011.

e Portaria n® 53 de 01/02/2016 - Aprova o Regulamento de
Avaliacdo da Conformidade de Bercos Infantis, e institui, no
ambito do Sistema Brasileiro de Avaliagdo da Conformidade -
SBAC, a etiquetagem compulsdria para Bercos Infantis.

* ABNT NBR 13579-1:2011 - Colch&o e colchonete de espuma
flexivel de poliuretano e bases - Parte 1: Requisitos e méto-
dos de ensaio.

* ABNT NBR 13579-2:2011 Versao Corrigida:2011 - Colchdo e
colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte
2: Revestimento.

* ABNT NBR 15860-1:2016 - Mdveis - Bercos e bercos
dobraveis infantis tipo doméstico - Parte 1: Requisitos de
Seguranca.

* ABNT NBR 15860-2:2016 - Mdveis - Bercos e bercos dobra-
vels infantis tipo doméstico Parte 2: Métodos de ensaio.
Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicacio. Como toda norma esta sujeita & revisao,
recomenda-se verifi car a existéncia de edicdes mais recentes
das normas citadas.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3
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» Cadeira alta para alimentacao de criancas, dobravel,
certificada pelo INMETRO, de acordo com o estabelecido nas
Portarias n° 683 de 21/12/2012, n° 51 de 01/02/2013, e n°
227 de 17/05/2016, e ainda em conformidade com a ABNT
NBR 15991-1 Cadeiras altas para criancas - Parte 1: Requisi-
tos de seguranca, e ABNT NBR 15991-2 Cadeiras altas para
criancas - Parte 2: Métodos de ensaio.

» Cadeira dobravel, com estrutura tubular de secéo circular
em aco carbono.

» Assento e encosto acolchoados com espuma revestida em
tecido nylon ou lona vinilica laminada com tecido, na cor LA-
RANJA [ver referéncias) nas partes que fazem contato com o
usuario, e na cor BRANCA nas demais areas.

» Bracos ou dispositivo para protecdo lateral.

» Bandeja em polipropileno injetado [PP], na cor BRANCA,
removivel ou articulada e bordas arredondadas nas laterais
pararetencao de liquidos.

» Apoio para os pés em polipropileno injetado [PP), removivel
ou articulado.

» Sapatas antiderrapantes com partes em contato com o
piso emborrachadas.

» Cinto tipo suspensdrio com largura minima de 25mm,
dotado de pontos de retencéo entre as pernas, tiras subab-
dominais e tiras de ombro. 0 sistema de fixacdo do cinto a
cadeira deve prover seguranca contra quedas e assegurar a
estabilidade da crianca.

» Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
[ver referéncias).

* Dimensoes:

- Protecéo lateral: minimo de 140mm, medidos do topo da
protecao lateral & superficie do assento [ medicdes realiza-
das conforme item 6.12 da NBR 15991-2};

- Altura do encosto: minima de 450mm, medidos na posicao
vertical (medicdes realizadas conforme item 6.9.2 da NBR
15991-2};

- Borda frontal do assento: raio minimo de 5mm.

» 0 Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade, con-
tendo ndmero do registro ativo do objeto, deve ser aplicado
no proprio produto e na sua embalagem, de forma clara,
indelével, ndo violavel e em local visivel, em conformidade
com o Anexo A da Portaria INMETRO n® 51.

Obs.: Aamostra da cadeira deve possuir “SELO INMETRO DE
IDENTICACAD DA CONFORMIDADE?, fixados nos locais definidos.

» Js materiais e superficies das partes acessiveis devem
atender aos requisitos da NBR 300-3.

» Bordas expostas e partes salientes devem ser arredon-
dadas ou chanfradas e isentas de rebarbas e arestas vivas,
conforme NBR 300-1.

» Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri, e o grau de empolamento deve ser de
d/t,

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias. Todos o0s encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unio.

¢ Todas as extremidades de perfis tubulares devem ser
tamponadas.

* Tecido para revestimento de assento e encosto - cor LA-
RANJA - referéncia PANTONE [*] 151 U.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL [**] 7040.

[*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
[**] RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

* Marcacdo permanente ou etiqueta lavavel, fixada e
impressa de forma permanente em local visivel do produto,
contendo:
- Nome do fornecedor / CNPJ;
- Nome do fabricante / CNPJ;
- Logomarca do fabricante;
- Endereco / Telefone do fabricante;
- Informacoes sobre a idade minima e peso maximo reco-
mendado para uso;
- Data de fabricacdo [més/ano);
- N°do contrato;
- Garantiaaté _ / / [12 mesesapds a data da nota
fiscal de entrega];
- Codigo FDE do mével.
* A marcacdo/ etiqueta deve ainda trazer os seguintes
dizeres:
- "Menc&o! Nunca deixe a crianca sozinha sem a supervisio
de um adulto”;
- "Mencao! Utilize sempre o cinto de seguranca”.
Obs.: Aamostra da cadeira deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas, fixadas nos locais definidos.

* A cadeira deverd vir acompanhada do “MANUAL DE INSTRU-
COES”, em portugués, de acordo com o estabelecido pela
Portaria INMETRO n° 683, de 21 de dezembro de 2012.
¢ Deve ainda constar no manual as seguintes informacdes:
- Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assis-
téncia técnics;
- Relaco de oficinas de assisténcia técnica autorizads;
- Certificado de garantia preenchido contendo: data de
emissao e numero da Nota Fiscal.
Obs.: Na impossibilidade de preenchimento do certificado de
garantia com todos os dados solicitados, é obrigatdria a apre-
sentacdo de copia da Nota Fiscal de venda acompanhando
cada caixa do produto dentro de um envelope colado do lado
externo da embalagem.

e Minima de um ano contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

¢ Os lotes de fabricacao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

* Caixa de papel3o e plastico bolha, de gramatura adequada
as caracteristicas do produto, de modo a garantir protecao
adequada no transporte e armazenamento.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3
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* Plasticos utilizados para embalagem da cadeira deverao
trazer a seguinte marcacao, grafada em negrito e letra mai-
Gscula (altura da letra: minima de 5mm)-

- "PARA EVITAR 0 PERIGO DE ASFIXIA, MANTER ESTA EMBALA-
GEM PLASTICA FORA DO ALCANCE DE CRIANGAS!”

* N&o sera admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
Sua remocao.

* N&o sera admitida a embalagem de partes do produto com
materiais de dificil remoc&o, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

* Rotulagem da embalagem - devemn constar do lado externo
da embalagem, rotulos de facil leitura contendo:

- Nome do fabricante / CNPJ;

- Nome do fornecedor / CNPJ;

- Codigo do produto;

- Informactes sobre a idade minima e peso maximo reco-
mendado para uso;

- Ndmero do telefone do servico de atendimento ao consu-
midor do fornecedor;

- Orientacdes sobre manuseio, transporte e estocagem;

- Aviso, de maneira clara, chamando a atencdo para a
necessidade de se lerem as instrugdes do manual de uso e
conservacao antes de colocar a cadeira em uso;

- Selo de Identificacdo da Conformidade [ver o item "Selo
Inmetro de Identificacao da Conformidade”).

Obs.1: Aamostra da cadeira deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
INSTRUCOES".

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solucdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FOE mediante consulta prévia.

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

¢ () fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
da cadeira, 0s seguintes documentos:

- Certificado de conformidade / Declarac@o[des] de
Manutencao da Certificacdo, emitido pelo Organismo de
Certificacdo de Produto - OCF;

- Declaracao emitida pelo Organismo de Certificacio de Pro-
duto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado
de Conformidade INMETRO com a especificagao constante
nesta ficha.

Obs. 1: 0 Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, deve ser
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a NBR 15991-1 Cadeiras
altas para criancas. Parte 1: Requisitos de seguranca e para
a NBR 15991-2 Cadeiras altas para criancas. Parte 2: Métodos
de ensaio.

Obs. 2: A(s] declaraco(des] de manutencao da certificacdo
deve[m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliacio da Conformidade, com base na data
inicial da obtencéo da 12 certificacéo do produto.

* () fornecedor deve apresentar também, laudo técnico de
ensalo de resisténcia a corrosao da pintura em camara de
névoa salina, emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-
-INMETRO para realizacio dos ensaios de produtos da area
moveleira.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3

0Obs.3: Aidentificacéo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante € condico essencial para validacao dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item [minimo 2

em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9x12cm);
identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.

Obs.4: N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um]
ano, contado da data de sua apresentacao.

0bs.5: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

» Portaria INMETRO 683, de 21 de dezembro de 2012, que
aprova o Regulamento Técnico da Qualidade para cadeiras de
alimentacéo para criangas.

» Portaria INMETRO 51, de 01 de fevereiro de 2013, que torna
compulsdria a certificacio para cadeiras de alimentacao
para criangas.

» Portaria INMETRO 227, de 17 de maio de 2016, que altera e
da nova redacéo a trechos das portarias INMETRO 683, de 21
de dezembro de 2012 e 51, de 01 de fevereiro de 2013.

» ABNT NBR 15991-1: 2011 - Cadeiras altas para criancas -
Parte 1: Requisitos de seguranca.

» ABNT NBR 15991-2: 2011 - Cadeiras altas para criangas -
Parte 2: Métodos de ensaio.

» ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacao
do grau de degradacao de revestimento - Designacéo da
quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudancas uniformes de aparéncia - Parte 3: Avaliagcdo do
grau de enferrujamento.

» ABNT NBR NM 300-1:2004 Versao corrigida:2011 - Seguran-
ca de brinquedos - Parte 1: Propriedades gerais, mecanicas

e fisicas.

» ABNT NBR NM 300-3:2004 Versao corrigida:2011 - Seguran-
ca de brinquedos - Parte 3: Migracao de certos elementos.
0Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagcdo. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edicdes mais recentes
das normas citadas.
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Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
Frosssmn VIMENTO
DA EDUCACAO



Mobiliario

CJC-01

Conjunto
coletivo

(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisao 9
Data 30/04/18

Pégina

6/28

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
FID.ESEMWO
DA EDUCACAD

DETALHE - PONTEIRA / SAPATA

PARA TUBO @=38mm (1 1/2") chapa 16 (1,5mm)

#34,5+0,3
e minimo=2mm
'/
e i
» o
ol H
E g
£
=+
i
(=]
= p DATADOR
£ ” RO RS ;
& K VI
©37,5+0,5
CORTE AA
ESC.1:1
n
=3
(=]
+H
1
o
DATADOR

AN

s
AN

(I
My
i,

ALETA DE FIXACAO*

* NUMERO DE ALETAS DE FIXAGAQ: MINIMO 5 / MAXIMO &

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1

PERSPECTIVA

ESC.1:1

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto. flowdocs.com br:2053/public/assinaturas/4DEAFATECAEE4ABTBFCE44BAT 319EF53

POLIPROPILENG
COPOLIMERO INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

e/

VISTA LATERAL

ESC.1:1

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacao:

!' 5 \ nome do fabricante

9 do componente
P

Identificacdo do Modelo

@ DO TUBO = 38mm / e = 1,5mm

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

O0BS. Admite-se tolerdancias dimensionais indicadas no projeto, desde que ndo haja prejuizo

na funcionalidade do componente (exceto quando as dimensdes minimas sdo especificadas no projeto).

medidas em milimetros
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.|
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC.1: 10 ESC.1:10

VISTA SUPERIOR

ESC.1:10

medidas em milimetros

Mobiliario

CJC-01
Conjunto
coletivo

(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisao 9
Data 30/04/18

Pégina

/28

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas A4 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAG
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Mobiliario

CJC-01

Conjunto

COIEtIVO A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS—
[01 mesa / AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)
COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)

ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO =
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)

COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)

Revisao 9
Data 30/04/18

8/28 -

VISTA SUPERIOR

ESE 13 h

327,7

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.
Imprima somente o
necessario

DESENVOLVIMENTO

FIFUNB»WO PARA O * Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser confeccionados em compensado anatdmico
DA EDUCACAD (ver detalhes assento em compensado anatémico e encosto em compensado anatdmico).

medidas em milimetros
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TUBO DE ACO ——
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

—

ke TUBO DE ACO

COR: CINZA

—

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

(260+10)

medidas em milimetros

PINTURA EM PO

(VER REFERENCIAS)

Th

Mobiliario

CJC-01

Conjunto
coletivo

(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisao 9
Data 30/04/18

Pégina

9/28

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
Frosssmn VIMENTO
DA EDUCACAO
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Mobiliario

CJC-01

Conjunto
coletivo

(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE
AS PARTES ACESSIVEIS AOS USUARIOS
NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS
ADMISSIVEIS

X

TUBO DE ACO
PINTURA EM PO

COR: CINZA TUBO DE ACO ———>
(VER REFERENCIAS) PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

(260+10)

Revisao 9
Data 30/04/18

Pégina

10/28

SAPATA
COR: LARANJA (VER REFERENCIAS)
VER DETALHES

VISTA LATERAL

ES5C.1:5

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
FIDESEMUWW
DA EDUCACAD

medidas em milimetros
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307

EIX0O DE FURACAD

@ PARA FIXACAO DO

TUBQ DE ACO
= ASSENTO EM £3 0=20,7mm
INJETADO + CHAPA 14 (1,9mm)
CORBOES DE IXO DE FURACAO PARA FIXACA CORDOES DE
SOLDA EM DO ASSENTO EM INJETADO SOLDA EM |
TODO O PERIMETRO TODO O PERIMETRO
STAMPO DE ACOMODACA
desp ENTRE TUBOS ”
P o &
. e FURACAO PARA DRENAGEM -
_FURACAQ PARA — @=5mm I— FURACAO PARA
FIXACAOD DO ASSENTO FIXACAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO 3 EM COMPENSADO
@=5mm $¥:>'> @=5mm
REBITE @=4,8mm 7} 15 REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm f COMP.=19mm
/ EIXO DE FUFy\cﬁoS \
SOLDA PARA FIXACAO DO SOLDA
EM TODO h_A ASSENTO EM R EM TODO
0 PERIMETRO INJETADO 0 PERIMETRO
198
FURACAQ PARA FIXACAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
@=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP.=19mm
20,7 286,3 20,7

327,7

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA

ESC-s:h

medidas em milimetros

Mobiliario

CJC-01

Conjunto
coletivo

(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisao 9
Data 30/04/18

Pégina

11/28

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
Frosssmn VIMENTO
DA EDUCACAD
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Mobiliario

CJC-01 1 T

. ]

Conjunto i i

leti EIXO DE FURAGAO NO LADO 1X0 DE FURACAQ NO LADO EIXO DE FURACKO NO LADO
coletivo FRONTAL PARA FIXACAC DO POSTERIOR PARA FIXACAO DO FRONTAL PARA FIXACAO DO

ENCOSTO EM COMPENSADO R ENCOSTO EM INJETADO |/ ENCOSTO EM COMPENSADO
[01 mesa/ @=5mm p g=5mm g=5mm
»
04 cadeiras)
286,3

tamanho 1 :

Altura do aluno: —£[X0 DE FURACAOD PARA FIXACAC—
de0,93ma 1,16m DO ASSENTO EM COMPENSADO

20,7 FURACAO PARA FIXACAD
DO ASSENTO EM INJETADO
45 @=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

" T
- -
B
107
FURAC_:KO NO LADO POSTERIOR PARA APROX
FIXACAO DO ASSENTO EM INJETADO 1 5o i

@=5mm —a
REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

~

248

3 k2 TUBO DE ACO @=20,7mm
Revisao 9 CHAPA 14 (1,9mm)

Data 30/04/18

12/28 . L

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESEA 25

L
L},
[l
ul

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
Frorsemugmwrc
DA EDUCACAD

medidas em milimetros
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Mobiliario

CJC-01

. Conjunto
20 NO LAD .
R PR (50 coletivo
" (01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

RACH A FINAGAD
DE FURACAD PAR
Elé?assﬁmo £M COMPENSADD
[\ER DETALHE ASSENTO EM
COMPENSADD ANATOMICO)

CORDOES
DE SOLDA i
EM TODO O - :
PERIMETRO FURACRO NO LADD
INTERNO PARA FIXAG x
ASSENTO EM INJETAD
@=5mm Revisdo 9
h REBITE @=4,8mm ?
by COMP.=12mm = Data 30/04/18
B
152 Pégina
ohE .
—4
L=
-
300 20,7

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
DESENVOLWMENTO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros
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Mobiliario DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

CJ C'Ui VISTA INFERIOR

ESC.1:5
Conjunto
coletivo /
(01 mesa/ s
04 cadeiras) xam
tamanho 1 !
Altura do aluno: POLIPROPILENO = =
de0,93ma 1,16m cori%lﬁmifgg
COR: VER REFERENCIAS N
R&0
_.-?-—'-——
J. 33643 RoO
* N
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC.1:5 ESC.1:5
& 30713 R
i T
Revisao 9 VISTA SUPERIOR "7*
Data 30/04/18 ESC.1:5
Pégina
/// RE50
2 R16 ACABAMENTO
RS TEXTURIZADO
" (Profundidade
maxima=45p|
9‘1 I\ﬁ RS |
7 | R RS ]
<-1+—— ACABAMENTO
gI F_R5 R12) L1s0
_\ ¥ | ERILHANTE
302
VISTA FRONTAL - ACABAMENTO
ESC.1:5
Atencdo
Precerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad & desabilite a
funcao “Fit to paper”
Recpelte o Melo Amblente.
Imprima somente o
necessario
Frsunmgﬁo PARA O 0Obs: Retirar amostra do padrao de textura.
LS
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Mobiliario

FUROC INTERNO
@=21,2mm

> B

CJC-01
Lr' /,/—ml_ \ Conjunto

s = ia —_— coletivo
1 - p=smm —\%H r ® (01 mesa/
ST g T hd 04 cadeiras)
=k V Il pavsnoR. | i \V4 tamanho 1
‘I A '%@L /]‘@‘ A Altura do aluno:
! de 0,93ma 1,16m

>B

CORTE BB VISTA POSTERIOR

ESC.1:5 ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacado:

5 nome do fabricante
do componente

PP

Reviséo 9
Data 30/04/18
Identificacao do Modelo

Pégina

15/28

Datador conforme figura abaixo:

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

Indicador
de més

Indicador
de ano

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Datador duplo com miolo giratério
D= 16mm

Respeite o Melo Amblente.
Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
FI DESENVOLWMENTO
DA EDUCACAD



Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto. flowdocs.com br:2053/public/assinaturas/4DEAFATECAEE4ABTBFCE44BAT 319EF53

Mobiliario DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

POLIPROP’ILEND
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS >B
(min.3230)
N 284(£3
CJC-01 T
- RS0 R3p Rj45 5
Conjunto P/ \ |
coletivo /A\"F\___Pﬁ ______________ "7/5‘\__[
(01 mesa/ 3 .
04 cadeiras) A I
tamanho 1 T T e ey e
Altura do aluno: .
de 0,93m d 1,le RE0 R60 =
I
A R |
340+3
>B
CORTE BB VISTA SUPERIOR
ESC.1:5 ESC.1:5
Revisdo 9
Data 30/04/18 el
H
Pégina o1 2
5] i
16/28 Ve
ALETA DE ALETA ALETA
FIXACAD ESTRUTURAL ESTRUTURAL
(h=22mm) (h=11mm) (h=15mm)
CORTE AA
ESC.1:5

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
Frorsemugmwrc
DA EDUCACAD

medidas em milimetros
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Mobiliario

e CJC-01

VISTA POSTERIOR

ESC. 125

Conjunto
coletivo
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1
Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m
© ACABAMENTO
LISO
10 BRILHANTE
ACABAMENTO
TEXTURIZADO
/ {profundidade
maxima= 45u)
VISTA LATERAL Revisdo g
Epiy s VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO Data 30/04/18
ESC.1:5
Pégina

17/28

307 (eixo da estrutura)

1 r(vgsggﬁﬁm N !

l 9 " 1
L—d [r—
VISTA FRONTAL

ESC.1:5

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.
Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
FIosssmn VIMENTO
DA EDUCACAO

0Obs: Retirar amostra do padrdo de textura.
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Mobiliario

CJC-01

Conjunto
coletivo

(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisdo 9
Data 30/04/18
Pégina

18/28

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
FIDESEMUWO
DA EDUCACAD

e 285 =

ALETA ES[FRUTURAL
(h=15 e min.=2,0}

ALETA DE FIX

ACAO

o~

h=24,5 e min.=2,0)

ALETA ESTRUTURAL
(h=11 e min.=2,0)

ALETA DE FIXACAQ —
(h=22 e min.=2,0)

ALETA DE FIXACAD
(h=22 e min.=2,0)

bordo
e=7,0+0,5

N,

! AN )
\__ . \— DATADOR
ALETA DE FIXACAO
(h=22,5 e min.=2,0)

VISTA INFERIOR

ESC. 1:: 5

ALETA FRONTAL

EM CURVA

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacdo:

A
G

Identificacdo do Modelo

nome do fabricante
do componente

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratdrio
D= 16mm

medidas em milimetros

ALETA FRONTAL

ALETA DE TRANSICAO

PERSPECTIVAS

ESC.1:5
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DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL Mobiliario

14 >A

I
ALETA DE ALETA POSTICA
TRANSICAO ;
EM CURVA
9 <———— ALETA DE FIXACAO
_— CJC-01
| /‘ o
I

25

Furo—| >A Conjunto
2 = coletivo
VISTA FRONTAL (01 mesa/
e 04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

POSTICO 16°

TUBO DE ACO Revisao g
#=20,7mm Data 30/04/18
CHAPA 14 (1,9mm) =
Pégina
EIXO DE FURACED 1 9 /2 8
COINCIDENTE COM
0 EIX0 DO TUBO
CORTE AA
ESC.1:1

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
Frosssmn VIMENTO
DA EDUCACAO

medidas em milimetros
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Mobiliario

CJC-01

Conjunto
coletivo

(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisao 9
Data 30/04/18

Pégina

20/28

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
FIDESEMUWW
DA EDUCACAD

DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO

1
(-

CORTE AA

ESC.1:5

VISTA LATERAL

ESC.1::5

ARREDONDAR ———>

QUINAS E ARESTAS

PONTEIRA DE FECHAMENTO™™

FURO
@=5mm

>A

FURACAO PARA FIXACAO
DO ENCOSTO A ESTRUTURA

@=5mm
REBITE @=4,8mm
COMP.=22mm |

VISTA POSTERIOR

A
A

ALTA PRESSAO
COR: VER REFERENCIAS

>A LAMINADO MELAMINICO DE

ESC.1:5
350
R40
R40
R1000
o o i
R20 R20
[ R
L LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAD
VISTA FRONTAL COR: VER REFERENCIAS
ESC.1:5
350 3
: 307 .
(EIXO DE FURACAO) }

VISTA SUPERIOR

ESC.1:5

As seguintes informacies devem ser
fadas de forma 1

nome do fabricante
do componente

CENTRALIZAR

0

27

=

O

63

<)

MONTAGEM

ESC. 1.5

— LOCAL PARA API_LCAC;KO
DA IDENTIFICACAD DO
PADRAO DIMENSIONAL

** ponteiras de fechamento de topo somente deverdo ser utilizadas em casos de assento e encosto

confeccionados em compensado anatGmico.

medidas em milimetros
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e min=7,2
e max.=9,1

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

<—— QUEBRAR
ARESTAS

COM LIXA
QUEBRAR ———
ARESTAS
COM LIXA

-
RG0,4

61

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

VISTA LATERAL

ESE. 145

DETALHE - ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO

340

[

. )

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

40,64

LAMINADO !{I“ELAMiNICO DE
ALTA PRESSA0
COR: VER REFERENCIAS

260

164

340

VISTA SUPERIOR

ESC.1:5

medidas em milimetros

Mobiliario

CJC-01

Conjunto
coletivo

(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisao 9
Data 30/04/18

Pégina

21/28

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
Flrosssmn VIMENTO
DA EDUCACAO



Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto. flowdocs.com br:2053/public/assinaturas/4DEAFATECAEE4ABTBFCE44BAT 319EF53

Mobiliario

CJC-01

Conjunto
coletivo

(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisao 9
Data 30/04/18

Pégina

22/28

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
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LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

131

16,5 | l

75

FURACAO PARA FIXACAD
DO ASSENTO

A ESTRUTURA

@=5mm

REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm

medidas em milimetros

VISTA INFERIOR

ESEC. T:3:5

L datade
fabricacdo

As seguintes informacdes devem ser
grafadas de forma permanente:

nome do fabricante

do componente

Identificacdao do Modelo

EIXO DE
FIXACAQ

FIXACAQD

MONTAGEM

ESC.1: 5
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DETALHE - SAPATA

3141
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10
]

20,7 > AL DATADOR 010.8

@12,7
VISTA 2 VISTA 1 CORTE AA
ESC.1:1 ESC.1:1 ESC.1:1

POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO N
COR: VER REFERENCIAS

VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR
ESC.1:1 ESE. 121

I ial injetad
SAPATA ml:lth:iem re:;al::]:m material injetado

POLIPROPILENO COPOLIMERO

INJETADO }

COR: VER REFERENCIAS

do componente

N\ _
5 nome do fabricante
G

@1p,1
/;‘é" — Identificacao do Modelo
< Datador conforme figura abaixo:
p " \
H —
@ ™
T S |
O 4 L :
g5 >
=4
£ g10,8
- Indicador
:; CORTE BB @12,5 de més
ESC.1:1 VISTA 3
ESC.1: 1
@12,5
g Indicador
10,8 de ano
@5
@3 210,1 Datador duplo com miolo giratorio

3 D= 5 ou 6mm

VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR

ESC.1:1 ESE. 101

PINO EXPANSOR

medidas em milimetros
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DETALHE - IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

37

TEXTOS ALINHADOS
PELO CENTRO

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

Tamanho 1

LARANJA

FONTE: 14
SWIS 721 Blk Bt

Altura do aluno <——

0.93a 1.i16m -
M :

FONTE: 7
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

ESC. 1:1

IMPRESSAQ EM BRANCO
SOBRE FUNDO LARANIA

<——— IMPRESSAQ EM
BRANCO

Tamanho 1

LARANJA

FUNDO LARANIA
{ENCOSTO EM LAMINADO
DE ALTA PRESSAQ OU
EM POLIPROPILENO)

Altura do aluno

0.93 a 1.16m

< IMPRESSAO EM
BRANCO

APLICAGAO NO ENCOSTO

ESC. 1:1

APLICACAO DA IDENTIFICAGAO
VISTA PERSPECTIVA - MESA E CADEIRA

ESC.1:10

medidas em milimetros

as/4DEAF4TECAEE4ABTBFCE44BAT319EF53



» Conjunto coletivo composto de 1 [uma] mesa e 4 [quatro]
cadeiras.

* Mesa com tampo em MOP ou MOF, revestido na face supe-
rior em laminado melaminico, e na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, montado sobre estrutura
tubular de aco.

» Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipro-
pileno injetado ou em compensado anatdmico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

» Tampo em MDP ou MOF, com espessura de 25mm, revesti-
do na face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
[ver referéncias), cantos arredondados [conforme projeto).
Revestimento na face inferior em laminado melaminico de
baixa press&o - BP, na cor BRANCA (ver referéncias]. Dimen-
sdes acabadas 800mm (largura] x 800mm [profundidade] x
25,8mm [espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm
para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.

» Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC [cloreto de polivinila);

PP (polipropileno) ou PE [polietileno), com "primer” na

face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor LARANJA (ver referéncias], coladas com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N [ver
fabricacdo). Dimensdes nominais de 29mm [largura) x 3mm
(espessura], com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicacdo da fita

de bordo no ponto central. 0 ponto de encontro da fita de
bordo ndo deve apresentar espacos ou deslocamentos que
facilitem seu arrancamento.

» Estrutura da mesa composta de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a
frio, com costura, seccdo circular didmetro de 38mm [1
1/2"], em chapa 16 [1,5mm];

- Travessas em tubo de aco carbono, laminado a frio, com
costura, secgao retangular de 20 x 40mm, em chapa 16
(1,5mm].

» Fixacdo do tampo & estrutura através de parafusos rosca
maquina polegada, diametro de 1/4” x comprimento 2", cabe-
¢ca chata, fenda simples (ver referéncias).

» Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor LARANJA [ver referéncias],
fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentan-
do o nimero identificador do polimero, identificacao do mo-
delo, 0 nome da empresa fabricante do componente injetado,
e a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao tubo
para o qual a peca é adequada. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro [tipo insert), indicando més e ano de fabricacao
(conforme indicac&o no projeto).

0Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri, e o grau de empolamento deve ser de
d/t,

» Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
[ver referéncias).

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA [ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gra-
vados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a identificacao do modelo,
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miolo giratério, de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdes
nos projetos).

Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.

e Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo cinco ldminas internas, com espessura
maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracio por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

¢ Juando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico

de alta presséao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias]. Revesti-
mento da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,/mm, da espécie fucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e maxima
de 9,2mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
cdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricac&o, a identificacdo
do modelo [conforme indicado no projeto), e o nome do
fabricante do componente.

Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.

¢ Juando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de
alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento textu-
rizado, na cor LARANJA [ver referéncias). Bordos com acaba-
mento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 7,0mm e méaxima de 9,3mm.
0 encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob
a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.

e Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 [1,9mm].

* Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

e Fixacdo do assento em compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 16mm.

e Fixacdo do encosto em compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 18mm.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3
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* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA [ver
referéncias], fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou Bmm de didmetro (tipo insert], indicando
més e ano de fabricacdo [conforme indicacdo no projeto).
Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri; e o grau de empolamento deve ser de
dy/t,

¢ Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida
Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA [ver
referéncias].

¢ A cadeira deve receber identificacdo do padrao dimensional
impressa por tampografia na parte posterior do encosto da
cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipro-
pileno injetado, conforme projeto grafico e aplicacio.

» Para impressao em tampografia devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas (lami-
nado de alta pressao / polipropileno injetado) de modo que,
apos curadas e secas, estas impressdes tenham fixacéo
permanente, ndo sejam lavavels, sejam resistentes a alcool
e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.1: 0 arquivo digital referente & arte da identificacéo
devera ser solicitado ao Departamento de Especificagdo e
Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia
de Especificacdes e Custos.

Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificacao do padrao dimensional tampografada.

* Para fabricacdo € indispensavel seguir projeto executivo e
especificacdes técnicas.

* Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado, componentes em com-
pensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departa-
mento de Especificacio e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especificaces e Custos.

¢ Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um dnico fabricante.

* Em caso da opgao de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.

0Obs.1: Consultar o Departamento de Especificacéo e Desen-
volvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Espe-
cificagdes e Custos para obter informacdes sobre fabricantes
de componentes injetados, de compensado moldado e de fita
de bordo que possuam produtos homologados. Componentes
nao homologados podem ser submetidos a qualquer tempo,
a0 Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de
Mobilirio e Equipamentos da Geréncia de Especificaces e
Custos para homologacao.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3

» Aplicacao de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverao apresentar profundidade maxima de 45 micro-
metros.

Obs.2: Retirar amostra do padrao de texturas no Departa-
mento de Especificacao e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos.
Obs.3: Aarte correspondente as informacdes que deverdo ser
gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovacio
prévia pela equipe técnica da FOE.

» Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas

de injecao ou partes cortantes [tolerdncias dimensionais
especificadas em projeto].

» Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado apos a colagem, configurando arredondamento
dos bordos [ver detalhamento do projeto].

 Jualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando en-
saiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem [resisténcia a
tracao), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis
de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e
métodos de ensaio.

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias.

* Alternativamente, o encontro central dos tubos da es-
trutura podera ser executado por meio de unido tipo ‘meia
madeira” e corte a laser.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o0 perimetro da unido.

» Devemn ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

» MDP ou MDF com espessura de 25mm, revestido em uma
face em laminado melaminico de baixa pressao— BP, acaba-
mento frost - "DURATEX" ou equivalente - cor BRANCA.
» Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*]428C.
» Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento - "FORMICA” ou "PERTECH" ou equivalen-
te - cor LARANJA - referéncia PANTONE [*] 151 C.
» Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equiva-
lente - cor LARANJA - referéncia PANTONE [*] 151 C.
» Componentes injetados:

- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA -

referéncia PANTONE [*] 151 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL [**] 7040.
» |[dentificacdo do padrao dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA (sobre fundo laranja).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
[**] RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

» Ftiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cdes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 60mm x 30mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
dos assentos, contendo:

- Nome do fornecedor;



- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo [més/ano);

- N°do contrato;

- Garantiaaté _ / / [24 meses apds a data da nota

fiscal de entregal;

- Codigo FDE do mavel.
Obs.: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para analise da matéria-prima.

* Impress&o colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x
297mm [A4], 01 pagina frente e verso, em papel reciclado de
gramatura minima 75g/m? em um dos seguintes processos:
laser color / eletrostética em cores [xerox] / off set quadri-
cromia.

¢ Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado
com fita adesiva do lado externo da embalagem, na parte
superior do tampo da mesa. 0 envelope deve conter na parte
externa s seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVACAQ”.

Obs.1: 0 arquivo digital do manual (arte final] deverd ser soli-
citado ao Departamento de Especificacio e Desenvolvimento
de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes
e Custos.

Obs.2: Aamostra do conjunto deve ser apresentada acompa-
nhada da amostra do manual de Uso e Conservacao impresso
no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

* Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

¢ Os lotes de fabricacao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho
de polipropileng;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

e Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papeldo ondulado, plastico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da as caracteristicas do produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

e Empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas.

* N3o serad admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
Sua remocao.

* Nio serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remocéo, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificac&o do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientacdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

» Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVACAQ".

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderéo ser aprovados pela
equipe técnica da FOE mediante consulta prévia.

* Manipular cuidadosamente.
e Proteger contra intempéries.

e Asseguradas as condicdes de montagem dos mdveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecido a sepuir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos [+/-) 3mm para partes estruturais, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificacoes;

- Mais ou menos [+/-) 1mm para furac@es e raios, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos [+/-)1° para angulos, quando as tole-
rancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados [exceto para furac@es e
raios ), quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificacdes.

Obs.: Nos componentes plasticos, as variagcdes decorrentes
das contragoes dos materiais devemn ser dimensionadas de
modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.
* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admiti-
das tolerancias normativas de fabricaco para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e
MDE

* Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

¢ 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentacgao técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da
pintura em camara de névoa salina, emitido por laboratdrio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacao desse
ensalo.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizac&o dos ensaios descritos na
ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensalo.

Obs. 1: Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condicio essencial para validacéo dos laudos.
0s laudos devem conter fotos legiveis do item [minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9x
12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.
Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um]
ano, contado da data de sua apresentacio.
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Obs. 3: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos;
na impossibilidade, serdo aceitas cpias legivels, coloridas e
autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devera apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
"Declaragao tipo C".

- Declaracao de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injecao para cada componente utilizado [emitida pelo
fabricante do componente], conforme modelo de "Declara-
caotipo D"

Obs. 4: Os modelos de "Declarac&o tipo C e tipo 0" deverdo ser
solicitados ao Departamento de Especificacio e Desenvolvi-
mento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especifi-
cagdes e Custos.

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinac&o do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

* ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e nao-
-revestido - Corros&o por exposicéo a névoa salina - Método
de ensaio.

« ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

* ABNT NBR 16332: 2014 - M6veis de madeira - Fita de borda
e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo
da degradacdo de revestimento - Designacéao da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
uniformes na aparéncia - Parte 3 avaliacio do grau de
enferrujamento.

0Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edicbes mais recentes
das normas citadas.
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¢ Conjunto do professor composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira.

* Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, painel frontal em MDP ou MDF,
montado sobre estrutura tubular de aco.

* Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.

¢ Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas
1200mm (largura) x 650mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de
até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.
¢ Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressao — BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas de 1117mm (largura) x 250mm (altura) x 18mm (espessura) admitindo-se
tolerancias de +2mm para largura e altura e +/- 0,6mm para espessura.
* Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricacdo). Dimensdes nominais
de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo nao deve
apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.
¢ Estrutura composta de:
- Montantes verticais confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
- Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgcdo semioblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5mm);
- Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com secgao circular, diametro de 31,75mm (1
1/4”), em chapa 16 - (1,5mm);
- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccao
circular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).
 Fixacdo do tampo & estrutura através de:
- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm);
- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
 Fixacdo do painel a estrutura através de parafusos autoatarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados.
» Aletas de fixacdo do painel confeccionadas em chapa de aco carbono em chapa 14 (1,9mm),
estampadas conforme projeto.
 Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.
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* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensoes, desigh e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricacéo, a identificacdo "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento
deve ser de FO e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados,
na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de
fabricacdo, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

» Alternativamente o assento e o encosto poderao ser fabricados em compensado anatdmico
moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

¢ Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta press3do, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima
de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravacgao a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e méxima de 12,1mm. O
encosto em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

 Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).



Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAASTBFCE44BAT319EFS3

* Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

* Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 19mm.

* Fixacdo do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 22mm.

* Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto),
e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n3o de sua propria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento
deve ser de FO e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

» Laminado de baixa pressdo para revestimento das duas faces do painel - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 428C.
* Laminado de alta pressao para revestimento da face superior do tampo - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 428C.
» Laminado de alta pressao para revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425C.
* Fita de bordo - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428C.
¢ Componentes injetados:

- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425C;
* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

» Para fabricacdo € indispensavel seguir projeto executivo e especificacBes técnicas e demais
disposi¢des contidas no Edital.

» A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o
tampo a estrutura deve considerar, que apos o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie
da porca garra e o laminado de alta pressdo. Devem ser utilizados batoques ou mastique
elastico para preencher o espaco entre a superficie da porca garra e o laminado de alta
pressao.

* Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em plastico
injetado, componentes em compensado moldado e fitas de bordo previamente aprovados
pela Comissdo Técnica do FNDE.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um unico
fabricante.

* Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado
moldado estes devem ser provenientes de um unico fabricante.
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Obs.1: Consultar a Comissao Técnica do FNDE para obter informacgdes sobre fabricantes de
componentes injetados, de compensados moldados e de fitas de bordo que possuam produtos
homologados.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

» Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento fresado ap0ds a colagem, configurando arredondamento dos
bordos (ver detalhamento do projeto).

» Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima
de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo),
constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacoes -
Requisitos e métodos de ensaio.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

* Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

» Asseguradas as condi¢cdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes
ou de seus componentes, serdao admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias nao
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 12 para angulos, quando as
tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacoes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para compensados
moldados, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas
especificagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variacdes decorrentes das contragdes dos
materiais devem ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no
item acima.
* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de
fabricacdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e MDF.
» Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

* Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informacgdes impressas de forma
permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo (més/ano);

- Codigo do produto;

- Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apds a data da entrega.

- Incluir também a seguinte frase acompanhada do Simbolo Internacional de Acesso:

“Este movel é acessivel”. A representacdo grafica do Simbolo Internacional de Acesso
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deve atender o estabelecido na ABNT NBR 9050:2015 - Acessibilidade a edificagdes,
mobiliario, espacos e equipamentos urbanos, adotando-se uma das seguintes formas
de representacdo e considerando as seguintes opgoes de cores:

> Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia Pantone 2925 C);

> Pictograma branco sobre fundo preto;

> Pictograma preto sobre fundo branco.

o [ (&

BRANCO SOBRE BRANCO SOBRE PRETO SOBRE
FUNDO AZUL FUNDO PRETO FUNDO BRANCO

B &

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.

* Impressao colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso,
em papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

* Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAOQ”.

* Fornecer um manual para cada conjunto para professor.

Obs.1: O arquivo digital do manual (arte final) sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.

Obs.2: A amostra deve ser apresentada acompanhada da amostra do Manual de Uso e
Conservacado impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes, no papel e envelope
especificados.

* Mesa:
- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou
plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a
parte excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.
* Cadeira:
- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.
* Embalar as mesas e as cadeiras individualmente. Apés, a mesa e a cadeira deverdo ser
envolvidas com filme termoencolhivel, de modo que se configure um unico volume. Este filme
devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra
poeira e umidade, e garantir integridade fisica do mobiliario durante o manuseio, transporte e
estocagem.
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» N3o sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocao.

* N3o sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remocao,
tais como filmes finos para embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil
leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientacdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

Obs.1: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e
acompanhada do “MANUAL DE USO E CONSERVACAO”.

* Dois anos contra defeitos de fabricacdo.
Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base a data efetiva da entrega do mobiliario
as Contratantes.

» O fornecedor deve apresentar, acompanhado da amostra, laudo técnico de ensaio de
resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa salina, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo desse ensaio.

* O fornecedor devera apresentar também laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizacdo desse ensaio de acordo com a ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de
borda e suas aplicacbes - Requisitos e métodos de ensaio, ou, por laboratério acreditado para
realizacdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.

Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicao
essencial para validagdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo
duas fotos em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do
fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 2: N3o serao aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentacao.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas
copias legiveis, coloridas e autenticadas.

¢ Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o
fornecedor devera apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de
origem das madeiras laminadas, conforme modelo de "Declaracao tipo C".

O fornecedor devera apresentar ainda, declaracao de compatibilidade entre cavidades de
moldes de injecdo para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente),
conforme modelo de "Declaracdo tipo D".

* Os lotes de fabricagdo poderao ser avaliados em qualgquer tempo, durante a vigéncia do
contrato pela Comissdao Técnica do FNDE ou seus prepostos.
e O controle de qualidade compreende duas etapas:

- Avaliagdo de Prototipo — 12 Etapa (detalhamento conforme CIT);

- Analise da Produgdo — 22 Etapa (detalhamento conforme CIT).
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* NBR 9050:2015 - Acessibilidade a edificacdes, mobiliario, espacos e equipamentos urbanos.

* NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

* NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e
métodos de ensaio.

Obs.: As edicOes indicadas estavam em vigor no momento desta publicacdo. Como toda norma
esta sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edicdes mais recentes das normas
citadas.
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EIXO DE FURACAO NC LADO
FRONTAL PARA FIXACAO Do
ENCOSTO EM COMPENSADO
F=5mm

307

IX0 DE FURAQEO MO LADOD
POSTERIOR PARA FIXAQ.&O Do
ENCOSTO EM INJETADO
@=5mm

286,3

20,7

—EIX0 DE FURACAD PARA FIXACAO—
DO ASSENTO EM COMPENSADO

FURACEO PARA FIXACAQ

DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

EIXO DE FURAC.&O NO LADO

FRONTAL PARA FIXAC.&O Do

ENCOSTO EM COMPENSADO
@=5mm

o

7 Y

N

L

107

FURAC»EO NO LADO POSTERIOR PARA
FIXAC;&D DO ASSENTO EM INJETADO
@=5mm

REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

l—— TUBO DE ACO $=20,7mm

CHAPA 14 (1,9mm}

327,7

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC. 1:5

APROX.
1,5°
L

248

medidas em milimetros

Mobiliario

M4C-01

Conjunto
para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisao 14
Data 30/04/18
Pégina

15/31

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
Frosssmn VIMENTO
DA EDUCACAD
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Mobiliario

M4C-01

o LAD
Conjunto &
para
refeitorio

(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

SRAGCAD PARA FIRACAD
EIX0 DE FURA A
{0 ASSENTO EM Eonfg:gm
(WER DETALHE ASSENT i
COMPENSADO ANATOMICD)

CORDEES
DE SOLDA
EM TODO O B :
PERIMETRO FURACAO NOLADO . -
INTERNO PARA FIXAC 5
ASSENTO EM INJETAD
@=5mm
B REBITE @=4,8mm 2
- iz CcomMp.=12mm ™
Revisdo 7 =
&
Data 30/04/18 152
Pégina
f
S
" 2
300 20,7

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FI FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros
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DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

R24
R678
b
o
POLIPROPILENO — =
COPOLEMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS N
R60
_—— g
33643 RO
[l
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC.1:5 ESC.1:5
R 30743 .
T 1
VISTA SUPERIOR Rﬂzl
ESC.1:5
; %
RE60
© J ACABAMENTO
TEXTURIZADO

&
-
EEE =

(Profundidade
maxima=45y)

—— ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

302

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESC L ¥5

0Obs: Retirar amostra do padrdo de textura.

medidas em milimetros

Mobiliario

M4C-01

Conjunto
para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisao 14
Data 30/04/18

Pégina

17/31

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
Frosssmn VIMENTO
DA EDUCACAO
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Mobiliario

FURO INTERNO

CORTE AA

ESC.1:5

M4C-01 P B

Conjunto N \
para -

r— FILETE EM ALTO RELEVO

=
™ g8
.
=
el
o
I
T
| 39 |

refeitorio - G=5mm ]T o
(01 mesa/ M= - %T{ JI@ i
04 cadeiras) Ak | DATADOR 5

' A 1® &
tamanho 1 i j
Altura do aluno: -[\ /_]L

de0,93ma 1,16m

>B

CORTE BB VISTA POSTERIOR

ESE. 1 15 ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacédo:

: 5 nome do fabricante
do componente
Revisao ’ PP

Data 30/04/18
Identificacdo do Modelo

Pégina

18/3 1 Datador conforme figura abaixo:

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

Indicador
de més

Indicador
de ano

=

Atencdo
Prazerve a escala

do for imprimi ) . .
E;;:szgﬁ; 2;2;'&]}?9”; : Datador duplo com miolo giratério
fungao “Fit to paper” D= 16mm

Recpelte o Melo Amblente.
Imprima somente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
FID.ESEMWO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros



Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto. flowdocs.com br:2053/public/assinaturas/4DEAFATECAEE4ABTBFCE44BAT 319EF53

DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

POLIPROPILENO
COPOLIMERO

INJETADO >B

COR: VER REFERENCIAS

(min.330}

t3

. AN
+H —
8 —
—_t ] I
|
ol
RS0 R60 =]
A
34043
>B
CORTE BB VISTA SUPERIOR
ESC.1:5 ESC.1:5

w

4,9+0,5

R (| N i}

h4/
ALETA DE ALETA

FIXACAO ESTRUTURAL
(h=22mm} (h=11mm)

CORTE AA

ESC.1:5

ALETA
ESTRUTURAL
(h=15mm)

medidas em milimetros

Mobiliario

M4C-01

Conjunto
para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisao 14
Data 30/04/18

Pégina

19/31

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
Frosssmn VIMENTO
DA EDUCACAO
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Mobiliario

M4C-01 ) S N

VISTA POSTERIOR

Conjunto ESL 113
para
refeitorio
(01 mesa/ "
04 cadeiras) 2
tamanho 1 s
Altura do aluno: Ag20.7
de 0,93ma 1,16m -
z
& HIRa + ACABAMENTO
R @=5 LISO
10 BRILHANTE
: ACABAMENTO
£ TEXTURIZADO
/ (profundidade
: maxima= 45p)
s 1 VISTA LATERAL
Data 30/04/18 - VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC.1:5
Pégina

20/31

307 (eixo da estrutura) "
POSTICO T
\r(VER DETALHE) 1
T r_x._. I__y_ T
[ﬁ?e— b ﬁffj
L
VISTA FRONTAL

ESC.1:5

L

|

L

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.
Imprima somente o
necessario

FUNDAGAG PARA O Obs: Retirar amostra do padrdo de textura.
FIossamugmmrc
DA EDUCACAD

medidas em milimetros
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285

ALETA ESII'RUTURAL
(h=15 e min.=2,0)

ALETA DE FIXACAQ

h=24,5 e min.=2,0)

ALETA ESTRUTURAL
(h=11 & min.=2,0)

ALETA DE FIXACAD —
{h=22 e min.=2,0)

ALETA DE FIXACAOD
(h=22 e min.=2,0)

bordo
e=7,0+0,5

|

N\

X

ALETA FRONTAL

\— ALETA DE FIXACAO

(h=22,5 e min.=2,0)

VISTA INFERIOR

ESC.1:5

Apresentar em relevo no material injetado

a seguinte informacado:

2
&

Identificacao do Modelo

nome do fabricante
do componente

Datador conforme figura abaixo:

de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratdrio

D= 16mm

Indicador

Li
\— DATADOR

ALETA FRONTAL

ALETA DE TRANSICAO

EM CURVA

PERSPECTIVAS

ESCi1:5

medidas em milimetros

Mobiliario

M4C-01

Conjunto
para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisao 14
Data 30/04/18
Pégina

21/31

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
FI DESENVOLWMENTO
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Mobiliério DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL

14 >A

ALETA POSTICA

25

|
ALETA DE
TRANSICAO g
EM CURVA
/gg <———— ALETA DE FIXACAO

M4C-01 —

FURO —/ >A

Conjunto i 25
para

refeitorio VISTA FRONTAL
(01 mesa/

04 cadeiras)

tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

7 TUBO DE ACO
@=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)

Revisao
Data 30/04/18

Pégina 5
EIXO DE FURACAO
COINCIDENTE COM
0 EIXO DO TUBO

CORTE AA

ESE- 2

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
FIDESEMUWW
DA EDUCACAD

medidas em milimetros
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DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO Mobilidrio

A

27

FURACAO PARA FIXACAO
DO ENCOSTO A ESTRUTURA

@=5mm
REBITE 0=4,8
L comp.-s2mm M4C'01
LAMINADO MELAMINICO DE Conju nto
>A ALTA PRESSAO
CORTE AA COR: VER REFERENCIAS ara
foe 1:s VISTA POSTERIOR P .
ESC.1:5 refeitorio
(01 mesa/
AT 350 04 cadeiras)
| tamanho 1
( Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m
R40
e " R1000 RAD & 2
R20 R20
L]
ul “ A
LLAMINADD MELAMINICO DE
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL e O g e

ESC.1:5 ESC.1:5

350

307
(EIXO DE FURACAOD)

Revisao 14
: Data 30/04/18

Pégina
ARREDONDAR +
QUINAS E ARESTAS
RE50 As seguintes informacdes devem ser g
fadas de forma 1 E £
Em
nome do fabricante ?
do componente .
L£F
Eg
VISTA SUPERIOR 2w
ESG, 155
CEN : LIZAR
PONTEIRA DE FECHAMENTO™*
I~
™
FURO o
@=5mm
| Atengao
=== "t Prezerve a escala
— LOCAL PARA APL[CM;EO Quande for imprimir, use
DA IDENTIFICACAOD DO folhas A4 & desabilite 2
MONTAGEM PADRAO DIMENSIONAL funcao “Fit to paper”
ESC.1:5 Respeite o Melo Amblente.
" i - Imgpri Mt
** ponteiras de fechamento de topo somente deverdo ser utilizadas em casos de assento e encosto r:;Iic)Zssm:r?gme 2o

confeccionados em compensado anatémico.
FUNDACAD PARA O
FInsssmugmm
DA EDUCACAD

medidas em milimetros



Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto. flowdocs.com br:2053/public/assinaturas/4DEAFATECAEE4ABTBFCE44BAT 319EF53

Mobiliario

M4C-01

Conjunto
para
refeitorio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisao ’
Data 30/04/18

Pégina

24/31

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
FID.ESEMU;MEN:’O
DA EDUCACAD

e min=7,2
e max.=9,1
QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA
= QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA
QUEBRAR ————=
ARESTAS
COM LIXA
— -
R&60,4
e
QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

VISTA LATERAL

ESE. 13 h

medidas em milimetros

DETALHE - ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO

VISTA SUPERIOR

ESC. 155

340
e
e
\_ S
VISTA FRONTAL
ESC.1:5
LAMINADO PlELAM‘iNICO DE
ALTA PRESSAQ N
COR: VER REFERENCIAS
- 284
M~
o
b
R15 — Rz_‘E
o
—
RZO
$4 e g
1 i ™|
-
i 1 0
—?— —?— i
v AN
340
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LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

131

75

FURACAO PARA FIXACAO
DO ASSENTO

A ESTRUTURA

@=5mm

REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm

VISTA INFERIOR

ESCo1.06

MONTAGEM

ESC.1:5

EIXO DE
FIXACAO

As seguintes informacdes devem ser

L datade

de forma

per

nome do fabricante

fabricacao

do componente

Identificacdao do Modelo

FIXACAD

medidas em milimetros

Mobiliario

M4C-01

Conjunto
para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisao 14
Data 30/04/18

Pégina

25/31

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
Frosssmn VIMENTO
DA EDUCACAO
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M4C-01

Conjunto
para
refeitorio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisao ’
Data 30/04/18

Pégina

26/31

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
Frorsemugmwrc
DA EDUCACAD

DETALHE - SAPATA

016,3 >
o
%

“LF'E:;}_J ' ' |
] {1 [Q)

@20,7 } \_

2 ik

g

VISTA 2

ESC. 11

VISTA 1

ESC.1:1

A\

VISTA INFERIOR

ESC.1:1

SAPATA

ESC.1:1

POLIPROPILENO COPOLIMERO

INJETADO }

COR: VER REFERENCIAS
@1p.a

o -
N

2841
31+1

T

o 3
g [o] -
E 10,8
=l CORTE BB 2125
ESC.1:1 VISTA 3
ESC.1: 1

P12,5

612,5
QIO,B
@5 ”
10,1
= A

VISTA INFERIOR

ESC.1:1 ESC.1:1

PINO EXPANSOR

medidas em milimetros
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fi -
- g
-
e o
/ ~ o=
oF
DATADOR p10.8
B12,7
CORTE AA
ESC.1:1
POLIPROPILENO COPOLIMERO
20,7 INJETADO

COR: VER REFERENCIAS

?16,3 ﬁ

@9

VISTA SUPERIOR

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacédo:

/5\ nome do fabricante
L 9 do componente
P

Identificacdao do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

Indicader
de més

Indicader
de ano

Datador duplo com miolo giratério
D= 5 ou 6mm

VISTA SUPERIOR
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DETALHE - IDENTIFICACAQO DO PADRAO DIMENSIONAL

——— TEXTOS ALINHADOS
PELO CENTRO

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

Tamanho 1

LARANJA

FONTE: 14
SWIS 721 Blk Bt

37

Altura do aluno <——ny

FONTE: 7
o 93 . 1 'IGI'I'l P SWIS 721 Blk Bt
] L :
: FONTE: 11
R Y SWIS 721 Blk Bt

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

ESC.1:1

IMPRESSAQ EM BRANCO

SOBRE FUNDO LARANIA
il . s
BRANCO

Tamanho 1
LARANJA

FUNDO LARANIA
(ENCOSTO EM LAMINADO
DE ALTA PRESSAD QU

EM POLIPROPILENO)

AHura do aluno i -
<——— IMPRESSAQ EM

0.93 a 1.16m ;| Bsranco

APLICAGAO NO ENCOSTO

ESC.1:1

APLICAGAO DA IDENTIFICAGAO
VISTA PERSPECTIVA - MESA E CADEIRA

ESC.1:12

medidas em milimetros

Mobiliario

M4C-01

Conjunto
para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisao I
Data 30/04/18

?5/31

N

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas A4 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDACAQ PARA O
DESENVOLWMENTO
D EDUCAGAD



Mobiliario

M4C-01

Conjunto
para
refeitorio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 1

Altura do aluno:
de0,93ma 1,16m

Revisao 4
Data 30/04/18

Pégina

28/31

=

Atencgao

Preserve a escala
Quando for imprirmir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
F.E DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

» Conjunto para refeitdrio composto de 1 (uma) mesae 4
[quatro] cadeiras.

* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melamini-
co, montado sobre estrutura tubular de aco.

¢ Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipro-
pileno injetado ou em compensado anatémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

¢ Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor

CINZA [ver referéncias]. Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressao - BF, na cor BRANCA
[ver referéncias). Furacdo e colocacdo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimen-
to, conforme projeto e detalhamento.

* Dimensdes acabadas 1200mm (largura)] x 600mm [pro-
fundidade] x 25,8mm [espessura), admitindo-se tolerancia
de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura.

* Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila);

PP [polipropileno] ou PE [polietileno], com "primer” na

face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor LARANJA [ver referéncias), coladas com adesivo "Hot
Melting” Resisténcia ao arrancamento minima de 70N [ver
fabricacao]. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura], com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
* Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a
frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"], em chapa
16 (1,5mm];

- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono, laminado
a frio, com costura, secgao quadrada de 40 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm];

- Travessas transversais em tubo de aco carbono, laminado
a frio, com costura, seccao retangular de 20 x 50mm, em
chapa 16 (1,5mm)]).

» Suportes estruturais e de fixagdo do tampo confeccionados
em chapa de aco carbono, espessura de 3mm, estampados
conforme o projeto.

* Aletas de fixacdo do tampo confeccionadas em chapa de
aco carbono, em chapa 14 [1,9mm], estampadas conforme
0 projeto.

* Fixacdo do tampo as estruturas atraves de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4"x 2 1/27, cabe-
ca chata, fenda simples;

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4" x 27, cabeca
chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MOP, diametro de
4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela, fenda
Phillips ou Pozidriv.

* Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA [ver
referéncias], fixadas a estrutura através de encaixe. Dimen-
sbes, design e acabamento conforme projeto. No molde da
ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polime-
ro, identificacdo do modelo, o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o diametro
correspondente ao tubo para o qual a peca € adequada. Nes-
se molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério, de 16mm de didmetro [tipo insert], indicando més
e ano de fabricacdo (conforme indicacdo no projeto].
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0Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri; e o grau de empolamento deve ser de
d/t,

» Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida
Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA [ver
referéncias]. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a identificacio do modelo,
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert],
indicando més e ano de fabricacao [conforme indicacdes
nos projetos).

0Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Alternativamente o assento e 0 encosto poderao ser
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo cinco ldAminas internas, com espessura
maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracio por
fungos ou insetos. Dimensoes e design conforme projeto.

* Juando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico

de alta presséao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias]. Revesti-
mento da face inferior em ldmina de madeira fagueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 72mm e maxima
de 9,1mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
ca0 a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricacao, a identificacao
do modelo [conforme indicado no projeto], e o nome do
fabricante do componente.

0Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Juando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de
alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento textu-
rizado, na cor LARANJA (ver referéncias). Bordos com acaba-
mento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 7,0mm e maxima de 9,3mm.
0 encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravacao a fogo sob
a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.

0Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm].



» Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

» Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”,diametro de 4,8mm, compri-
mento 16mm.

» Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”,diametro de 4,8mm, compri-
mento 18mm.

» Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA [ver
referéncias], fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratdrio de 5 ou Bmm de didmetro (tipo insert], indicando
més e ano de fabricacdo [conforme indicagdo no projeto].
0Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri, e o grau de empolamento deve ser de
d/t,

» Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA [ver
referéncias).

» A cadeira deve receber identificacio do padrao dimensional
impressa por tampografia na parte posterior do encosto da
cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipro-
pileno injetado, conforme projeto grafico e aplicacdo.

» Para impressao em tampografia devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas [lami-
nado de alta pressao / polipropileno injetado) de modo que,
apos curadas e secas, estas impressdes tenham fixacio
permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool
e impossivels de serem riscadas com as unhas.

Obs.1: 0 arguivo digital referente a arte da identificacao
devera ser solicitado ao Departamento de Especificacio e
Desenvolvimento de Mobiligrio e Equipamentos da Geréncia
de Especificacdes e Custos.

Obs.2: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com

a identificacdo do padrao dimensional tampografada no
encosto da cadeira.

» Para fabricacao é indispensavel seguir projeto executivo e
especificacdes técnicas.

* Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado, componentes em com-
pensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departa-
mento de Especificacao e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos.

» Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um dnico fabricante.

» Em caso da opcao de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.

0bs.1: Consultar o Departamento de Especificacao e Desen-
volvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Espe-
cificacdes e Custos para obter informacdes sobre fabricantes
de componentes injetados, de compensado moldado e de fita
de bordo que possuam produtos homologados. Componentes
nao homologados podem ser submetidos a qualquer tempo,
ao Departamento de Especificacéo e Desenvolvimento de
Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificactes e
Custos para homologacao.

e Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverao apresentar profundidade maxima de 45 micro-
metros.

Obs.2: Retirar amostra do padrao de texturas no Departa-
mento de Especificacio e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificacoes e Custos.
Obs.3: Aarte correspondente as informacdes que deverao
ser gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprova-
cdo prévia pela equipe técnica da FOE

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas

de injecdo ou partes cortantes (tolerancias dimensionais
indicadas em projeto).

e Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado apds a colagem, configurando arredondamento
dos bordos ver detalhamento do projeto).

¢ Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem [resisténcia
atracdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis

de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e
métodos de ensaio.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unido.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

* MDP com espessura de 25mm revestido em uma das faces
em laminado melaminico de baixa pressao - BP - “DURATEX”
ou equivalente - cor BRANCA.
* Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - “FORMICA” ou equi-
valente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*] 428 C.
* Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para
revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento - "FORMICA” ou equivalente - cor LARAN-
JA - referéncia PANTONE [*] 151 C.
e Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU” ou equiva-
lente - cor LARANJA - referéncia PANTONE [*] 151 C.
* Componentes injetados:

- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA - refe-

réncia PANTONE [*] 151 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL [**] 7040.
¢ |dentificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA [sobre fundo laranja).

[*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
[**] RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK
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* Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cdes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e dos
assentos, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo [més/ano];

- N°do contrato;

- Garantiaaté _ / / [24 mesesapds a data da nota

fiscal de entrega);

- Codigo FDE do mdvel.
Obs.: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para analise da matéria-prima.

* Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

* Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela érea técnica da
FDE ou seus prepostos.

s Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

e Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papeldo ondulado, plastico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da as caracteristicas do produtg;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* Embalar as mesas e as cadeiras individualmente.

¢ Empilhar e amarrar duas cadeiras.

* N&o sera admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
Sua remocao.

* N&o sera admitida a embalagem de partes do produto com
materiais de dificil remoc&o, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificacio do
fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientactes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato
direto com o produto.

Obs.1: Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solucdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FOE mediante consulta prévia.
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» Manipular cuidadosamente.
» Proteger contra intempéries.

» Assepuradas as condicdes de montagem dos mdveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos [+/-] 2mm para partes estruturais;

- Mais ou menos [+/-] 1mm para furacdes e raios, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos [+/-) 1° para angulos, quando as tole-
rancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos [+/-] 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados (exceto para furacbes e
raios), quando as tolerancias nao estiverem indicadas no
projeto ou nas especificaces.

Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes
das contracdes dos materiais devem ser dimensionadas de
modo a atender as tolerdncias especificadas no item acima.
» Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admiti-
das tolerancias normativas de fabricacio para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MOP.

» Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tu-
bos devem sepuir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

» (0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentacio técnia:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da
pintura em cdmara de névoa salina, emitido por laboratdrio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacio desse
ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na
ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicactes - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1: Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante € condico essencial para validacao dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item [minimo duas
fotos em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9x
12cm]; identificacdo do fabricante; data; técnico responsével.
Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 [um]
ano, contado da data de sua apresentacao.

0Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devera apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
"Declaracéo tipo C".

- Declaracao de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injecao para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente], conforme modelo de "Declara-
caotipo D"

0Obs. 4: Os modelos de "Declaracéo tipo C e tipo D" deverdo ser
solicitados ao Departamento de Especificacio e Desenvolvi-
mento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especifi-
cacgdes e Custos.



» ABNT NBR 5841:2015 - Determinacéo do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

* ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e nao-
-revestido - Corros&o por exposicao a névoa salina - Método
de ensaio.

* ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

* ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio.

» ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo
da degradacdo de revestimento - Designacao da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
uniformes na aparéncia - Parte 3 avaliacdo do grau de
enferrujamento.

0Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas citadas.
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Mobiliario

M4C-03

S e Conjunto
fae 009 8E] o para
i i I refeitorio
T <o/ |
Y g (01 mesa/
™y .
| | 04 cadeiras)
| o bo= | tamanho 3
| + Z Z5 £ | Altura do aluno:
| B = Egm |
| o 20k I de 1,19ma 1,42m
| g caw |
| S wd
| = g |
| = 2E |
| i A |
| S o |
o | |
< | |
=z | |
E |
21 |
a | | +
o [ o
3 oy & g g
g |
o I I
: - o : Revisdo e
| . o = Data 30/04/18
+ =3 s |
| ! 2
I i 2 Pégina
| oz | 2
' 3| 2 5/31
} o2 62 S35 } =
| y wy | =
I & . E
| 6@ w o 5% @
I . L8
| D | n
T o ) | h —
b5, I
- G i) Mol <-
= +{F i = - e +} = -Ia
5 EEERE ETE G SR BT S E— PRI - M|
= g
BE 8L DET DEe 5L "Bt

989

=
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Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.
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11/27)

CHAPA 16 (1,5mm)

PROJECAQ DO TAMPO

ALETA DE FIXACAO DO TAMPO
CHAPA 14 (1,9mm}

FURC @=5mm

PARAFUSO AUTOATARRAXANTE
@=4,5mm - COMP.=22mm
CABECA PANELA

FENDA PHILLIPS

10 38
TUBO DE ACO
\\ @=328mm (
0|
™)
LY R =
| S50LDA EM
TUBO DE ACO } TODO O
20 x 50mm | PERIMETRO
CHAPA 16 | 1|
{1,5mm) | o
2 : 20 35
|
| 10 _ 10 23 12
i " /
: ‘ = \ e
e ™~
| = - =1
l N
. A,
|
I \_
R12,5
I
FURO @=7mm |
PUNCIONADO |
PARAFUSO |
1/4" x 2 1/2" e

CABECA CHATA

TUBO DE ACO —>

20 x 50mm
CHAPA 16
(1,5mm)

SOLDA EM—/

TODA EXTENCAO

SOLDA EM

TODA EXTENCAD

DETALHE 1

ESC:1:2

SOLDA EM ”
TODA EXTENCAO

|
|
|
: SUPORTE ESTRUTURAL
E DE FIXACAO DO

]

CABECA CHATA
DETALHE 3

ESC.1:2

@ RS TAMPO (e=3mm)
e X I
L/ I
-/ | TUBO DE ACO
CF | i 40 x 40mm |
L/ //-/ : | CHAPA 16 (1,5mm) |
T | |
AL L 5
= I | I I
- L R |
I
E—— SOLDA EM_ I | o |
L TODO PERIMETRO | | |
o) | | L= |
- I [ 6 |
s ) | I
N .L“L‘: 'RERERE! la)l i | |
-\ | | |
=~ \ | I I
gt I FURQ @=7mm PUNCIONADO
S | PARAFUSO 1/4" x 2"
- 3 I
i |
[
|
|
|
|
|
|

FURO @=5mm

PARAFUSO AUTOATARRAXANTE
@=4,5mm - COMP.=22mm

CABECA PAN

ELA

FENDA PHILLIPS

DETALHE 2

ESC. 122

medidas em milimetros

Mobiliario
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Conjunto
para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo /
Data 30/04/18
Pégina

’/31

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario
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Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto. flowdocs.com br:2053/public/assinaturas/4DEAFATECAEE4ABTBFCE44BAT 319EF53

Mobiliario

COLAGEM COM ADESIVO "HOT MELTING”
FITA DE BORDO EM PVC (e=3mm)

USINAGEM DAS ARESTAS LAMINADO MELAMINICO DE
COM RAIO MINIMO DE 2,5mm ALTA PRESSAO (0,8mm)
5
MDP (25mm)
PONTEIRA o8 :
(VER DETALHE) |
A rades—N - FURO @=8mm
4 N W o ¥y N | PROF.=14mm
| A / Ats A4 ) ESCAREAR FURO ANTES DA
_ _/ | COLOCACAO DA BUCHA
i BUCHA ZAMAC I
- - 1/4" % 13mm |
K LAMINADO
- | MELAMINICO (BP)
i |
Conjunto |
para i T ’ |
i # TUBO DE ACO ——> i
refeitorio o=3smm (11/2 H e
CHAPA 16 (1,5 mm 1/4"x 2 1/2"
[01 mesa/ CABECA CHATA
04 cadelras] I | I L - TUBO DE ACO FURO PUNCIONADO
20 x 50mm PARA ACOMODACAO
tamanho 3 CHAPA 16 (1,5mm) DO PARAFUSO
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m DETALHE 4
! ’ ACABAMENTO E FIXACAO DO TAMPO
ESC.1:2
FURO @=8mm
PROF.=14mm
MDP BUCHA ZAMAC ESCAREAR FURO
(25mm) 1/4" x 13mm ANTES DA COLOCACAQ
o8 DA BUCHA
Revisao 7’ : :
Data 30/04/18 PN \
< I \I
Pégina i \

8/31 -

CORDAD DE SOLDA
PLANIFICADO 2

PARAFUSO 1/4" x 2"
CABECA CHATA

= TUBO DE ACO
40 x 40mm
CHAPA 16 (1,5mm)

FURO PUNCIONADO PARA
ACOMODACAOC DO PARAFUSO

CORTE CC
FIXACAO DO TAMPO

ESC.1:2

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
Frorsemugmwrc
DA EDUCACAD

medidas em milimetros
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DETALHE - PONTEIRA / SAPATA

PARA TUBO @=38mm (1 1/2") chapa 16 (1,5mm)

@34,5%0,3
POLIPRDPILENO
- COPOLIMERO INJFADO
e minimo=2mm COR: VER REFERENCIAS
Y ey
209, n
E 2
=
=+
]
o
E
= DATADOR
E RO RS )
N YR V]
LT A - N o
@37,5+0,5
CORTE AA VISTA LATERAL
ESC1 573 ESC: 153

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacdo:

DATADOR ; z
5 nome do fabricante
¢ } do componente
PP

Identificacdo do Modelo

0,540,05

>

AN
N

@ DO TUBO = 38mm / e = 1,5mm
ALETA DE FIXACAOD=

* NUMERQ DE ALETAS DE FIXACAO: MINIMO 5 / MAXIMO & Datador conforme flgura abaixo:

VISTA SUPERIOR

ESC.1:1

Indicador
de més

Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratério
PERSPECTIVA il

OBS. Admite-se tolerdancias dimensionais indicadas no projeto, desde que ndo haja prejuizo

na funcionalidade do componente (exceto quando as dimensdes minimas sdao especificadas no projeto).

medidas em milimetros

Mobiliario

M4C-03

Conjunto
para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo /
Data 30/04/18

Pégina

9/31

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
FI DESENVOLWMENTO
DA EDUCACAD
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Mobiliario

M4C-03

Conjunto
para
refeitorio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

{350+10)

Revisdo I

Data 30/04/18 VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC.1:10 ESC.1: 10

Pégina

|

VISTA SUPERIOR

ESC.1:10

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FI FUNDACAD PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAO
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—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS—
AOS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)

COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)

ASSENTO EM POLIPROPILENG INJETADO *
(VER DETALHE ASSENTO EM
POLIPROPILENO INJETADO)

COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)

VISTA SUPERIOR

ESC. 145

* Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser confeccionados em compensado anatdmico
{ver detalhes assento em compensado anatdmico e encosto em compensado anatémico).

medidas em milimetros

Mobiliario

M4C-03

Conjunto
para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo /
Data 30/04/18

Pégina

11/31

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
Frosssmn VIMENTO
DA EDUCACAO
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Mobiliario

M4C-03

Conjunto ////_-ﬁ

para
refeitorio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno: . .
de 1,19ma 1,42m

ls—— TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

{VER REFERENCIAS)

=

Revisao 7’

Data 30/04/18 TR DEAED
PINTURA EM PO

Pégina COR: CINZA

12/31 (VER REFERENCIAS)

(350+10)

VISTA FRONTAL

ESC.1:5

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
FIDESEMUWW
DA EDUCACAD
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A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE
AS PARTES ACESSIVEIS AOS USUARIOS
NAQ APRESENTEM VAQS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS
ADMISSIVEIS

N

TUBO DE ACO ——>>
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

TUBO DE ACO
PINTURA EM PO
COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

(3504 10)

SAPATA
COR: AMARELA (VER REFERENCIAS)
VER DETALHES

VISTA LATERAL

E5C. 135

medidas em milimetros

Mobiliario

M4C-03

Conjunto
para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo /
Data 30/04/18

Pégina

13/31

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
Frosssmn VIMENTO
DA EDUCACAD
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Mobiliario

M4C-03

Conjunto
para
refeitorio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo I
Data 30/04/18
Pégina

14/31

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
Frorsemugmwrc
DA EDUCACAD

367

—EIXO DE FURACAO PARA
FIXACAD DO ASSENTO
EM INJETADO

Z TUBO DE ACO
- = @=20,7mm
CHAPA 14 (1,9mm)
CORDGES DE CORDOES DE
SOLDA EM 1XO DE FURAGAO PARA FIXACA SOLDAEN:: .
TODO O PERIMETRO /—Eo ASSENTO EM INJETADO D\ 1000 0 PERIMETRO
& &
Eand e
ESTAMPO DE ACOMODACA
_FURACAO PARA — ENERE TUBG: - — FURACAO PARA
FIXACAQ DO ASSENTO % FIXACAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO gj:RSAnfio PARA DRENAGEM EM COMPENSADO
@=5mm @=5mm
REBITE §=4,8mm e | REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm o & COMP.=19mm
\
SOLDA/ \
EM TODO L —£1x0 DE FURACAD PARA- SOLDA
O PERIMETRO - FIXACAOD DO ASSENTO w EM TODO
EM INJETADO O PERIMETRO
232
FURACAQ PARA FIXACAQ
DO ASSENTO EM COMPENSADO
@=5mm
REBITE @=4,8mm - COMP.=19mm
20,7 346,2 20,7
I 387,7 I

VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA

ESC 4 +5

medidas em milimetros



EIX0 DE FURACAO NO
LADO POSTERIOR PARA
FIXAGAD DO ENCOSTO
EM INJETADO
@=5mm

367

EIXO DE FUIEACKO NO LADO FRONTAL
PARA FIXACAD DO
ENCOSTO EM COMPENSADO

@=5mm

346,3

20,7

@=5mm

——EIX0 DE FURACAQ PARA FIXACAO—
DO ASSENTO EM COMPENSADO

FURACAO PARA FIXACAD
DO ASSENTO EM INJETADO

REBITE @=4,8mm - COMP.=1Zmm

60

EIXO DE FURAC.&CI NO
LADO POSTERIOR PARA
FIXAC;EO DO ENCOSTO
EM INJETADO
@=5mm

3

!

143 l

FURACAQ NO LADO POSTERIOR PARA
FIXACAO DO ASSENTO EM INJETADO

F=5mm

REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm

L

TUBO DE ACO @=20,7mm

CHAPA 14 (1,9mm)

387,7

%7

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

medidas em milimetros
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Mobiliario

M4C-03

Conjunto
para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo /
Data 30/04/18

Pégina

15/31

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
Frosssmn VIMENTO
DA EDUCACAD
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Mobiliario

M4C-03

o LADD gﬁgoﬁ?g o
Conjunto
para e
refeitdrio e
(01 mesa/ o
04 cadeiras) Com:
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

(14

EIXO DE FURAGAQ PARA FI;i%?JO
DO ASSENTO EM COMPEI;_M
(VER DETALHE ."tSSE'l:ﬂ'OCO]1
COMPENSADO ANATOMI

CORDOES DE
SOLDA EM TODO

LADO INTERNO

O PERIMETRO 20 N
FURAGAO NO
PARA FIXACAO ASSENTO
£M INJETADO
Revisdo 7 @=5mm
REBITE @=4,8mm
Data 30/04/18 coMp.=12mm
o
Eg | M
Pagina o 176 "’

16/31

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDACAD PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

medidas em milimetros
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DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

VISTA INFERIOR

ESC.1:5
R28
RE00 -
H
@
POLIPROPILENQ ————=> g
COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
M
RG60
b= = "I e
)
VISTA LATERAL 3963 o
EsE. Ly VISTA FRONTAL
ESC.1:5
r 367£3
RES0
VISTA SUPERIOR J
ESC.1:5
376
Bl / K M— ACABAMENTO
RS TEXTURIZADO
q}_ L ] (Ptofundjiasde
maxima=4%ay|
RS
I 5 F RS
osf
T '[\ RS ]
~ RS
m# R5
~ R20
@l > N et N <—— ACABAMENTO
= LISO
& BRILHANTE
272
351
VISTA FRONTAL - ACABAMENTO
ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrdo de textura.

medidas em milimetros

Mobiliario

M4C-03

Conjunto
para
refeitdrio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisdo /
Data 30/04/18

Pégina

17/31

=

Atengao

Prezerve a escala
Quande for imprimir, use
folhas 44 e desabilite 2
funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario
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Mobiliario

FURO INTERNO

CORTE BB

ESC.1:5

TSA

r— FILETE EM ALTO RELEVO

M4C-03 ’ QZI;L:::‘ —\ﬁ 1 ,T =
Conjunto g T[ Q {_@ i
para l DATADOR l ~
refeitdrio ' \g @J[[ lr@ E g
(01 mesa/ ’ = = |

O cadeiras] VISTA POSTERIOR
tamanho 3 CORTE AA ESC.1:5 >A

ESC.1:5
Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Ap em rel no material i
a seguinte informacao:

: 5 nome do fabricante
4 do componente

_ PP
Revisdo I
L 00 Identificacdo do Modelo
Pégina

18/3 1 Datador conforme figura abaixo:

PERSPECTIVAS

ESC xS

Indicador
de més

Indicador
de ano

=

Atencdo
Preserve a escala
Quando for imprimir, use Datador duplo com miolo giratério
folhas A4 e desabilite a D= 16mm

funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.
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DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO
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Mobiliario
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Mobiliario DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL
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DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO

37 >A

FURACAQ PARA FIXACAD

DO ENCOSTO A ESTRUTURA

@=5mm
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As seguintes informacdes devem ser
sfadas de forma L

VISTA SUPERIOR

ESC.1.35

nome do fabricante
do componente

CENTRALIZAR
PONTEIRA DE FECHAMENTO™*

FURO
@=5mm

| — LOCAL PARA APLICACAO | l_
e DA IDENTIFICACAO DO~ —/
PADRAQ DIMENSIONAL ===

MONTAGEM

ESC.1:5

** ponteiras de fechamento de topo somente deverdo ser utilizadas em casos de assento e encosto
confeccionados em compensado anatémico.

*** Exceto para o item CIP-01 Conjunto para professor.

medidas em milimetros
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LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

FURACAO PARA FIXACAO
DO ASSENTO

A ESTRUTURA

@=5mm

REBITE @=4,8mm
COMP.=12mm

VISTA INFERIOR

ESC. 1 35

EIXO DE
FIXACAOD

MONTAGEM

ESC.1:5

As seguintes informacbes devem ser
grafadas de forma permanente:

data de nome do fabricante
fabricacdo do componente

Identificacdao do Modelo

EIXO DE
FIXACAD

medidas em milimetros
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Revisao 7’
Data 30/04/18
Pégina

26/31

=

Atencdo

Prazerve a escala
Quando for imprimir, use
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FIDESEMUWW
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DETALHE - SAPATA
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DETALHE - IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

37

1.19 a 1.42m

IMPRESSAO EM BRANCO
SOBRE FUNDO AMARELO

Altura do aluno

1.19a 1.42m

Altura do aluno <€<——~

I
T

——— TEXTOS ALINHADOS
PELO CENTRO

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 14
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 7
SWIS 721 Blk Bt

FONTE: 11
SWIS 721 Blk Bt

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

ESC.1:1

IMPRESSAO EM
BRANCO

FUNDC AMARELO
(ENCOSTO EM LAMINADO
DE ALTA PRESSAQ OU
EM POLIPROPILENO)

< IMPRESSAQ EM

BRANCO

APLICAGCAO NO ENCOSTO

ESC.1:1

APLICAGCAO DA IDENTIFICAGAO
VISTA PERSPECTIVA - MESA E CADEIRA

ESC.1:12

medidas em milimetros
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04 cadeiras)
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Altura do aluno:
de1,19ma 1,42m

Revisdo /
Data 30/04/18

Pégina
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funcao “Fit to paper”

Respeite o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FE FUNDAGAO PARA O
DESENVOLVIMENTO
DA EDUCAGAD



Mobiliario

M4C-03

Conjunto
para
refeitorio
(01 mesa/
04 cadeiras)
tamanho 3

Altura do aluno:
de 1,19ma 1,42m

Revisao 4
Data 30/04/18
Pégina

28/31

=

Atencgao

Preserve a escala
Quando for imprirmir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Recpelte o Melo Amblente.

Imprima somente o
necessario

FUNDAGAO PARA O
F.E DESENVOLVIMENTO
DA EDUCACAD

» Conjunto para refeitdrio composto de 1 (uma) mesae 4
[quatro] cadeiras.

* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melamini-
co, montado sobre estrutura tubular de aco.

¢ Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipro-
pileno injetado ou em compensado anatémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago.

¢ Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor

CINZA [ver referéncias]. Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressao - BF, na cor BRANCA
[ver referéncias). Furacdo e colocacdo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimen-
to, conforme projeto e detalhamento.

* Dimensdes acabadas 1200mm (largura)] x 600mm [pro-
fundidade] x 25,8mm [espessura), admitindo-se tolerancia
de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura.

* Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila);

PP [polipropileno] ou PE [polietileno], com "primer” na

face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor AMARELA [ver referéncias), coladas com adesivo "Hot
Melting” Resisténcia ao arrancamento minima de 70N [ver
fabricacao]. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura], com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
* Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a
frio, com costura, didmetro de38mm (1 1/2"), em chapa
16 (1,5mm];

- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono, laminado
a frio, com costura, secgao quadrada de 40 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm];

- Travessas transversais em tubo de aco carbono, laminado
a frio, com costura, seccao retangular de 20 x 50mm, em
chapa 16 (1,5mm)]).

» Suportes estruturais e de fixagdo do tampo confeccionados
em chapa de aco carbono, espessura de 3mm, estampados
conforme o projeto.

* Aletas de fixacdo do tampo confeccionadas em chapa de
aco carbono, em chapa 14 [1,9mm], estampadas conforme
0 projeto.

* Fixacdo do tampo as estruturas atraves de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4"x 2 1/27, cabe-
ca chata, fenda simples;

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4" x 27, cabeca
chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MOP, diametro de
4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela, fenda
Phillips ou Pozidriv.

* Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA ver
referéncias], fixadas a estrutura através de encaixe. Dimen-
sbes, design e acabamento conforme projeto. No molde da
ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polime-
ro, identificacdo do modelo, o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o diametro
correspondente ao tubo para o qual a peca € adequada. Nes-
se molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério, de 16mm de didmetro [tipo insert], indicando més
e ano de fabricacdo (conforme indicacdo no projeto].

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3

0Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri; e o grau de empolamento deve ser de
d/t,

» Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida
Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

» Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AMARELA [ver
referéncias]. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gra-
vado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a identificacio do modelo,
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores du-
plos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert],
indicando més e ano de fabricacao [conforme indicacdes
nos projetos).

0Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Alternativamente o assento e 0 encosto poderao ser
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas internas, com espessura
maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracio por
fungos ou insetos. Dimensoes e design conforme projeto.

* Juando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico

de alta presséao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA [ver referéncias). Revesti-
mento da face inferior em ldmina de madeira fagueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,/mm e maxima
de 12mm. 0 assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
ca0 a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricacao, a identificacao
do modelo [conforme indicado no projeto], e o nome do
fabricante do componente.

0Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

* Juando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico

de alta presséao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA [ver referéncias). Bordos com
acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima
de 12,1mm. 0 encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava-
céo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome
do fabricante do componente.

0Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm].



e Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

* Fixacdo do assento em compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 19mm.

e Fixacdo do encosto em compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, compri-
mento 2Zmm.

* Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA [ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o namero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratdrio de 5 ou Bmm de didmetro (tipo insert], indicando
més e ano de fabricacdo [conforme indicagdo no projeto).
Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri; e o grau de empolamento deve ser de
d/t,

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA [ver
referéncias).

¢ A cadeira deve receber identificacéo do padrao dimensional
impressa por tampografia na parte posterior do encosto da
cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipro-
pileno injetado, conforme projeto grafico e aplicacéo.

e Para impressao em tampografia devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em que forem aplicadas [lami-
nado de alta pressao / polipropileno injetado) de modo que,
apos curadas e secas, estas impressdes tenham fixacio
permanente, nao sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool
e impossivels de serem riscadas com as unhas.

Obs.1: 0 arquivo digital referente a arte da identificacao
devera ser solicitado ao Departamento de Especificacio e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia
de Especificaces e Custos.

Obs.2: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com
aidentificacdo do padrdo dimensional tampografada no
encosto da cadeira.

* Para fabricacdo € indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas.

* Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado, componentes em com-
pensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departa-
mento de Especificacéo e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificacoes e Custos.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componen-
tes injetados de um dnico fabricante.

* Em caso da opcdo de montagem das cadeiras com assento
e encosto em compensado moldado estes devem ser prove-
nientes de um mesmo fabricante.

Obs.1: Consultar o Departamento de Especificacdoe
Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia
de Especificacdes e Custos para obter informacdes sobre
fabricantes de componentes injetados e de compensado
moldado que possuam produtos homologados. Componentes
nao homologados podem ser submetidos a qualquer tempo,
ao Departamento de Especificacéo e Desenvolvimento de
Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacoes e
Custos para homologac&o.

¢ Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos.
Estas deverao apresentar profundidade maxima de 45 micro-
metros.

Obs.2: Retirar amostra do padrao de texturas no Departa-
mento de Especificacao e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos.
0Obs.3: Aarte correspondente as informacdes que deverao
ser gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprova-
cao prévia pela equipe técnica da FDE

¢ Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas

de injecdo ou partes cortantes [tolerancias dimensionais
indicadas em projeto].

¢ Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to fresado apds a colagem, configurando arredondamento
dos bordos [ver detalhamento do projeto).

¢ Jualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem [resisténcia
atracdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis

de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e
métodos de ensaio.

¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o perimetro da unido.

* Devemn ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

* MDP com espessura de 25mm revestido em uma das faces
em laminado melaminico de baixa press&o - BP - “DURATEX”
ou equivalente - cor BRANCA.
* Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior do tampo - “FORMICA” ou equi-
valente - cor CINZA - referéncia PANTONE [*] 428 C.
* Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para
revestimento da face superior e posterior do encosto, e face
superior do assento - “FORMICA” ou equivalente - cor AMARE-
LA - referéncia PANTONE [*] 1235 C.
¢ Fita de bordo em PVC com espessura de 3mm - "REHAU" ou
equivalente - cor AMARELA - referéncia PANTONE [*] 1235 C.
* Componentes injetados:

- assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA -

referéncia PANTONE (*] 1235 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL [**] 7040.
¢ [dentificacdo do padrio dimensional no encosto da cadeira
- cor BRANCA [sobre fundo amarelo].

[*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
[**] RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK
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¢ Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cdes impressas de forma permanente, do tamanho minimo
de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
dos assentos, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo [més/ano];

- N°do contrato;

- Garantiaaté _/ / [24 meses apds a data da nota fiscal

de entrega);

- Codigo FDE do mdvel.
Obs.: Aamostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para analise da matéria-prima.

* Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

* Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela érea técnica da
FDE ou seus prepostos.

s Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho
de polipropileno;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

 Cadeira:

- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento
e encosto com papeldo ondulado ou plastico bolha ou com
elementos de polietileno expandido, de gramatura adequa-
da as caracteristicas do produtg;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

* Embalar as mesas e as cadeiras individualmente.

¢ Empilhar e amarrar duas cadeiras.

* N&o sera admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
Sua remocao.

* N&o sera admitida a embalagem de partes do produto com
materiais de dificil remoc&o, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devemn constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificacio do
fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientactes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, .

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solucdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FOE mediante consulta prévia.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3

» Manipular cuidadosamente.
» Proteger contra intempéries.

» Assepuradas as condicdes de montagem dos mdveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos [+/-] 2mm para partes estruturais;

- Mais ou menos [+/-] 1mm para furacdes e raios, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

- Mais ou menos [+/-) 1° para angulos, quando as tole-
rancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacdes;

- Mais ou menos [+/-] 1,5mm para componentes injetados
ou para compensados moldados (exceto para furacbes e
raios), quando as tolerancias nao estiverem indicadas no
projeto ou nas especificaces.

Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes
das contracdes dos materiais devem ser dimensionadas de
modo a atender as tolerdncias especificadas no item acima.
» Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admiti-
das tolerancias normativas de fabricacio para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MOP.

» Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tu-
bos devem sepuir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

» (0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do conjunto, a seguinte documentac&o técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da
pintura em cdmara de névoa salina, emitido por laboratdrio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacio desse
ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na
ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicactes - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1: Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante € condico essencial para validacao dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item [minimo duas
fotos em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9x
12cm]; identificacdo do fabricante; data; técnico responsével.
Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 [um]
ano, contado da data de sua apresentacao.

0Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em
compensado moldado, o fornecedor devera apresentar
documento que comprove a procedéncia e a legalidade
de origem das madeiras laminadas, conforme modelo de
"Declaracéo tipo C".

- Declaracao de compatibilidade entre cavidades de moldes
de injecao para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente], conforme modelo de "Declara-
caotipo D"

0Obs. 4: Os modelos de "Declaracéo tipo C e tipo D" deverdo
ser solicitados ao Departamento de Mobiliario da Geréncia de
Especificactes e Custos.



» ABNT NBR 5841:2015 - Determinacéo do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

* ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e nao-
-revestido - Corros&o por exposicao a névoa salina - Método
de ensaio.

* ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

* ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio.

» ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo
da degradacdo de revestimento - Designacao da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
uniformes na aparéncia - Parte 3 avaliacdo do grau de
enferrujamento.

0Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas citadas.
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» Lavadora de roupas automatica de uso doméstico com
abertura superior, com-capacidade minima de 10kg.

» Alavadora deve possuir certificacdo INMETRO conforme
Portaria n® 185, de 15 de setembro de 2005.

» 0 aparelho deve possuir, também, "Etiqueta Nacional de
Conservacao de Energia - ENCE", apresentando "Faixa de
Classificagao Nivel A"

» Gabinete externo do tipo monobloco revestido em chapa de
aco galvanizado ou fosfatizado com acabamento em pintura
eletrostética a pd [epdxi/poliéster] na cor BRANCA.

» Tampa em vidro temperado, podendo ser emoldurada por
estrutura plastica.

* Painel de controle externo contendo botdes seletores e/ou
teclas para programas de lavagem e/ou fungdes pré-progra-
madas, niveis de consumo de dgua, enxague e centrifuga-
cdo Todas as funcdes devem ser identificadas.

» Tecla de acionamento liga/desliga com luz indicativa.

» Programacao para diferentes tipos de lavagem.

» Motor de agitacdo e centrifugacdo [tipo dupla-acdo).
Compartimento interno [cesto] em ago inox e/ou pléstico PP
(polipropileno).

» Gaveta plastica [dispenser) removivel, com compartimento
triplo para sab&o liquido e/ou po, alvejantes e amaciantes.

» Sapatas niveladoras.

» Mangueiras para entrada d "agua com filtro e de saida para
escoamento.

» Dimensionamento e robustez da fiacao, plugue e conecto-
res elétricos compativels com o equipamento.

» Plugue e corddo de alimentac&o [rabicho) certificados pelo
INMETRO, com indicac&o de tens&o no cordio do aparelho.

» Tensao de alimentacao da lavadora: 220V.

» Etigueta Nacional de Conservacao de Energia - ENCE, apre-
sentando "Faixa de Classificacdo Nivel A"

» Selo de certificacio INMETRO.

» Para fabricacdo é indispensavel atender as especificacdes
técnicas e recomendacdes das normas vigentes especificas
para cada material.

» Todas as partes metalicas deverdo estar isentas de rebar-
bas e arestas cortantes.

» Todas as fixagdes visivels, parafusos, arruelas deverao
possuir protecdo adequada contra corros&o/ oxidac&o ou
serem fabricados em aco inox.

» |[dentificacdo com nome e/ou logomarca da empresa fabri-
cante, fixada na parte externa frontal do aparelho.
» Etigueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cbes impressas de forma permanente, a ser fixada na parte
traseira do equipamento, contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo [més/ano);

- N°do contrato;

- Garantiaaté_ / / [12 meses apds a data da nota fiscal

de entrega);

- Codigo FDE do equipamento;

- Frequéncia nominal, em hertz (Hz];

- Poténcia nominal em watts [W];

- Referéncia do modelo.
Obs.: Aamostra deve ser apresentada com as etiquetas a se-
rem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas
em duplicata para analise da matéria prima.

Mobiliario

» Todo equipamento deve vir acompanhado do “MANUAL DE
INSTRUCOES”, em portugués, contendo:
- Orientacdo para instalac&o e forma de uso corretg;
- Procedimentos de segurancs;
- Regulagem, manutenco e limpezs;
- Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assis-
téncia técnica;
- Relacdo de oficinas de assisténcia técnica autorizada no
Estado de Sao Paulo;
- Certificado de garantia preenchido contendo: data de
emissao e o namero da Nota Fiscal.
0Obs.: Na impossibilidade de preenchimento do certificado de
garantia com todos os dados solicitados, € obrigatdria a apre-
sentacdo de copia da Nota Fiscal de venda acompanhando
cada caixa do produto dentro de um envelope colado do lado
externo da embalagem.

LR-01

Lavadora de

Roupas
EFICIENCIA
ENERGETICA"A"
* Um ano contra defeitos de fabricacéo.

0Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o

ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de

fornecimento.

» Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FOE ou seus prepostos.

» Estruturas em EPS (Isopor] de alta densidade, papelao e
elementos de modo a garantir protecéo adequada no trans-
porte e armazenamento.

» Rotulagem da embalagem - deve constar do lado externo da
embalagem, rotulos de facil leitura com identificacdo do fa-

bricante e do fornecedor, coédigo do equipamento, indicacio Revisao 2
de tensao de alimentacdo / frequéncia e orientacdes sobre Data 31/0¢/17
manuseio, transporte e estocagem. -

Pagina

Obs.1: Aamostra deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE INSTRU-
COES”.

0Obs.2: Outros tipos de embalagens que apresentem solugoes
com menor impacto ambiental poderdo ser aprovadas pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

172

» Manipular cuidadosamente os volumes.
» Proteger contra intempéries.

» 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
da lavadoura de roupas, a seguinte documentacéo:

- Certificado de conformidade / Declaraco[des) de
Manutencéao de Certificacdo, emitido pelo Organismo de
Certificacao de Produto - OCP.

Obs.:A(s] declaracao(6es) de manutencao da certificacao
deve[m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliacio da Conformidade, com base na data
inicial da obtencéo da 12 certificacao do produto.
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 Lei Federal n.? 10.295, de 17 de outubro de 2001, que dis-
poe sobre a Politica Nacional de Conservacéo e Uso Racional
de Energia.

* Decreto Federal n.? 4.059, de 19 de dezembro de 2001,
regulamenta a Lei no 10.295, de 17 de outubro de 2001,
que dispde sobre a Politica Nacional de Conservacéo e Uso
Racional de Energia, e d& outras providéncias.

* Portaria INMETRO n.°185, de 15 de setembro de 2005 -
Aprova o Regulamento de Avaliacio da Conformidade de
Maquinas de Lavar Roupas de uso doméstico e institui, no
ambito do Sistema Brasileiro de Avaliacio da Conformidade
- SBAC, a etiquetagem compulsdria para Maquinas de Lavar
Roupas de uso doméstico.

* Portaria INMETRO n° 640, de 30 de novembro de 2012 -
Institui a certificacdo compulsdria para fios, cabos e corddes
flexivels elétricos.

» Portaria INMETRO n® 260, de 05 de junho de 2014 - Dispoe
sobre a necessidade de fazer ajustes no Regulamento Técni-
co da Qualidade de Fios, Cabos e Corddes Flexiveis Elétricos,
aprovado pela Portaria INMETRO n® 588, de 05 de novembro
de 2012.

» ABNT NBR 14136:2012 (versao corrigida 3:2013] - Plugues
e tomadas para uso doméstico e anélogo até 20 A/250V em
corrente alternada - Padronizacéo.

» ABNT NBR NM 287-4:2008 - Cabos isolados com compos-
tos elastoméricos termofixos para tensdes nominais até
450/750V, inclusive - Parte 4: CordGes e cabos flexivels.

» ABNT NBR NM 60335-1:2010 - Seguranca de aparelhos
eletrodomésticos e similares- Parte 1: Requisitos gerais.
Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verifi car a existéncia de edicbes mais recentes
das normas citadas.
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» Fogao de 4 bocas para GLP [Gés Ligueifeito de Petrdleo)
com torneiras independentes para os queimadores fixadas
na parte frontal e manipulo do queimador do forno localizado
em painel de comando na parte inferior. Grelhas de ferro
fundido removiveis.

* Forno com queimador dotado de dispositivo supervisor de
chama, conforme ABNT NBR 15076.

* Pressdo de utilizacdo: 2,8kPa = 280mmca.

» Dimensdes do tampo: 1080mm (largura) x 1080mm [pro-
fundidade] x 800mm [altura).

Fogéo

¢ Estrutura em aco inox AlSI 304.

» 4 pés [P1] em perfil “l” de abas iguais de 1 1/2"x 1/8" de
espessura. Devemn ser soldados na parte inferior e interna do
perfil, segmentos de barra perfurada com rosca interna de
7/8", com 50mm de altura para receber conjunto de sapatas
regulavels.

* Sapatas regulaveis constituidas de base metalica e pontel-
ra macica de poliamida 6.0 [ver desenho], fixadas de modo
que o equipamento fique aproximadamente 50mm do piso.
# Quadro inferior composto de travessas inferiores [T3/T4]
em perfil “U” com 60mm de altura e 20mm de abas horizon-
tais, em chapa 16 [1,50mm), soldadas entre si, formando
um quadro rigido fixado aos pés através de um conjunto de 8
parafusos de aco inox sextavados de 1/4" x 1/2"e porcas de
aco inox ver desenho].

* (Juadro superior composto de travessa superior frontal

em perfil “U” [T2] com 60mm de altura e 15mm de abas
horizon—tais, em chapa 18 [1,25mm]; travessas lateral e
posterior [T1] com 180mm de altura com aba superior de
15mm e inferior de 10mm (ver desenho), fixadas aos pés
através de 8 parafusos de aco inox sextavados de 1/4"x
1/2"e porcas de aco inox. As travessas [T1] constituem-se
no painel de fechamento lateral e posterior do fogao.
 Chapa superior [tampo] [C1/C2/C3/C4) em aco inox AlSI
304, chapa 14 [1,90mm], obtida através de corte a laser,
constituindo uma peca unica, perfeitamente nivelada.

* Reforcos estruturais em ago inox AlSI 304, chapa 14
[1,90mm], constituido por perfil “l” de abas iguais de 1 1/4”
% 1/16" de espessura, fixados por solda a ponto na forma de
“V" ao longo da superficie interna do tampo e da travessa
ortogonal [ver desenho]. Os reforcos devem ser aplicados no
perimetro do tampo, bem como em suas divisdes internas.

* Fixacdo do tampo aos pés através de 4 cantoneiras de aco
inox AISI 304 medindo (20 x 40 x 1,9])mm, com o lado de
20mm soldado na face inferior do tampo e fixadas as canto-
neiras dos pés através de parafusos de aco inox sextavados
de 1/4"x 1/2" e porcas de aco inox.

* Conjunto de apoio dos queimadores em aco inox AlS| 304,
chapa de 40mm de largura e 1/8" de espessura com furagao
para encaixe, soldado na face inferior do tampo.

e Vergalh&o 0=3/16" para apoio do tubo dos queimadores
soldado na face frontal do quadro superior.

* Conjunto de apoios, guias corredicas e fixacdes para as
bandejas coletoras em aco inox, chapa 18 [ 1,25mm]).

» 2 bandejas coletoras em aco inox, chapa 20 (0,90mm]

com puxador desenvolvido na prépria bandeja (ver desenho].

» Grade inferior para panelas [T5) em perfil “U”, aco inox,
chapa 20 [0,90mm) com 70mm na face horizontal fixadas
as travessas inferiores por meio de solda, com espacamento
maximo de 130mm entre eles.
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* 4 Grelhas em ferro fundido, removiveis, nas dimensdes de
400 x 400mm; acabamento em pintura termo resistente.

» Torneiras dos queimadores do fogéo de controle tipo
industrial, 3/8" x 3/8" reforcadas, em latdo cromado. Todas
as torneiras deverao ter limites intransponiveis nas posicdes
aberto e fechado, assim como identificacio de intensidade
de chama. Cada queimador devera ser dotado de torneira
individual. Todas as torneiras deverao estar localizadas na
parte frontal do fogao e fixadas no tubo de alimentacéo.

* Manipulo acionador do queimador do forno com identifica-
céo de intensidade de chama fixado em painel junto ao forno.
» Registro com valvula de seguranca em zamac para contro-
le do fluxo de gas para o queimador do forno, conforme ABNT
NBR 15076.

» Injetores em |atdo de rosca grossa. Reguladores de arem
chapa galvanizada rosqueados nos injetores.

» 2 queimadores simples, capacidade 300g/h para GLP,

em ferro fundido, tipo cachimbo, com cerca de 0=132mm,
espalhador para chamas e acabamento em pintura termo
resistente, posicionados na parte posterior do fogao.

» 2 queimadores duplos, capacidade 300g/h + 300g/h,
perfazendo 600g/h cada, para GLP, em ferro fundido, tipo
coroa, interno com cerca de =85 mm, externo com cerca
de D=180mm e acabamento em pintura termo resistente,
posicionados na parte frontal do fogéo.

» Tubo de alimentacdo em aluminio sem costura, 0=1" Sche-
dule 40 [3,38mm)], fixado ao fogdo por meio de 4 suportes
em aluminio fundido, fixos a estrutura através de parafusos
sextavados e porcas em aco inox. 0 tubo de alimentagéo
devera contornar todo o fogdo e a entrada do gas se fard
através de “T" de 1" com reducao para 1/27, situado no ponto
médio da lateral esquerda do fogao [ver desenho]. Ao “T"
acoplar-se-a um “NIPLE” duplo de 1/2" que por sua vez, serd
conectado ao terminal de acoplamento, somente quando da
instalacdo do fogéo.

» Terminal de acoplamento em tubo metalico flexivel san-
fonado com trangado externo em fio de cobre “tomback”,

de acordo com a NBR 14177 Sociedade Paulista de Tubos
Flexiveis, Jackwal S A ou equivalente], @ interno=1/2";
comprimento de 1,00m, conectores fémea giratoria/fémea
giratdria, com rosca BSP 0=1/2". 0 terminal deve ser acomo-
dado dentro do forno para sua protec&o no transporte.

Forno

» Dimensdes internas minimas de 540mm [largura) x
310mm [altura) x 660mm [profundidade], consumo 800g/h
e queimador dotado de dispositivo supervisor de chama.

» Paredes, piso externo e teto em aco inox, chapa 18
(1,25mm).

» Paredes internas em chapa esmaltada.

» Piso interno removivel, em chapa esmaltada ou em ferro
fundido, com orificios para visualizacdo da chama.

# |solamento térmico entre as paredes externa e interna do
forno e no corpo da porta em |3 de rocha ou fibra ceramica.

» Porta em chapa de aco inox, eixo de abertura da porta
horizontal e puxador em baquelite. Dobradicas das portas em
aco Inox.

» 2 bandejas corredigas executadas em gradeado de aco
inox, perfil de secdo circular 0=1/4", soldados em cantonel-
ras nas paredes laterais internas. Distancia maxima entre
arames da bandeja = 50mm.



* Jueimador tubular em forma de "U" com B=3/4", em aco
carbono esmaltado a fogo, dotado de sensor de temperatura
(termopar] para acionamento da vélvula de seguranca,
conforme ABNT NBR 15076.

# Injetor em lat&o de rosca grossa. Regulador de ar em chapa
galvanizada rosqueado no injetor localizado na parte externa
do forno.

» Entrada da alimentacao pela parede lateral do forno
através de tubo de cobre flexivel de 3/8" conectado ao niple,
possuindo rosca interna de latao para a fixagdo do injetor.

» Apoio e fixagdo do forno através de cantoneiras de 1/4"

% 1/8", em aco inox, fixados sobre as travessas inferiores
(T3], frontal e posterior, sendo o forno fixado as cantoneiras
através de parafuso inox autoatarraxante.

» Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo,
detalhamentos e especificagdes técnicas e atender as
normas vigentes especificas para cada material ou técnica
construtiva.

» Pecas metalicas devem ser unidas entre si por meio de
solda compativel com aco inox 304, configurando uma
estrutura unica e possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias.

» A porta do forno deve possuir dispositivo que a mantenha
aberta sem a aplicaco de forca e fechada de forma hermé-
tica e que permita o posicionamento nas posicoes fechada,
aberta e, no minimo, em uma posicao intermediaria. Nao
serdo permitidos pinos ou parafusos como eixo de dobradica
da porta do forno.

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR
» Etigueta auto-adesiva vinilica ou de aluminio com infor-
macdes impressas de forma permanente, a ser fixada na
parte externa frontal do equipamento com nome da empresa
fabricante.
» Etigueta auto-adesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cbes impressas de forma permanente, a ser fixada na parte
externa posterior do forno, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacao;

- N° do contrato;

- Garantiaaté _ /_ /

- Codigo FDE do equipamento.
Obs.: Aamostra deve ser apresentada com as etiquetas fixa-
das nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata para
analise da matéria prima.

» Todo equipamento deve vir acompanhado de “MANUAL DE
INSTRUCOES”, em portugués, fixado em local visivel e seguro,
contendo:

- Orientacdes para instalacéo, contendo desenho esquema-
tico dos componentes;

- Orientacdes de uso correto;

- Procedimentos de segurancs;

- Repulagens, manutencao e limpeza;

- Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assis-
téncia técnica;

- Certificado de garantia preenchido contendo: data de
emissao e o numero da Nota Fiscal, instrucdes para
acionamento da assisténcia técnica e seus enderecos no
Estado de Sao Paulo.

Obs.: Na impossibilidade de preenchimento do certificado de
garantia com todos os dados solicitados, é obrigatdria a apre-
sentacdo de copia da Nota Fiscal de venda acompanhando
cada caixa do produto dentro de um envelope colado do lado
externo da embalagem.

* Trés anos de cobertura integral do equipamento.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

¢ Os lotes de fabricacao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

e Engradado rigido de sarrafos de madeira em forma de
gaiola, com medidas que envolvam as dimensdes maximas
do fogao, distanciado do solo 10cm, por meio de tarugos ou
sarrafos, de modo a permitir o manuseio por meio de “Porta
Pallets”. A madeira utilizada deve ser de procedéncia legal.

* Rotulagem de embalagem - devem constar no lado externo
da embalagem, rétulos de facil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, cddigo do equipamento, e orienta-
cdes sobre manuselo, transporte e estocagem.

Obs.1: Aamostra deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado e vir acompanhada do “MANUAL DE INSTRU-
COES”.

Obs.2: Outros tipos de embalagens que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

e Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

¢ Todo fogao deve viracompanhado do seguinte documento,
emitido e assinado por profissional habilitado:
- Laudo de ensaio de estanqueidade do fogao.

* NBR 14177-2008 - Tubo flexivel metalico para instalacdes
de gas combustivel de baixa pressao.

* NBR 15076:2004 - Dispositivo supervisor de chama para
aparelhos que utilizam gas como combustivel.

Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momen-

1o desta publicacio. Cada norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edicdes mais recentes
das normas citadas.

Obs.:Existem Escolas abastecidas por gas diretamente da
Concessiondria [GN],incompativel com a press&o de trabalho
especificada para o fogao FO-03. Nesses casos, utilizar o
fogao FO-05 Fogao industrial / 4 bocas para GN [Gas natural].

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3

Mobiliario

FO-03

Fogao in-
dustrial/4

bocas para
GLP

Obs.:

Item que depende
de instalagdo
Utilizar o servigo
16.06.092
Instalacéo de fogdo
industrial (F0-03]

Revisdo 9
Data 31/07/17
Pégina

5/5

&=

Atencao

Prezerve a ascala
Quando for imprirmir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Rezpeite o Melo Amblente.

Imprima somente o ne-
cessario

FUNDACAQ PARA O
FIommugmmm
DA EDUCACAD



Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3

* Forno de micro-ondas, de uso doméstico, volume nominal
minimo de 30 litros.

» ( forno deve possuir certificacdo INMETRO conforme
Portaria n® 497, de 28 de dezembro de 2011, Portaria n°174,
de 10 de abril de 2012 e Portaria n® 600, de 09 de novembro
de 2012.

» 0 aparelho deve possuir, também, "Etiqueta Nacional de
Conservacao de Energia - ENCE", apresentando "Faixa de
Classificacao Nivel A".

» Gabinete tipo monobloco em aco galvanizado revestido in-
terno e externamente com pintura eletrostética a pd [epdxi/
poliéster) na cor BRANCA, contendo aberturas laterais e/ou
superiores para ventilaco do aparelho quando em uso.

# [luminac&o interna.

» Painel de controle digital com funcgdes pré-programadas.

o Timer.

* Reldgio.

» Porta com visor central, dotada de puxador e/ou tecla de
abertura.

» Dispositivos e travas de seguranca.

» Sapatas plasticas.

» Prato giratdrio em vidro.

» Anel plastico rotativo com rodizios.

» Dimensionamento e robustez da fiagc&o, plugue e conecto-
res elétricos compativeis com a poténcia do equipamento.
» Plugue e corddo de alimentac&o [rabicho] certificados pelo
INMETRO, com indicac&o de tens&o no cordao do aparelho.

» Tensao de alimentacao do micro-ondas: 220V.

» Etigueta Nacional de Conservacao de Energia - ENCE, apre-
sentando "Faixa de Classificacdo Nivel A"

» Selo de certificagdo INMETRO.

» Para fabricacdo é indispensavel atender as especificacdes
técnicas e recomendacdes das normas vigentes especificas
para cada material.

» Todas as partes metalicas deverdo estar isentas de rebar-
bas e arestas cortantes.

» Todas as fixagdes visivels, parafusos, arruelas deverao
possuir protecao adequada contra corrosdo/ oxidac&o ou
serem fabricados em aco inox.

» As dobradicas e vedacdes da porta, bem como partes asso-

ciadas devem ser construidas de modo a suportar desgastes
em uso normal.

# |[dentificacdo com nome e/ou logomarca da empresa fabri-
cante, fixada na parte externa frontal do aparelho.
» Etigueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cbes impressas de forma permanente, a ser fixada na parte
traselra do equipamento, contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo [(més/ano);

- N° do contrato;

- Garantiaaté_ / / [12 meses apds a data da nota fiscal

de entrega);

- Codigo FDE do equipamento;

- Frequéncia nominal em Megahertz [MHz];

- Poténcia nominal em watts [W];

- Referéncia do modelo.
Obs.: Aamostra deve ser apresentada com as etiquetas a se-
rem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas
em duplicata para analise da matéria prima.

» Todo o aparelho deve vir acompanhado do “MANUAL DE
INSTRUCOES”, em portugués, contendo:

- Orientacdo para instalacdo e forma de uso correto;

- Controles;

- Instrugdes de cozimento e descongelamento;

- Procedimentos de segurancs;

- Regulagem, manutencao e limpezs;

- Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assis-
téncia técnics;

- Relaco de oficinas de assisténcia técnica autorizada no
Estado de Sao Paulo;

- Certificado de garantia preenchido contendo: data de
emissao e o nimero da Nota Fiscal.

e As instrugdes devem ainda conter as seguintes advertén-
cias:

- “ATENCAO: Se as travas da porta ou a porta estiverem
danificadas, o forno ndo deve ser operado até que tenha
sido reparado poruma pessoa qualificada’;

- “ATENCAD- E perigoso para qualquer pessoa que nao seja

qualificada realizar qualquer servico ou operacao de repa-

ro que envolve a remocéao da cobertura que da protecao
contra a exposicao a energia de micro-ondas™;
“ATENCAQ: Liquidos e outros alimentos nao devem ser
aquecidos em recipientes fechados, uma vez que séo
susceptiveis de explodir™”
¢ As instrucdes também devem incluir as seguintes obser-
vacdes:
- "Somente usar utensilios que s&o adequados para uso em
fornos micro-ondas”;
- “Quando o forno for usado para aquecer alimentos em
recipientes de pléstico ou papel, deve-se observar fre-
guentemente o forno, devido & possibilidade de ignicao’;

- “0 forno de micro-ondas é destinado para aquecer a comi-

da e bebidas. Secagem de alimentos, roupas, pano 4mido

e similares podem levar a risco de ignicao, les&o ou fogo™;

“Se observar fumaca, desligue ou desconecte o aparelho
e mantenha a porta fechada, até o fogo se extinguir’;
“Aquecimento de bebidas no micro-ondas pode resultar
em erupcao atrasada de bolhas, portanto, deve-se tomar
cuidado no manuseio do recipiente”;
“0 conteddo de mamadeiras ou objetos similares deve
ser mexido ou agitado e a temperatura deve ser verificada
antes do consumo, a fim de evitar queimaduras”;
- “Ovos na casca ou inteiros nao devem ser aquecidos em
fornos de micro-ondas, uma vez que podem explodir,
mesmo apds o0 aquecimento por micro-ondas ter cessa-
do”;
“Detalhes para a necessidade de realizar limpeza de
porta, cavidade e partes adjacentes”;

- “0 forno deve ser limpo regularmente e quaisquer depdsi-

tos de alimentos removidos™”

¢ As instrugdes devem conter a altura minima de espaco
livre necessaria acima da superficie superior do forno.
Obs.: Na impossibilidade de preenchimento do certificado de
garantia com todos os dados solicitados, é obrigatdria a apre-
sentacdo de copia da Nota Fiscal de venda acompanhando
cada caixa do produto dentro de um envelope colado do lado
externo da embalagem.

* Um ano contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.
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» Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

» Filmes de protecdo nas superficies externas do gabinete
de facil remocéo.

» Estruturas em EPS [Isopor] de alta densidade com ele-
mentos moldados de modo a garantir protecéo adequada no
transporte e armazenamento.

» Rotulagem da embalagem - deve constar do lado externo
da embalagem, rotulos de facil leitura com identificacéo do
fabricante e do fornecedor, cédigo do equipamento, indica-
cao de voltagem / frequéncia e orientacdes sobre manuseio,
transporte e estocagem.

Obs.1: Aamostra deve ser entregue embalada e rotulada
como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE INSTRU-
COES".

0Obs.2: Outros tipos de embalagens que apresentem solucdes
com menor impacto ambiental poderdo ser aprovadas pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

» Manipular cuidadosamente os volumes.
» Proteger contra intempéries.

» ( fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do forno de micro-ondas, a seguinte documentacio:

- Certificado de conformidade / Declaracao(des) de
Manutencéo de Certificacéo, emitido pelo Organismo de
Certificacao de Produto - OCP.

Obs.:A(s] declaracao[des) de manutencio da certificacdo
deve[m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Reguisitos de Avaliacdo da Conformidade, com base na data
inicial da obtencéo da 12 certificacéo do produto.

* Portaria INMETRO n° 136, de 04 de outubro de 2001 - Man-
tém no ambito do Sistema Brasileiro de Certificagao - SBC,

a certificacdo compulsdria de plugues e tomadas, para uso
domeéstico e analogo, para tensdes de até 250V e concorren-
te até 20A.

* Portaria INMETRO n° 497, de 28 de dezembro de 2011 -
Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para fornos de
micro-ondas.

» Portaria INMETRO n® 174, de 10 de abril de 2012 - Aprova a
revisdo do Regulamento Técnico de Avaliacdo da Conformi-
dade para fornos de micro-ondas.

* Portaria INMETRO n°® 600, de 09 de novembro de 2012 -
Determina novos prazos para entrada em vigor da Portaria n®
497/2011.

* Portaria INMETRO n°640, de 30 de novembro de 2012 -
Institui a certificacdo compulsdria para fios, cabos e corddes
flexivels elétricos.

» Portaria INMETRO n® 260, de 05 de junho de 2014 - Dispoe
sobre a necessidade de fazer os ajustes no Regulamento
Técnico da Qualidade de Fios, Cabos e CordGes Flexivels
Elétricos, aprovado pela Portaria n® 589, de 05 de novembro
de 2012.

» ABNT NBR 14136:2012 (versao corrigida 3:2013] - Plugues
e tomadas para uso doméstico e analogo até 20 A/250V em
corrente alternada - Padronizacao.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3

» ABNT NBR NM 287-4:2009 - Cabos isolados com compos-
tos elastoméricos termofixos para tensdes nominais até
450/750V, inclusive - Parte 4: Corddes e cabos flexiveis.

» ABNT NBR NM 60335-1:2010 - Seguranca de aparelhos
eletrodomésticos e similares. Parte 1: Requisitos gerais.

» ABNT NBR NM 60335-2-25:2006 - Seguranca de aparelhos
eletrodomésticos e similares. Parte 2-25: Requisitos especi-
ficos para fornos micro-ondas.

0Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagcdo. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes
das normas citadas.
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PORTA - DETALHES CONSTRUTIVOS

Legenda:

d - furo @ = 3mim - prof. = 10mimn (p/ parafuso auto atarraxante)

e - furo ¥ = 35mm - prof. conforme fabricante (p/ caneco da dobradiga)
f - furo ¥ = 20mim - passante (p/ fechadura)
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Armario baixo com 2 portas e 1 prateleira.

» Corpo composto por:

- Pecas laterais, inferior e prateleira em MDP, espessura
de 18mm, revestidas em ambas as faces de laminado
melaminico de baixa pressao — BP, acabamento texturiza-
do, na cor CINZA (ver referéncias]. Dimensdes acabadas
conforme projeto;
Peca posterior em MOF, espessura de 15mm, revestida em
ambas as faces de laminado melaminico de baixa pressao
— BP, acabamento texturizado, na cor CINZA [ver referén-
cias). Dimensdes acabadas conforme projeto;

da em laminado melaminico de alta pressao pos formavel
de 0,6mm de espessura, com raio de curvatura de 10mm,
acabamento texturizado, na cor CINZA [ver referéncias).
Face inferior revestida com laminado melaminico de baixa
pressao — BP, acabamento texturizado, na cor CINZA [ver
referéncias).Dimensdes acabadas conforme projeto;
- Bordos encabecados com fita de bordo em PVC [cloreto
de polivinila] com “primer”, acabamento texturizado nas
cores CINZA e VERMELHA [ver referéncias), colados com
adesivo “Hot Melting”. Dimensfes nominais de 22mm
(largura) x 3mm [espessura), para partes expostas ao
contato com o usuario. Dimensdes nominais de 2Zmm
(largura) x 0,45mm (espessura), para partes onde ndo
havera o contato com o usuario.
* Portas em MDP, espessura de 18mm, revestido em ambas
as faces de laminado melaminico de baixa pressao —BF,
acabamento texturizado, na cor CINZA [ver referéncias].
Dimensoes acabadas conforme projeto.
- Bordos encabecados com fita de bordo em PVC [cloreto
de polivinila] com “primer”, acabamento texturizado na
cor CINZA [ver referéncias], colados com adesivo “Hot
Melting”. Dimensdes nominais de 22mm [largura] x 3mm
(espessura).
* Base em tubo de aco carbono, laminado a frio, com
costura, secdo retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16
[1,52mm), soldada e pré-furada. Os encontros de tubos de-
vem receber solda em todo o perimetro da unido [ver detalhe
8). Asuperficie da base que ficard em contato com o mével
deve ser planificada apds a aplicacdo da solda. Acabamento
em pintura em tinta em po hibrica Epoxi/ Poliéster, eletrosta-
tica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros, na cor CINZA [ver referéncias].
» Front&o em chapa de aco carbono 16 [espessura 1,52mm)
dobrada e pré-furada. Acabamento em pintura em tinta em
po hibrica Epoxi/ Poligster, eletrostatica, brilhante, polimeri-
zada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, na
cor CINZA [ver referéncias).
* Aplicar tratamento anti-ferruginoso na base metalica e no
frontdo, que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 240 horas [conforme NBR 8094].
0 grau de corrosdo ndo deve ser maior que Ri 1 [conforme
IS0 4628-3).
* Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno
injetado, rosca 3/8”. Fixacao por chapa de aco [espessura
1,5mm) com rebite de aluminio.
* Dobradicas para montagem embutida em aco niguelado,
com didmetro do caneco de 35mm, dngulo de abertura entre
95 graus e 110 graus e mola de fechamento automatico [ver
referéncias].
* Calcos e sobrecalcos para dobradicas de acordo com siste-
ma utilizado pelo fabricante [ver referéncias).
* Sistema de fechamento composto por:

Tampo em MDP, espessura de 18mm. Face superior revesti-

- Fechadura de embutir para armarios em zamac com
acabamento cromado, com duas chaves dobraveis [ver
referéncias];

- Fecho de sobrepor automatico em zamac com acabamen-
to cromado [ver referéncias].

» Fixacdes:

- Fixacao das pecas que compde o corpo do armario com
dispositivos para conexao definitiva, composto por bucha
com sistema de travamento e parafuso com rosca para
madeira ver referéncias);

- Fixagao da prateleira com suporte para prateleira em
zamac (ver referéncias);

- Fixagao da base metalica ao corpo do armario através de
parafusos rosca maquina métrica M6 x 30mm cabeca
redondaver referéncias] e buchas em zamak auto-atar-
raxantes, com rosca maquina métrica M6 x 14mm [ver
referéncias];

- Fixacao de dobradicas e calcos com parafusos em aco
niquelado autoatarraxantes para madeira aglomerada, de
3,5mm x 13mm, cabeca chata, fenda Phillips ou Pozidriv
(ver referéncias);

- Fixacao do frontdo com parafusos autoatarraxantes para
madeira aglomerada, de 3,5mmx 16mm, cabeca flangea-
da, fenda Phillips ou Pozidriv (ver referéncias);

- Fixacao da fechadura com parafusos autoatarraxantes
para madeira aglomerada, de 3,5mm x 16mm, cabeca
chata, fenda Phillips ou Pozidriv [ver referéncias];

- Fixacao do fecho com parafusos autoatarraxantes para
madeira aglomerada, de 3,5mm x 20mm, cabeca panela,
fenda Phillips ou Pozidriv [ver referéncias).

» Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e
especificacdes técnicas.

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias.

» Devemn ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

» Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to frezado apos a colagem, configurando arredondamento
dos bordos com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao
contato com o usuario.

» Autilizagdo de calgo/sobrecalco, bem como a posicao dos
furos para istalacdo das dobradicas devem seguir as orienta-
cbes do fabricante, considerando as folgas estabelecidas em
projeto [ver detalhes 11, 12 e 13).

» Painéis de MOP - Madeplac BP - 15 e 18mm revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao
[BP] - acabamento texturizado - “DURATEX” ou equivalente -
cor CINZA - referéncia PANTONE (*] 428 C.

» Painéis de MOP - Madeplac BP - 18mm revestida em uma
das faces em laminado melaminico de baixa pressao [BP]

- acabamento texturizado - “DURATEX” ou equivalente - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*] 428 C.

» Laminado malaminico de alta pressao " FORMICA" ou
equivalente.

» Fita de bordo em PVC -“REHAU” ou equivalente - cor VERME-
LHA - referéncia PANTONE (*] 186 C.

» Fita de bordo em PVC - “REHAU” ou equivalente - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*] 428 C.

» Pintura das pecas metélicas base e frontao] - cor CINZA -
referéncia RAL [**] 7040.
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* Sapata niveladora "MASTICMOL cod. NCH 100"

e Chapa para sapata niveladora "MASTICMOL cod. CHR 38".
» Dispositivos de conexao definitiva “Everfix— HETTICH” ou
equivalente.

* Suportes para prateleira "Suporte Prateleira 2 Furos Zamac
Niquel - FGV".

* Parafusos “CISER”, “MITTO" ou equivalente.

* Rebites de repuxo “CISER” ou equivalente.

* Buchas em zamac, autoatarraxantes “FGV — Fix system”
ou equivalente.

* Dobradicas para montagem embutida “HAFELE Duomatic
Premium 110 graus” ou equivalente.

e Calco/Sobrecalco "HAFELE" ou equivalente.

* Fechadura “PAPAIZ cod. ART 870E” ou equivalente.

e Fecho SOPRANO cod. 03909.0121.30 ou equivalente.

[*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
[**] RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cbes impressas de forma permanente, de tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo (més/ano);

- N° do contrato;

- Garantia até // 24 meses ap6s a data da nota fiscal de

entregal;

- Codigo FDE do mavel.
Obs.: Aamostra do armario deve ser apresentada com a eti-
queta a ser utilizada, fixada no local definido. Enviar etiqueta
em duplicata para analise da matéria prima.

* Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

¢ Os lotes de fabricacao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FOE ou seus prepostos.

* Papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou
plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes
de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno.

* N30 serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remocao.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
da embalagem, rétulos de facil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientacdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

 Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra do armario deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderio ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

Mobiliario
* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

» Assepuradas as condi¢des de montagem dos mdveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Toler&ncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou
especificactes;
- Mais ou menos [+/-] 1mm para comprimento e largura dos
painéis;
- Mais ou menos [+/-) 0,3 mm para espessura das partes
em madeira.
* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admiti-
das tolerancias normativas de fabricacdo para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MOP.
» Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tu-
hos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

AR-10

Armario
baixo de
madeira

¢ 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do armario, a seguinte documentacgdo técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da
pintura da base metalica em camara de névoa salina,
emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para realizacdo desse ensalo.

Obs. 1: Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante € condicio essencial para validacdo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item [minimo duas
fotos em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9 x
12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.
Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 [um]
ano, contado da data de sua apresentacao.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originals dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

Revisdo
Data
Pégina
* ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e nao-
-revestido - Corros&o por exposicdo a névoa salina - Método
de ensaio.

* ABNT NBR 13961:2010 - Mdvels para escritdrio - Armarios.
* ABNT NBR 14810-1:2013 - Painéis de particulas de média
densidade - Parte 1: Terminologia.

* ABNT NBR 14810-2:2013 - Painéis de particulas de média
densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacio
da degradacdo de revestimento - Designacéo da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
uniformes na aparéncia - Parte 3 avaliaco do grau de
enferrujamento.

0Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagdo. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edicdes mais recentes
das normas citadas.
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CORPO - DETALHES CONSTRUTIVOS

Legenda:

a -furo @ = 12 - prof, = 9,500 (p/ bucha com sisterna de travaiernta)
b - furo ¢ = Smtn - prof. = 16,5min (p/ parafuso com rosca para madeira)
¢ - furo @ = Bia - prof. = 14nun (pf bucha e zanac)

d - furo @ = 3inin - prof. = 10mm (p/ parafuso auto atarraxante)
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Legenra:

a - furo ¥ = 12mm - prof. = 9,5mm {p/ bucha com sistema e travamento)
nin = prof. = 16,5mim (p/ parafuso cotn rosca para tnadeira)
c - furo @ = 8mm - prof. = 14mm (p/ bucha em zamac)

d - furec & = 3 - prof. = 10t (p/ parafuso auto atarraxante)

b -furod =5

FITA DE BORDO - 3mm - COR: VERMELHA (VER REFERENCIAS)
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- furo ¥ = 12min - prof. = 3,5mim (p/ bucha coin sistema de travarenito)
16,5mim (p/ parafusoe comn rosca para madeira)

Legenda:

a
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b
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o
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» Estante baixa com 1 prateleira.

» Corpo composto por:

- Pecas laterais, inferior e prateleira em MDP, espessura
de 18mm, revestidas em ambas as faces de laminado
melaminico de baixa pressao — BPF, acabamento texturiza-
do, na cor CINZA [ver referéncias]. Dimensdes acabadas
conforme projeto;
Peca posterior MDP, espessura de 15mm, revestidas em
ambas as faces de laminado melaminico de baixa pressao
—BP, acabamento texturizado, na cor CINZA [ver referén-
cias]. Dimensdes acabadas conforme projeto;
Tampo em MDP, espessura de 18mm. Face superior reves-
tida de laminado melaminico de alta pressao pds formavel
de 0,6mm de espessura, com raio de curvatura de 10mm,
acabamento texturizado, na cor CINZA [ver referéncias).
Face inferior revestida com laminado melaminico de baixa
pressao — BP, acabamento texturizado, na cor CINZA [ver
referéncias). Dimensdes acabadas conforme projeto;
Bordos encabecados com fita de bordo em PVC [cloreto
de polivinila); PP [polipropileno] ou PE [polietileno],
com “primer”, acabamento texturizado nas cores CINZA
e VERMELHA [ver referéncias), colados com adesivo hot
melt. Resisténcia ao arrancamento minima de 70 N [ver
fabricacdo]. Dimensdes nominais de 22mm (largura)
X 3mm (espessura), para partes expostas ao contato
com o usudrio. Dimensdes nominais de 22mm (largura)
x 0,45mm [espessura), para partes onde ndo haverd o
contato com o usuario.
» Base em tubo de aco carbono, laminado a frio, com
costura, secao retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16
[1,52mm), soldada e pré-furada. Os encontros de tubos de-
vem receber solda em todo o perimetro da unido ver detalhe
8). A superficie da base que ficard em contato com o mdvel
deve ser planificada apos a aplicacdo da solda. Acabamento
em pintura em tinta em po hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrosta-
tica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros, na cor CINZA [ver referéncias).
» Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno
injetado, rosca 3/8”. Fixac&o por chapa de aco [espessura
1,5mm) com rebite de aluminio.
» Fixactes:

- Fixagao das pecas que compde o corpo do armario com
dispositivos para conexao definitiva, composto por bucha
com sistema de travamento e parafuso com rosca para
madeira [ver referéncias);

- Fixagao da prateleira com suporte para prateleira em
zamac [ver referéncias];

- Fixacao da base metalica ao corpo do armario através de
parafusos rosca maquina métrica M6 X 30mm cabeca
redonda [ver referéncia) e buchas em zamak autoatar-
raxantes, com rosca maquina métrica M6 X 14mm [ver
referéncias).

» Aplicar tratamento antiferruginoso na base metalica, que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina
de no minimo 240 horas (conforme NBR 8094). 0 grau de
enferrujamento deve ser Ri, e o grau de empolamento deve
serd/t,.

» Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo,
detalhamentos e especificagdes técnicas.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias.

» Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem hot melting, devendo receber acabamento
fresado apos a colagem, configurando arredondamento dos
bordos com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao contato
COM 0 usuario.

* A gualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando en-
saiada conforme Anexo A — Ensaio de colagem [resisténcia
a tracdo), constante na ABNT NBR 16332:2014 — Mdveis de
madeira — Fita de borda e suas aplicacdes — Requisitos e
métodos de ensaio.

* Painéis de MDP - Madeplac BP revestidos em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP] -
acabamento texturizado - “DURATEX” ou equivalente [*] - cor
CINZA - referéncia PANTONE [**] 428 C.

* Painéis de MDP - Madeplac BP - revestidos em uma das
faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP] -
acabamento texturizado - “DURATEX” ou equivalente [*] - cor
CINZA - referéncia PANTONE [**] 428 C.

¢ Laminado melaminico de alta presséo "FORMICA” ou equi-
valente [*].

» Fita de bordo -“REHAU” ou equivalente [*]- cor CINZA - refe-
réncia PANTONE (*] 428 C.

» Fita de bordo -“REHAU” ou equivalente [*] - cor VERMELHA -
referéncia PANTONE (**] 186 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL [***] 7040.

* Sapata niveladora "MASTICMOL cdd. NCH 100" ou equiva-
lente [*].

 Chapa para sapata niveladora "MASTICMOL c6d. CHR 38" ou
equivalente [*).

» Dispositivos de conexao definitiva “Everfix — HETTICH” ou
equivalente [*).

* Suportes para prateleira "Suporte Prateleira 2 Furos Zamac
Niquel - FGV" ou equivalente [*].

» Parafusos “CISER”, “MITTO0” ou equivalente [*].

» Rebites de repuxo “CISER” ou equivalente [*).

» Buchas em zamac, autoatarraxantes “FGV — Fix system” ou
equivalente [*).

[*) A caracterizag3o de produto ou insumo "equivalents” € prerrogativa
da érea técnica da FDE que poder exigir comprovacao de desempenho
do componente.

(**) PANTONE COLOR FGRMULA GUIDE COATED.

[***) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

* Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cdes impressas de forma permanente, de tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logotipo do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo [més/ano];

- NY do contrato;
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- Garantia até // [24 meses apds a data da nota fiscal de
entrega;

- Codigo FDE do mdvel.

Observagéo:

- Aamostra da estante deve ser apresentada com a etiqueta
a ser utilizada para o fornecimento dos lotes, fixada no
local definido. Enviar etiqueta em duplicata para analise da
matéria prima.

» 02 [dois] anos contra defeitos de fabricacao.
Observagéo:
- A data para célculo da garantia deve ter como base o
altimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

* Os lotes de fabricacao poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

 Papelo ondulado, manta de polietileno expandido ou

plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do

produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes

de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno.

* N&o sera admitida a embalagem de partes do produto

antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de

sua remocao.

* N&o sera admitida a embalagem de partes dos produtos

com materiais de dificil remoc&o, tais como filmes finos para

embalar alimentos.

* Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto

com o produto.

Observagéo:

- Outros tipos de embalagem que apresentem soluctes

com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

¢ Devern constar do lado externo da embalagem, rétulos de
facil leitura, contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- Codigo FDE;

- Orientacdes sobre manuseio, transporte e estocagem.
Observaggo:

- Aamostra da estante deve ser entregue embalada e rotula-

da como especificado.

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

» Assepuradas as condicdes de montagem dos mdvels, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou
especificactes;
- Mais ou menos [+/-] 3 mm para partes estruturais, quan-
do as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagdes;

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEE4ABTBFCE44BAT 319EF53

- Mais ou menos [+/-) 1mm para furacdes e raios quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacdes;

» Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admiti-
das tolerancias normativas de fabricacio para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MOP.

» Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tu-
bos devem sepuir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

» 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra,
laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura
em camara de névoa salina, emitido por laboratdrio acredita-
do pelo CGCRE-INMETRO para realizacio deste ensaio [NBR
8094, que apresente grau de enferrujamenta Ri, conforme
NBR IS0 4628-3 e grau de empolamento d /t, conforme NBR
5841.

» ( fornecedor devera apresentar laudo técnico que com-
prove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo
dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e mé-
todos de ensalo, que apresente resisténcia ao arrancamento
minima de 70N.

Observagdes:

- Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicio essencial para validacéo dos laudos.
Os laudos devem conter fotos do produto por inteiro [mini-
mo duas, em diferentes dngulos, com tamanho minimo de
9 x 12cm]); identificaco das partes ensaiadas; identifica-
cao do fabricante; dats; e técnico responsavel;

- Amostras para Ensaios de corrosao devemn ser extraidas
pelo préprio laboratdrio e devem necessariamente conter
encontros soldados;

- Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 [um)
ano, contado da data de sua apresentacao;

- Os ensaios deverdo ser realizados necessariamente por
laboratdrios acreditados nos escopos respectivos de cada
Norma pelo CGCRE-INMETRO;

- Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade justificada, serdo aceitas copias legivels,
coloridas e autenticadas.

Sobre projeto e especificagoes

- Este projeto foi desenvolvido e é de propriedade da FDE -
Fundac&o para o Desenvolvimento da Educacéo;

- Evedada qualquer alteracao do projeto e especificaco
sem a consulta prévia e aprovacao expressa das altera-
coes requeridas pela area técnica da FDE - Fundac&o para
0 Desenvolvimento da Educacéo;

- Este projeto pode ser utilizado como referéncia em proces-
sos de aquisicdo por outros 6rgdos ou entidades, publicas
ou privadas, desde que o conteddo desta ficha técnica seja
reproduzido na integra, ndo sendo admissivel qualquer
alteracdo de especificacfes sem a anuéncia prévia da area
técnica da Geréncia de Inovacao e Tecnologias da Edifi-
cacao da Diretoria de Obras e Servicos da FDE - Fundacéo
para o Desenvolvimento da Educacao.



Sobre anélise e desenvolvimento de
produtos, componentes e insumos

- Este projeto apresenta detalhamento necessario e sufi-
ciente para producdo seriada, tanto do produto e de seus
componentes. Quando tornado puablico pode ser fabricado
no todo ou parcialmente por qualquer empresa que tenha
qualificacdo em mdveis ou componentes para movels.
Esta é uma cessao de uso sem cobranga de royalties, cuja
condicao para fabricacio do produto ou de suas partes
é que seja[m) aprovado(s] pela equipe técnica da FOE
autora do projetg;
Em qualguer tempo, fabricantes de mdveis ou de compo-
nentes para movels podem iniciar processos de homologa-
¢A0 para fabricac&o do produto ou de partes deste produto,
mediante manifestacao formal a drea técnica da Geréncia
de Inovacao e Tecnologias da Edificacdo da Diretoria de
Obras e Servicos da FDE - Fundac&o para o Desenvolvimen-
to da Educacao;
- Consultar previamente a area técnica da Geréncia de
Inovacao e Tecnologias da Edificacao da Diretoria de Obras
e Servigos da FDE - Fundac&o para o Desenvolvimento da
Educacao para obter informacdes sobre as empresas de
componentes injetados, fitas de bordo, entre outros que
tenham produtos homologados;
Aavaliacdo do produto acabado, correspondente a esta
ficha técnica, sera feita pela amostra apresentada no pro-
cesso de licitaco, conforme condicdes definidas no Edital;
- Aavaliacio de partes [componentes] do produto serd

feita conforme regras a serem notificadas ao fabricante no

inicio do processo de homologacao.

Sobre divulgagao de produtos,
componentes einsumos
- Qualguer fabricante do mével ou de seus componentes

pode anunciar na Internet ou em outros veiculos, desde
que o produto ou suas partes tenham sido aprovados/
homologados pela area técnica da FDE. Qualquer que seja o
meio de divulgacdo, deve conter a frase "Projeto e produto
FDE".

Sobre disponibilidade de produtos,
componentes einsumos

- 0 fabricante ou fornecedor que pretenda participar de lici-
tacdes deste produto deve se qualificar e a seus provedo-
res em tempo habil para o processo de licitacao;

- Adreatécnica ndo fornece informacdes de mercado, nem
interfere em negociacdes comerciais. A falta de matérias-
-primas, componentes ou Insumos n&o pode ser utilizada
para justificar qualquer obrigacao do fornecedor ou
licitante, em processos de licitagdo ou registros de precos
deste produto.

» ABNT NBR 5841:2015 - Determinacéo do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

* ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e nao-
-revestido - Corros&o por exposicao a névoa salina - Método
de ensaio.

» ABNT NBR 13961:2010 - Mdveis para escritdrio - Armarios
» ABNT NBR 14810-1:2013 - Painéis de particulas de média
densidade - Parte 1: Terminologia.

» ABNT NBR 14810-2:2018 - Painéis de particulas de média
densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensalo.

* ABNT NBR 16332:2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo
da degradac&o de revestimento - Designacao da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliacio do grau de
enferrujamento.

Observagéo:

- As edigdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais
recentes das normas citadas.
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Legenda:

a -furo @ = St - prof. = 9 (p/ parafuso para "Rastex” corn rosca para niadeira)

b - furo @ = 8rutn - prof. = 16,5nmn (pf parafuso para "Rastex" cohi rosca para niadeira)
c - furo @ = 8ruri - prof. = 14ran (p/ bucha em zaniac)

d - furo @ = 15t - prof. = 12,560 (p/ tarubor tipo "Rastex")
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* Estante / Escaninho baixo com 6 nichos.

»Corpo composto por:

- Pecas laterais, inferior, prateleira e divisdrias em MDP,
espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de
laminado melaminico de baixa pressao - BF, acabamento
texturizado, na cor CINZA [ver referéncias). Dimensdes
acabadas conforme projeto;

Peca posterior em MDF, espessura de 15mm, revestida em
ambas as faces de laminado melaminico de baixa pressao
—BP, acabamento texturizado, na cor CINZA [ver referén-
cias]. Dimensdes acabadas conforme projeto;

Tampo em MDP, espessura de 18mm. Face superior revesti-
da em laminado melaminico de alta pressao pds formavel
de 0,6mm de espessura, com raio de curvatura de 10mm,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Face inferior revestida com laminado melaminico de baixa
pressao — BP, acabamento texturizado na cor CINZA [ver
referéncias).

- Bordos encabecados com fita de bordo em PVC [cloreto

de polivinila] com “primer”, acabamento texturizado nas
cores CINZA e VERMELHA (ver referéncias), colados com
adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22mm
[largura) x 3mm [espessura], para partes expostas ao
contato com o usuario. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 0,45mm (espessura), para partes onde ndo
havera o contato com o usuario.
» Base em tubo de aco carbono, laminado a frio, com
costura, secao retangular de 20mm X 40mm, em chapa 16
[1,52mm]), soldado e pré-furado. Os encontros de tubos de-
vem receber solda em todo o perimetro da unido [ver detalhe
11]. A superficie da base que ficard em contato com o mével
deve ser planificada apos a aplicacdo da solda. Acabamento
em pintura em tinta em po hibrica Epdxi/ Poliéster, eletrosta-
tica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros, na cor CINZA [ver referéncias].
» Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno
injetado, rosca 3/8”. Fixac&o por chapa de aco [espessura
1,5mm) com rebite de aluminio.
» Fixactes:

- Fixacao das pecas que compdem o corpo do armario com
dispositivos de tambor "Rastex” em zamac sem acaba-
mento e parafuso para "Rastex” com fenda combinada com
rosca para madeira em ago com acabamento em zincado
branco (ver referéncias);

- Fixagao da base metalica ao corpo do armario através de
parafusos rosca métrica M6 X 30mm, cabeca redonda [ver
referéncia) e buchas em zamak auto-atarraxantes, com
rosca métrica MB X 14mm [ver referéncias);

» Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo,
detalhamentos e especificagdes técnicas.

 Aplicar tratamento antiferruginoso na base metalica, que
assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina
de no minimo 240 horas (conforme NBR 8094). 0 grau de
corrosdo ndo deve ser maior que Ri 1 [conforme NBR IS0
4628-3).

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias.

» Deverao ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

¢ A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-

cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-

to frezado apos a colagem, configurando arredondamento
dos bordos com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao
contato com o usuario.

*Painéis de MOP - Madeplac BP - 15 e 18mm revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao
(BP] - acabamento texturizado - “DURATEX” ou equivalente -
cor CINZA - referéncia PANTONE [*)428 C.

* Painéis de MDP - Madeplac BP - 18mm revestida em uma
das faces em laminado melaminico de baixa pressao [BP)

- acabamento texturizado - “DURATEX” ou equivalente - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*]428 C.

e Laminado melaminico de alta pressdo "FORMICA" ou
equivalente.

» Fita de bordo em PVC -“REHAU" ou equivalente - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*)428 C.

» Fita de bordo em PVC - “REHAU” ou equivalente - cor VERME-

LHA - referéncia PANTONE [*]186 C.

* Pintura da base - cor CINZA - referéncia RAL 7040.

* Sapata niveladora "MASTICMOL cod. NCH 100"

¢ Chapa para sapata niveladora "MASTICMOL cod. CHR 38"

* Tambor "Rastex” BIGFIX — referéncia BIGFER c6d. 09.11.011
ou equivalente.

* Parafuso para "Rastex” com fenda combinada BIGFIX — refe-
réncia BIGFER cdd. 09.02.088 ou equivalente.

* Parafusos “CISER” , “MITT0” ou equivalente.

* Rebites de repuxo “CISER” ou equivalente.

* Buchas em zamac, autoatarraxantes “FGV — Fix system” ou
equivalente.

e Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cbes impressas de forma permanente, de tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco /telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo [més/ano);

- N°do contrato;

- Garantia até // 24 meses ap6s a data da nota fiscal de

entregal;

- Codigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra da estante deve ser apresentada com a eti-
queta a ser utilizada, fixada no local definido. Enviar etiqueta
em duplicata para analise da matéria prima.

* Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

¢ Os lotes de fabricacao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.
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* Papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou
plastico bolha, de gramatura adequada s caracteristicas do
produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes
de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno.

* N&o sera admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
Sua remocao.

* N&o sera admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remocéao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devemn constar do lado externo
da embalagem, rotulos de facil leitura com identificacdo do
fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientactes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra da estante deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FOE mediante consulta prévia.

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

» Assepuradas as condicdes de montagem dos mdvels, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou

especificactes;

- +/- 1mm para comprimento e largura dos painéis;

- +/-0,3 mm para espessura dos paingis.
* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admiti-
das tolerancias normativas de fabricacio para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MOP.
 Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos
devem seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

* (J fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra,
laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura
da base metalica em camara de névoa salina, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacéo
desse ensalo.

Obs. 1: Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante € condic&o essencial para validacao dos laudos.
0s laudos devem conter fotos legiveis do item [minimo 2

em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm];
identificacdo do fabricante; dats; técnico responsavel.

Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 [um)]
ano, contado da data de sua apresentacao.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

* ABNT NBR 13961:2010 - Mdveis para escritdrio - Armarios.
* ABNT NBR 14810-1:2013 - Painéis de particulas de média
densidade. Parte 1: Terminologia.

* ABNT NBR 14810-2:2013 - Painéis de particulas de média
densidade. Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e néo-
-revestido - Corros&o por exposicao a névoa salina — Método
de ensaio.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3

» ABNT NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacao
da degradacdo de revestimento - Designacao da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
uniformes na aparéncia. Parte 3: Avaliacio do grau de
enferrujamento.

0Obs.: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento
desta publicacio. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edicdes mais recentes
das normas citadas.
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» Liquidificador comercial com capacidade de 8 litros,
dotado de sistema de monitoramento de abertura da tampa,
fabricado em conformidade a Norma Regulamentadora do
Ministério do Trabalho NR12 - Seguranca no Trabalho em
Maguinas e Equipamentos.

» 0 aparelho deve possuir Certificacdo INMETRO, conforme
estabelecido nas portarias INMETRO n® 371, de 29 de dezem-
bro de 2009 e n° 328, de 8 de agosto de 2011.

» Copo removivel em aco inox AlSI 304, espessura minima de
0,8 mm, com capacidade de 8 litros.

» Encaixe para o copo (parte superior do gabinete do motor)
e base parte inferior do gabinete do motor) em nylon com
fibra ou pléstico de engenharia, em cor clara.

» Alcas constituidas em chapa dobrada ou perfil tubular de
aco inox AlS| 304, com espessura de chapa de minima de
1,20mm, isentas de bordas vivas ou partes cortantes.

» Tampa do copo em aco inox AlSI 304, espessura minima

de 0,6mm, com dobras estruturais que permitam a limpeza
interna, monitorada por sensor indutivo que desligue o motor
mediante sua abertura.

» Visor da tampa, removivel, em plastico injetado atdxico,
transparente.

» Gabinete do motor em aco inox AlSI 304, espessura de
0,6mm.

» Dreno posicionado na parte superior do gabinete do motor
de modo a n&o haver entrada de liquidos no motor.

» Sapatas antivibratdrias de material aderente.

» Facas triplas [trés laminas duplas] em aco inox AISI 304.

» Eixo, mancal do eixo, e porca fixadora das facas em ago inox
AISI 304.

* Bucha do eixo em bronze sinterizado.

 Arruelas em celeron.

» Anel de vedacao do eixo em borracha atdxica.

» Interruptor liga/ desliga com protecio impermeavel.

s Tecla para pulsar.

* Poténcia minima de1/2 CV.

» Tensdo de alimentacdo: 127V, 220V (fornecimento confor-
me pedido) ou bivolt comutével.

» Dimensionamento e robustez da fiagc&o, plugue e conecto-
res elétricos compativeis com a corrente de operacao.

» Corddo de alimentacao [rabicho) com 1200 mm de compri-
mento, certificado pelo INMETRO conforme Portaria n® 640 e
em conformidade com a norma NBR NM 287-4.

» Plugue certificado pelo INMETRO conforme Portaria n® 136
e em conformidade com a norma NBR 14136.

» Selo INMETRO no equipamento.

» Todos os aparelhos devem trazer junto ao rabicho aviso da
voltagem [bivolt ou 127V ou 220V).

» As superficies dos equipamentos em contato com alimen-
tos devem ser lisas e estar isentas de rugosidades, frestas
e outras imperfeicdes que possam comprometer a higieni-
zacao dos mesmos e serem fontes de contaminacéo dos
alimentos.

» Todas as partes metalicas deverdo estar isentas de rebar-
bas, ou arestas cortantes.

» Etigueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cbes impressas de forma permanente, a ser fixada na parte
externa frontal com nome da empresa fabricante.

e Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com infor-
macdes impressas de forma permanente, com adesivos e
textos resistentes a lavagens, a ser fixada no corpo da base,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Endereco /telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo [més/ano);

- N°do contrato;

- Garantiaaté / / (12 meses apds a data da nota fiscal de

entregal;

- Codigo FDE do equipamento;

- Poténcia nominalem CV;

- Referéncia do modelo.
Obs.: Aamostra do liquidificador deve ser apresentada com
as etiquetas fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em
duplicata para analise da matéria prima.

¢ Todo aparelho deve ser acompanhado de manual de instru-
cbes, contendo:

- Instrucgdes de comutacao de voltagem, quando houver;

- Instrugdes de utilizagio e conservacao;

- Orientacdes e procedimentos para higienizac&o do equipa-
mento [as orientacdes constantes do manual devern ser
aderentes as orientacdes e procedimentos estabelecidos
no “Laudo de adequac&o operacional do equipamento” - ver
o item “Documentac&o Técnica");

- Relac&o de enderecos de oficinas de assisténcia técnica
autorizada no Estado de Sao Paulo;

- Certificado de garantia preenchido contendo: data de
emissao e o nimero da Nota Fiscal.

Obs.1: Na impossibilidade de preenchimento do certificado de
garantia com todos os dados solicitados € obrigatdria a apre-
sentacdo de copia de Nota Fiscal de venda acompanhando
cada caixa do produto dentro de um envelope colado do lado
externo da embalagem.

Obs.2: Aamostra do liquidificador deve ser apresentada acom-
panhada da amostra do manual impresso.

* Um ano contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

¢ Os lotes de fabricacao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

¢ 0 aparelho deve seracondicionado em caixa de papeldo
ondulado com calgos internos que evitem o balanco no
transporte.
* As caixas de papeldo devem receber rotulagem de identifi-
cacio do lado externo, contendo:

- Codigo do equipamento;

- Nome do fornecedor;

- Endereco do fornecedor e telefone;

- Ndmero do contrato.
Obs.1: Aamostra do liquidificador deve ser entregue embala-
da e rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL
DE INSTRUCOES”.
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0Obs.2: Outros tipos de embalagens que apresentem solucdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

¢ () fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do liguidificador, os seguintes documentos:

- Laudo de conformidade & NR12 emitido por profissionais
legalmente habilitados para esta finalidade, com recolhi-
mento de ART- Anotacdo de Responsabilidade Técnics;

- Laudo de adequacao operacional do equipamento para
comprovacio de atendimento as exigéncias da Resolu-
cao RDC n® 216, de 15 de setembro de 2004, emitido por
profissionais legalmente habilitados para esta finalidade e
abrangendo-

» Testes de higienizacdo com alimentos e consisténcias
diferenciadas [mfnimo cinco tipos);
» Teste de SWAB;
» Orientacdes e procedimentos para higienizacao do
equipamento.
Obs. 1: Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante € condic&o essencial para validacao dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item; identificacao
do fabricante; data; técnico responsavel.
Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 [um)]
ano, contado da data de sua apresentacao.
Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;
na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

* Resolucdo ANVISA -RDC n?216 de 15 de setembro de
2004-Dispde sobre Regulamento Técnico de Boas Praticas
para Servigos de Alimentacao.

* Resolucdo ANVISA - RDC n® 20 de 22 de marco de 2007 -
Regulamento Técnico sobre Disposicdes para Embalagens,
Revestimentos, Utensilios, Tampas e Equipamentos Metali-
cos em Contato com Alimentos.

* NR12 - Seguranca no Trabalho em Maquinas e Equipa-
mentos [Portaria no 197, de 17 de dezembro de 2010], e
atualizacdes.

* Portaria INMETRO n® 371 de 29 de dezembro de 2009 -
Estabelece os critérios para o Programa de Avaliacao da
Conformidade de Aparelhos Eletrodomésticos e Similares,
com foco nos requisitos de seguranca, através do mecanis-
mo de Certificagdo, atendendo aos requisitos da norma ABNT
NBR NM 60335-1.

 Portaria INMETRO n® 328 de 08 de agosto de 2011 - Aprova
todas as alteracdes, inclusdes e substituicdes dos Requisi-
tos de Avaliacdo da Conformidade para Aparelhos Eletro-
domeésticos e Similares, aprovados pela Portaria Inmetro
n°371/2009.

* Portaria INMETRO n° 85 de 03 de abril de 2006 - Regula-
menta a Avaliacdo da Conformidade para Plugues e Tomadas
para uso doméstico e analogo.

* Portaria INMETRO / MDIC n® 136, de 04 de outubro de 2001 -
Mantém a certificacdo compulsoria para plugues e tomadas,
para uso doméstico e analogo, para tensdes de até 250V e
corrente até 20 A.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3

« Portaria INMETRO n® 589 de 05 de novembro de 2012 -
Estabelece os requisitos técnicos para fios, cabos e corddes
flexiveis elétricos que devem ser atendidos no Programa de
Avaliacdo da Conformidade para este objeto, com foco na
seguranca e visando a prevencao de acidentes.

» Portaria INMETRO n® 260 de 05 de junho de 2014 - Dispde
sobre a necessidade de fazer ajustes no Regulamento Técni-
co da Qualidade de Fios, Cabos e Corddes Flexiveis Elétricos,
aprovado pela Portaria Inmetro n® 588, de 05 de novembro
de 2012.

* Portaria INMETRO n° 640, de 30 de novembro de 2012 -
Institui a certificacdo compulsdria para fios, cabos e corddes
flexivels elétricos.

» ABNT NBR 14136: 2012 - versao corrigida 4:2013 - Plugues
e tomadas para uso doméstico e analogo até 20 A/ 250V em
corrente alternada - Padronizacao.

o ABNT NBR NM 60335-1- 2010 - Seguranca de aparelhos
eletrodomésticos e similares. Parte 1: Requisitos gerais [IEC
60335-1:2006 - Ed. 4.2, MOD).

» ABNT NBR NM 287-4:2009 - Cabos isolados com compostos
elastroméricos termofixos, para tensdes nominais até 450

/ 750V, inclusive. Parte 4: Corddes e cabos flexiveis [IEC
60245-4:2004, M0OD).

» ASTM/ A480M-15 - Standart Specification for General Requi-
rements for Flat-Rolled Stainless and Heat - Resisting Steel
Plate, Sheet, and Strip.

0Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisdes,
recomenda-se verificar a existéncia de edicdes mais recentes
das normas citadas.
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* Gaveteiro com 3 gavetas, dotado de rodizios.

» Corpo composto por:

- Pecas superior, inferior e posterior em MOP, com espessura
de 18mm), revestidas nas duas faces em laminado melami-
nico de baixa pressao - BF, acabamento texturizado, na cor
CINZA [ver referéncias). Dimensdes acabadas conforme
projeto;

- Pecas laterais, compostas cada uma de 2 [dois] painéis
em MDP, com espessura de 15mm, revestidos nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressao - BF,
acabamento texturizado, na cor CINZA [ver referéncias).
Dimensbes acabadas conforme projeto;

- Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC [cloreto de polivinila];
PP (polipropileno) ou PE polietileno) com "primer” na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado,
na cor CINZA [ver referéncias], colados com adesivo "Holt
Melting”. Dimensdes nominais de 22mm [largura] x Imm
(espessura)

* Gavetas compostas por:

- Frontdo em MDP, com espessura de 18mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressao - BF,
acabamento texturizado, na cor CINZA [ver referéncias). Di-
mensdes acabadas conforme projeto. Topos encabecados
com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada
em PVC cloreto de polivinila); PP [polipropileno] ou PE
(polietileno) com "primer” na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor CINZA [ver referéncias],
colados com adesivo "Holt Melting”. Dimensdes nominais
de 22mm [largura) x 1mm (espessura];

- Laterals, peca posterior e contra-frontdo em MDF, com es-
pessura de 15mm, revestidos nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressao - BF, acabamento texturiza-
do, na cor CINZA (ver referéncias]. Dimensdes acabadas
conforme projeto. Topos encabecados com fita de bordo
termopléstica extrudada, confeccionada em PVC [cloreto
de polivinila]; PP [polipropileno] ou PE polietileno) com
“primer” na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor CINZA [ver referéncias], coladas com
adesivo "Holt Melting”. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 1mm [espessura);

- Peca inferior em MOF, com espessura de bmm, revestida
em uma das faces em laminado melaminico de baixa
pressao - BP, na cor CINZA [ver referéncias). Dimensdes
acabadas conforme projeto.

sNas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de
enferrugamento deve ser de Ri, e o grau de empolamento
deve serded/t,.

* Base em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura,
secao retangular de 20mm X 50mm, em chapa 14 [1,9mm],
soldada e pré-furada. Pintura em tinta em pd hibrica Epdxi/
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA [ver
referéncias].

* Rodizio de duplo giro, com rodas duplas macias de poliure-
tano, @ = 35mm, sem trava, na cor CINZA [ver referéncias).
Fixac&o por meio de chapa de aco plano de 38mm X 38mm,
dotada de 4 furos com @ = 5mm.

» Conjunto de corredicas em chapa de aco carbono [espes-
sura minima de 0,8mm]), comprimento de 450mm, dotadas
de roldanas em polipropileno puro. Acabamento em pintura
epoxi em pd na cor BRANCA.
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» Sistema de fechamento simultaneo de gavetas composto
por:

- Fechadura frontal para gaveteiro ver referéncias);

- Barra de aluminio para fechadura com 500mm de compri-
mento [ver referéncias];

- Pinos de travamento [ver referéncias];

* Rampas de travamento instalada do lado direito das gave-
tas [ver referéncias).
» Fixacoes:

- Fixagao das pecas que compdem o corpo do gaveteiro atra-
vés de dispositivos de conexao e parafusos de montagem
(ver referéncias);

- Montagem das gavetas com parafusos autoatarraxantes
para MDP, de 4,5mm X 30mm, cabeca chata, fenda Phillips
ou Pozidriv [ver referéncias];

- Corredicas fixadas com parafusos autoatarraxantes para
MDP, de 3,5mm X 12mm, cabeca chata, fenda Phillips ou
Pozidriv [ver referéncias);

- Juncédo das painéis laterais com parafusos auto atarraxan-
tes para MDP, de 4,5mm X 22mm com cabeca chata, fenda
Phillips ou Pozidriv [ver referéncias];

- Fixacao da base metalica ao corpo do gaveteiro, através de
parafusos de 1/4" X 2" rosca maquina polegada e porcas
cilindricas de 1/4" (ver referéncias);

- Fixacdo dos rodizios & base metalica através de rebites de
repuxo de 4,0mm X 8mm [ver referéncias).

» Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e
especificacdes técnicas.

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias.

» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

» Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem "Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to frezado apos a colagem, configurando arredondamento
dos bordos com raio de Imm.

» Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -
18mm revestida em ambas as faces em laminado melami
nico de baixa pressao [BP] - acabamento texturizado - "DU-
TAREX" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE [*]
428C.

» Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -
15mm revestida em uma das faces em laminado melaminico
de baixa pressao [BP] - acabamento texturizado - "DURATEX"
ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE [*] 428 C.

» Fita de bordo em com espessura de 1mm - "REHAU" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE [*] 428 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL [**] 7040.

» Rodizios - “SQUADRONI — cod. 1135” ou equivalente.

» Corredicas “Cddigo 11.03.116 BIGFER” ou equivalente.

» Fechadura “SOPRANO — cod. 06502.0288.01” ou equivalen-
te.

# Barra de aluminio “ SOPRANO — cod. 06702.6117.26"

ou equivalente.

# Pinos de travamento “SOPRANO — cod. 06702.0033 41"

ou equivalente.

» Rampas de travamento “SOPRANO cod. —
06702.0035.87LD" ou equivalente.

» Dispositivos de conexao “Rastex 15 — HETTICH” ou equi
valente.

» Parafusos “Rapid DU277 — HETTICH” ou equivalente.



» Parafusos "CISER", "MITTO" ou equivalente
» Rehites de repuxo "CISER" ou equivalente.
» Porca cilindrica “BIGFER 1/4" UNC” ou equivalente.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
[**] RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

» Etigueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cbes impressas de forma permanente, de tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte posterior do gaveteiro,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo [(més/ano);

- N° do contrato;

- Garantia até // 24 meses apés a data da nota fiscal de

entregal;

- Codigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra do gaveteiro deve ser apresentada com a
etiqueta a ser utilizada para o fornecimento do lote, fixada no
local definido. Enviar etiqueta em duplicata para analise da
matéria prima.

» Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

» (s lotes de fabricacdo poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FOE ou seus prepostos.

» Papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou
plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes
de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno.

» N&o sera admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remocao.

» N&o sera admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remocéo, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

» Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificacdo do
fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientacdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra do gaveteiro deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

0Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solucdes
com menor impacto ambiental poder&o ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

» Manipular cuidadosamente.
» Proteger contra intempéries.

* Asseguradas as condigdes de montagem dos mdveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecido a sepuir:
- Mais ou menos [+/-] 1mm para compromento e largura
das partes em madeira. Desde que nao interfira no funcio-
namento do mével.
- Mais ou menos (+/-] 0,3 mm para espessura das partes
em madeira.
* Sem prejuizo das tolerdncias citadas acima, serdo admi-
tidas tolerancias normativas de fabricacao para o seguinte
materiail: chapas de MDP.
* Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

* 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do gaveteiro, laudo técnico de ensaio de resisténcia a
corroséo da pintura em cdmara de névoa salina, emitido por
laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo
desse ensaio.

Obs. 1: Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condig&o essencial para validagao dos laudos.
0s laudos devem conter fotos legiveis do item [minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9x
12cm); identificacdo do fabricante; data; nome e assinatura do
técnico responsavel.

Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 [um)
ano, contado da data de sua apresentacao.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

e NBR 5841:2015 - Determinac&o do grau de empolamento
de superficies pintadas.

» NBR 8094:1983- Material metalico revestido e nao-
-revestido - Corros&o por exposicio a névoa salina - Método
de ensaio.

e NBR 13961:2010 - Mdveis para escritdrio - Armarios.

* NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacao
dadegradacao de revestimento - Designacao da quantida-
de e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas
uniformes na aparéncia - Parte 3 avaliacdo do grau de
enferrujamento.

Obs.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edicdes mais recentes
das normas citadas.
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* Mesa com tampo de MDP montada sobre estrutura metali-
ca, dotada de painel frontal em MDP.

* Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressao - BF,
acabamento frost, na cor CINZA ver referéncias). Dimensdes
acabadas 1400mm (largura) x 750mm profundidade] x
25mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm
para largura e profundidade e +/- 0,3mm para espessura.

* Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
[polipropileno] ou PE [polietileno], com "primer” na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA
[ver referéncias), colada com adesivo “Hot Melting”. Dimen-
sbes nominais de 29mm (largura) x 3mm [espessura).
 Painel frontal em MOF, com espessura de 18mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pres-

530 - BP, acabamento frost, na cor CINZA [ver referéncias).
Dimensdes acabadas 1290mm (largura) x 340mm [altura)

x 18mm [espessura), admitindo-se tolerancia de +/- 1mm
para largura e +/- 0,3mm para espessura.

* Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
[polipropileno] ou PE [polietileno], com "primer” na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA
[ver referéncias), colada com adesivo “Hot Melting”. Dimen-
sbes nominais de 22mm (largura] x 3mm [espessura).

e Estrutura composta de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, seccao quadrada de 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm];

- Travessas superiores longitudinais [ fixacao dotampo e do
painel] confeccionadas em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, seccao retangular de 20mm x 40mm,
em chapa 16 [1,5mm];

- Travessas superiores transversais confeccionadas em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccéo
retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16 [1,5mm];

- Travessas inferiores transversais de fixac&o do painel
confeccionadas em tubo de aco carbono laminado a frig,
com costura, seccao quadrada de 30mmx 30mm, em
chapa 16 (1,5mm)]).

* Fixacdo do tampo as travessas superiores longitudinais
através de parafusos rosca maquina polegada de 1/4"x 2",
cabeca chata, fenda simples.

* Fixacdo do painel frontal a travessa superior longitudinal
através de parafusos rosca maquina polegada de 1/4"x 1
1/4", cabeca chata, fenda simples.

* Fixacdo do painel frontal ao tampo através de cavilhas de
6mm x 30mm.

* Aletas de fixacao do painel confeccionadas em chapa de
aco carbono, espessura de 4mm, estampadas conforme o
projeto.

» Fixacdo do painel frontal as aletas através de parafusos
autoatarraxantes para aglomerado, 0 = 4,8mm, 32mm de
comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

* Passa-cabos confeccionados em chapa de ago carbono,
espessura de 0,9mm, estampados conforme o projeto.

* Fixacdo do passa-cabos ao tampo através de parafusos au-
toatarraxantes, 0 = 4,8mm, 19mm de comprimento, cabeca
panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

* Sapatas niveladoras em metal cromado com base de
polipropileno injetado, dimensdes 35mmx 3/8" x 1" [ver
referéncias].
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» Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA
(ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras deve ser gravado o simbolo interna-
cional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador
do polimero, identificacao do modelo [conforme indicado

no projeto], e o nome da empresa fabricante do componen-
te injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacdo, de 5 ou 6mm de diametro [confor-
me indicacdes nos projetos).

0Obs.: 0 nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri e o grau de empolamento deve ser de
d/t,

» Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida
Epdxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

» Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e
especificacdes técnicas.

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas
ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
o0 perimetro da unido.

» Devemn ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

» Afita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo pro-
cesso de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamen-
to frezado apos a colagem, configurando arredondamento
dos bordos [ver detalhamento do projeto].

» Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas

de injecao ou partes cortantes [tolerdncias dimensionais
especificadas em projeto].

Obs.: Aarte correspondente as informacdes que deverdo ser
gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovacio
prévia pela equipe técnica da FOE.

» Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -
25mm revestida em ambas as faces em laminado melamini-
co de baixa pressao - BP - acabamento frost - "DURATEX" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE [*] 428 C.

» Chapa em madeira aglomerada - MDP - Madeplac BP -
18mm revestida em ambas as faces em laminado melamini-
co de baixa pressao - BP - acabamento frost - "DURATEX" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE [*] 428 C.

» Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equiva-
lente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*] 428 C.

» Ponteiras - cor CINZA - referéncia PANTONE [*] 425 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia
RAL [**] 7040.

» Sapatas niveladoras - "CAAD" ou "MASTICMOL" ou equiva-
lente.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
[**] RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK



» Etigueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informa-
cbes impressas de forma permanente, de tamanho minimo
80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo [(més/ano);

- N° do contrato;

- Garantia até // 24 meses apés a data da nota fiscal de

entregal;

- Codigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra da mesa deve ser apresentada com a etigueta
a ser utilizada para o fornecimento dos lotes, fixada no local
definido. Enviar etiqueta em duplicata para analise da matéria
prima.

» Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

» Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FOE ou seus prepostos.

» Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de
polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho de
polipropileno.

» Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma.

» N&o sera admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remocao.

» N&o sera admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remocéo, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

» Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil leitura com identificacdo do
fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientacdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra da mesa deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

0Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solucoes
com menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

» Manipular cuidadosamente.
» Proteger contra intempéries.

» Assepuradas as condictes de montagem dos mdveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos;
- Mais ou menos [+/-] 2mm para partes estruturais.

* Sem prejuizo das tolerdncias citadas acima, serdo admi-
tidas tolerancias normativas de fabricacao para o seguinte
material: chapas de MOP.

* Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tu-
bos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

« 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
da mesa, laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao
da pintura em camara de névoa salina, emitido por labora-
t6rio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo desse
ensaio.

Obs. 1: Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condig&o essencial para validagao dos laudos.
0s laudos devem conter fotos legiveis do item [minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9x
12cm); identificacdo do fabricante; data; nome e assinatura do
técnico responsavel.

Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 [um)
ano, contado da data de sua apresentacao.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;

na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas.

e NBR 5841:2015 - Determinac&o do grau de empolamento
de superficies pintadas.

» NBR 8094:1983- Material metalico revestido e nao-
-revestido - Corros&o por exposicio a névoa salina - Método
de ensaio.

* NBR 9050:2004 - Acessibilidade a edificacdes, mobiliario,
espacos e equipamentos urbanos.

* NBR 13966:2008 - Mdveis para escritdrio - Mesas - Classi-
ficacao e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e
métodos de ensaio.

* NBR 13967:2011 - Mdveis para escritdrio - Sistemas de
estacao de trabalho - Classificagdo e métodos de ensalo.

* NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo da
degradacdo de revestimento - Designac&o da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas unifor-
mes na aparéncia - Parte 3 avaliacdo do grau de enferruja-
mento.

Obs.: As edicBes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edicdes mais recentes
das normas citadas.

Documento assinado digitalmente/eletronicamente. Confira as assinaturas no link: https://capeladoalto flowdocs.com.br:2053/public/assinaturas/ADEAFATECAEEAABTBFCE44BAT319EFS3
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Item Codigo_____| Descricao do Produto/Servico Unidade _ Quantidade Valor Medio Valor Total

1 016.001.463 CADEIRA FIXA ESTOFADA, EMPILHAVEL, SEM BRACOSUN . 20 49399  9.879,80
CADEIRA FIXA ESTOFADA. EMPILHAVEL, SEM BRACOS, MONTADA SOBRE ARMAGAO TUBULAR DE AGO - CADEIRA FIXA
-CD-03

2 016.001.464 CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA, COM APOIA-BRAGCOS UN 10 500,00 5.000,00

CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA, COM APOIA-BRAGCOS REGULAVEIS E RODIzZIOS, DOTADA DE MECANISMO
AMORTECEDOR E REGULADOR DE ASSENTO E DO ENCOSTO - CADEIRA GIRATORIA - CD - 06

3 016.001.465 MESA COM TAMPO EM MDF MONTADA SOBRE ESTRU UN . 4 1.538,75 6.155,00
MESA COM TAMPO EM MDF MONTADA SOBRE ESTRUTURA METALICA, DOTADA DE PAINEL FRONTAL EM MDP - MESA
DE REUNIAO (L=2000M) - ME - 25

4 022.001.361 TELEVISOR EM CORES, LED DE 40", WIDESCREEN, RE UN 8 1.600,89 12.807,12
televisor em cores, led de 40", widescreen, resolu¢cdo minima de (1920 x 1080) pixels, com comandos de sintonia, operagfes na
parte extrafrontal ou lateral, acompanhado de controle remoto com comandos bésicos - televisor led 40" - tv - 08

5 016.001.466 SUPORTE FIXO DE PAREDE PARA TV LED, DOTADO DI UN 8 83,11 664,88
SUPORTE FIXO DE PAREDE PARA TV LED, DOTADO DE FURAGAO PADRAO VESA DE (200 X 200) MM A (400X 400) MM,
DE ACO CARBONO, COM CAPACIDADE MINIMA DE SUSTENTAGCAO DE 45 KG, SISTEMA ANTIFURTO COM CADEADO E
CONJUNTO PARA FIXAGAO - SUPORTE P/ TV LED 40’ - RK06

6 016.001.467 REFRIGERADOR COMBINADO (DUPLEX) VERTICAL, LINUN 5 2.410,72 12.053,60
REFRIGERADOR COMBINADO (DUPLEX) VERTICAL, LINHA BRANCA, SISTEMA DE REFRIGERAGAO“FROST-FREE”,
CAPACIDADE DE ARMAZENAMENTO MINIMA DE 260 LITROS E MAXIMA DE 360 LITROS -Refrigerador combinado Frost Free
(260 a 320 litros) - RF-04

7  016.001.468 ARMARIO DE AGCO, COM 1600MM DE ATURA, DIVIDIDO UN 40 746,75 29.870,00
ARMARIO DE ACO, COM 1600MM DE ATURA, DIVIDIDO VERTICALMENTE EM 2 COMPARTIMENTOS POR MEIO DE
DIVISORIAS COM PORTAS INDEPENDENTES, DOTADO DE 3 PRATELEIRAS REMOVIVEIS E AJUSTAVEIS EM CADA
COMPARTIMENTO - Armario de ago / 2 portas — AR-02

8  016.001.469 ARMARIO DE AGCO, COM 1970 MM DE ALTURA, 6 COMP UN 10 690,71 6.907,10
ARMARIO DE ACO, COM 1970 MM DE ALTURA, 6 COMPARTIMENTOS SOBREPOSTOS EM 3 FILEIRAS HORIZONTAIS E 2
FILEIRAS VERTICAIS DOTADOS DE PORTAS E FECHADURAS INDEPENDENTES - Armério de ago / 6 portas — AR-05

9  016.001.470 BERGO INFANTIL TIPO 1, NAO DOBRAVEL, COM RODI{Z UN 10 436,50 4.365,00
BERCO INFANTIL TIPO 1, NAO DOBRAVEL, COM RODIZIOS, E CERTIFICADO PELO INMETRO, DE ACORDO COM O
ESTABELECIDO NA PORTARIA N° 53 DE 01/02/2016, E AINDA EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR 15860-1:
2016. CONFORME ESPECIFICAGOES EM ANEXO. COLCHAO INFANTIL EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO,
CERTIFICADO PELO INMETRO, DE ACORDO COM O ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N° 79 DE 03/02/2011, N° 387 DE
03/09/2011 E N° 349 DE 09/07/2015, E AINDA EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ABNT NBR 13579-1: 2011 - Bergo
infantil (com colchdo) — BC-01

10 016.001.471 CADEIRA ALTA PARA ALIMENTAGAO DE CRIANGAS, DCUN 6 296,67 1.780,02
CADEIRA ALTA PARA ALIMENTAGCAO DE CRIANCAS, DOBRAVEL, CERTIFI CADA PELO INMETRO, DE ACORDO COM O
ESTABELECIDO NAS PORTARIAS N° 683 DE 21/12/2012, N° 51 DE 01/02/2013, E N° 227 DE 17/05/2016, E AINDA EM
CONFORMIDADE COM A ABNT NBR 15991-1. Cadeira alta para alimentagéo de criangas — CD-11

11 016.001.472 CONJUNTO COLETIVO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA ECJ 20 776,67 15.533,40
CONJUNTO COLETIVO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 4 (QUATRO) CADEIRAS. « MESA COM TAMPO EM MDP OU MDF,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO, E NA FACE INFERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO - BP, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO. CONFORME ESPECIFICACOES EM ANEXO.
CADEIRA EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO - Conjunto coletivo (01 mesa / 04 cadeiras) - Tamanho 1 -
CJc-01

12 016.001.473 CONJUNTO DO PROFESSOR COMPOSTO DE 1 (UMA) N CJ 6 555,80 3.334,80
CONJUNTO DO PROFESSOR COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA. « MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM
MDP OU MDF, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO E NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE
BALANCEAMENTO, PAINEL FRONTAL EM MDP OU MDF, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. CADEIRA
INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO - Conjunto para professor — CJP-01

13 016.001.474 CONJUNTO PARA REFEITORIO COMPOSTO DE 1 (UMA CJ 20 670,54 13.410,80
CONJUNTO PARA REFEITORIO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 4 (QUATRO) CADEIRAS. « MESA COM TAMPO EM MDP,
REVESTIDO DE LAMINADO MELAMINICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. « CADEIRA EMPILHAVEL
COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO Conjunto para refeitério (1 mesa/ 4 cadeiras) -Tamanho 1 M4C 01

14 016.001.475 CONJUNTO PARA REFEITORIO COMPOSTO DE 1 (UMA CJ 06 7.232,48
CONJUNTO PARA REFEITORIO COMPOSTO DE 1 (UMA) MESAE 4 (QUATRO) CADEIRAS. « MESA COM TAMPO EM MDP,
REVESTIDO DE LAMINADO MELAMINICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. CADEIRA EMPILHAVEL
COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO - Conjunto para refeitério (1 mesa /4 cadeiras) -Tamanho 3 - M4C-03

15 016.001.476 LAVADORA DE ROUPAS AUTOMATICA DE USO DOMES UN 4 2.235,33 ~8.941,32
LAVADORA DE ROUPAS AUTOMATICA DE USO DOMESTICO COM ABERTURA SUPERIOR, COM CAPACIDADE MINIMA DE
10KG - Lavadora de roupas — LR-01

16 016.001.477 FOGAO DE 4 BOCAS PARA GLP (GAS LIQUEIFEITO DE UN 2 2.021,98 4.043,96
FOGAO DE 4 BOCAS PARA GLP (GAS LIQUEIFEITO DE PETROLEO) COM TORNEIRAS INDEPENDENTES PARA OS
QUEIMADORES FIXADAS NA PARTE FRONTAL E MANIPULO DO QUEIMADOR DO FORNO LOCALIZADO EM PAINEL DE
COMANDO NA PARTE INFERIOR. GRELHAS DE FERRO FUNDIDO REMOVIVEIS. FORNO COM QUEIMADOR DOTADO DE
DISPOSITIVO SUPERVISOR DE CHAMA, CONFORME ABNT NBR 15076. PRESSAO DE UTILIZAGAO: 2,8KPA = 280MMCA.
DIMENSOES DO TAMPO: 1080MM (LARGURA) X 1080MM (PROFUNDIDADE) X 800MM (ALTURA) Fogao industrial / 4 bocas
para GLP — FO-03

17 016.001.316 MICROONDAS DE 30 LTS - FORNO DE MICROONDAS, [ UN 4 698,19 2.792,76
Forno de microondas, de uso doméstico, volume nominal minimo de 30 litros - Forno de micro-ondas — FM-01
18 016.001.478 ARMARIO BAIXO COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA, COIUN 12 941,33 11.295,96
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016.001.479

016.001.480

016.001.481

016.001.482

016.001.484

ARMARIO BAIXO COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA, CONFECCIONADO EM MDP REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
BP NA COR CINZA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, COM BORDAS EM PVC COLADAS PELO PROCESSO “HOT MELTING".
TAMPO EM MDP REVESTIDO COM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO (HPL) NA FACE SUPERIOR E BP NA
INFERIOR. ESTRUTURA DE BASE EM TUBO DE ACO CARBONO COM PINTURA EPOXI/POLIESTER ELETROSTATICA NA
COR CINZA, COM SAPATAS NIVELADORAS. PORTAS COM DOBRADICAS EMBUTIDAS E SISTEMA DE FECHAMENTO COM
FECHADURA DE EMBUTIR E FECHO DE SOBREPOR. DIMENSOES: ALTURA 753 MM, LARGURA 1.047 MM E
PROFUNDIDADE 455 MM. GARANTIA MINIMA DE 24 MESES CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO - AR-10

ESTANTE BAIXA DE MADEIRA — ES-09 ESTANTE BAIXA UN 10 789,25 7.892,50
Estante Baixa de Madeira — ES-09 Estante baixa com 1 prateleira, confeccionada em MDP revestido em laminado melaminico BP
na cor cinza, acabamento texturizado, com bordas em PVC, PP ou PE coladas pelo processo “Hot Melting”. Tampo em MDP
revestido com laminado melaminico de alta presséo (HPL) na face superior e BP na inferior. Estrutura de base em tubo de ago
carbono com pintura epoxi/poliéster eletrostatica na cor cinza, com sapatas niveladoras. Dimensdes: altura 753 mm, largura 1.047
mm e profundidade 455 mm. Garantia minima de 24 meses contra defeitos de fabricagéo - ES- 09

ESTANTE/ESCANINHO DE MADEIRA — ES-10 ESTANTE UN 20 446,67 8.933,40
Estante/Escaninho de Madeira — ES-10

Estante baixa com 6 nichos, confeccionada em MDP revestido em laminado melaminico BP na cor cinza, acabamento texturizado,
com bordas em PVC coladas pelo processo “Hot Melting”. Tampo em MDP revestido com laminado melaminico de alta presséo
(HPL) na face superior e BP na inferior. Estrutura de base em tubo de aco carbono com pintura epoxi/poliéster eletrostatica na cor
cinza, com sapatas niveladoras. Dimensdes: altura 753 mm, largura 1.047 mm e profundidade 455 mm. Garantia minima de 24
meses contra defeitos de fabricagdo.

LIQUIDIFICADOR COMERCIAL COM CAPACIDADE DE 8 UN 2 971,33 1.942,66
Liquidificador comercial com capacidade de 8 litros, copo removivel em ago inox AISI 304, espessura minima de 0,8 mm, com
tampa em aco inox e visor removivel em plastico atoxico. Base e gabinete do motor em ago inox, com sistema de monitoramento

de abertura da tampa conforme NR12. Facas triplas em aco inox, motor de poténcia minima de 1/2 CV, tenséo 127V, 220V ou
bivolt, com certificagdo INMETRO. Possui sapatas antivibratérias, tecla pulsar e prote¢cao impermeavel no interruptor. Garantia
minima de 12 meses contra defeitos de fabricacéo.

GAVETEIRO DE MADEIRA — GV-02 GAVETEIRO COM 3 (UN 5 275,33 1.376,65
Gaveteiro de Madeira — GV-02 Gaveteiro com 3 gavetas, confeccionado em MDP revestido em laminado melaminico BP na cor
cinza, acabamento texturizado, com bordas em PVC coladas pelo processo “Hot Melting”. Tampo em MDP revestido com laminado
melaminico de alta pressdo (HPL) na face superior e BP na inferior. Estrutura de base em tubo de ago carbono com pintura
epoxi/poliéster eletrostatica na cor cinza, com sapatas niveladoras. Corredigas metalicas e puxadores embutidos. Dimensges:

altura 566 mm, largura 434 mm e profundidade 500 mm. Garantia minima de 24 meses contra defeitos de fabricacéo.

MESA ME - 23 - MESA CONFECCIONADA EM MDP REVE UN 5 754,46 3.772,30
MESA ME - 23 - Mesa confeccionada em MDP revestido em laminado melaminico BP na cor cinza, acabamento texturizado, com
bordas em PVC coladas pelo processo “Hot Melting”. Tampo em MDP revestido com laminado melaminico de alta presséo (HPL)
na face superior e BP na inferior. Estrutura com pés e travessas em tubo de ago carbono com pintura epdéxi/poliéster eletrostatica
na cor cinza, com sapatas niveladoras. Dimensges: altura 750 mm, largura 1.400 mm e profundidade 750 mm. Garantia minima de
24 meses contra defeitos de fabricacéo.

Total -> 20.839,03 179.985,51
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